calificată în sectoarele calde — aici lucrează 
cca 800 de tineri care nu au pregătirea pro- 
fesională necesară, fapt ce se repercutează, 
desigur, negativ asupra calităţii și eficien- 
tei producției — cum formele instituțio- 
nalizate de calificare nu acoperă acest ne- 
cesar, mai ales în condiţiile în care fluctua- 
ţia muncitorilor, în special tineri, este mare, 
comitetul U.T.C. a luat inițiativa organizării 
în cadrul politehnicii muncitorești a unor 
cursuri suplimentare de calificare în me- 
seriile de forjori, oțelari şi turnători. 

În anul 1978, în cadrul acestor cursuri cu 
durata de 6 iuni, predate, în conformitate 
cu programele analitice aprobate de mi- 
nisterul tutelar și M.E.I., de către tineri 
specialişti, au fost cuprinși 118 tineri, dintre 
care 93 au absolvit politehnica muncito- 
rească. Fapt demn de menţionat, toți cei 
93 de tineri care s-au prezentat apoi în fața 
comisiei de atestare a calificării din între- 
prindere au trecut examenul, dobindind 
astfel, pe viață, o meserie. i 

În anul 1979 vor fi organizate, în aceleași 
condiţii, de către comitetul U.T.C., două 
cursuri de calificare, unul pentru turnători 
şi unul pentru forjori. 

Aprecierile față de inițiativa pregătirii de 
muncitori calificaţi în cadrul politehnicii 
muncitoreşti sint, așa cum a rezultat din 
discuția cu tov. G. Pascu, secretarul adjunct 
al comitetului de partid din Întreprinderea 
«Tractorul», bune, absolvenţii avind un 
nivel profesional satisfăcător. 


Ceea ce surprinde însă este faptul că, în 
afara acestor acțiuni, politehnica munci- 
torească de la «Tractorul» nu mai cuprinde 
în prezent nimic. Mai grav însă este faptul că 
organizația U.T.C., comitetul său pe în- 
treprindere consiaeră această stare de 
lucruri ca normală. Secretarul comitetului, 
tovarășul Gheorghe Popica, este de pă- 
rere că perfecționarea profesională a tineri- 
lor muncitori — element cu o valoare inesti- 
mabilă în asigurarea unei noi calități a 
producției — se face, firește, fără aportul 
U.T.C., în conformitate cu Legea nr. 2/1971, 
la locul de muncă. Intervenția organizației 
U.T.C. în această direcție, conchidea inter- 
locutorul meu, nu este necesară. În afară 
de aceasta, mi s-a mai argumentat, nu ar 
exista nici o bază materială suficientă, lipsa 


1. — Pe bază de contract cu întreprinderile 
beneficiare din județ, Casa de știință și teh- 
nică pentru tineret din Brașov califică, în ca- 
dru! politehnicii muncitoresti. sudori. 

z. — Viitorii tochişti de centrale termice bra- 
soveni, în timpul instruirii practice. 

3. — Oră de pregătire practică la grupa de 
macaragii a politehnicii muncitorești organi- 
zată de Casa de știință și tehnică din Brașov. 


de săli în care s-ar putea organiza activi- 
tățile instructive tiind foarte mare. 

Este, credem, o optică greşită. În concep- 
tia organizației noastre, inițiativa «poli- 
tehnicilor muncitoreşti pentru tineret» este 
menită să asigure, în primul rînd, prin in- 
termediul unor forme și formule organiza- 
torice variate, din care cursurile sînt numai 
o singură modalitate, ridicarea continuă a 
nivelului de pregătire profesională a tuturor 
categoriilor de tineri, informarea lor cu 
privire la noutăţile tehnice din meserie, 
într-un cuvînt, crearea unui climat de emu- 
lație, de studiu, de autodepășire în profesia 
aleasă. Or, tocmai în această direcție comi- 
tetul U.T.C. de la «Tractorul» își neglijează 
îndatoririle. 

Lipsa unei baze materiale suficiente nu 
constituie nici ea o scuză. În primul rînd, 
încă în acest an, la «Tractorul» se va în- 
cheia construcția noului centru de perfec- 
ționare a cadrelor, care va cuprinde nume- 
roase săli de clasă şi laboratoare. Pe de 
altă parte, potenţialul important pe care îl 
reprezintă tinerii specialiști în sprijinirea 
acestui proces este folosit într-o proporție 
neînsemnată: din cca 150 de tineri ingineri 
și subingineri, membri ai organizaţiei U.T.C. 
nici măcar 10 nu sint antrenați ca lectori. 

Situația politehnicii muncitoreşti a comi- 
tetului U.T.C. de la Întreprinderea «Rul- 
mentul»-Braşov este, în linii mari, similară 
celei de la «Tractorul». Şi aici, ca să înce- 
pem cu aspectele pozitive, se acordă aten- 
ție sprijinirii activităţii de asigurare a cali- 
ticării muncitorilor. În perioada 1977—1978 
a fost organizat de către comitetul U.T.C. 
un curs de calificare cu durata de 8 luni în 
meseria de electrician, pe care l-au absolvit 
24 de tineri din cei 30 înscriși inițial. 

In viitor — ne spunea tovarășul lon Stan- 
ca, secretarul comitetului U.T.C. din în- 
treprindere — se preconizează calificarea 
de forjori, meserie deficitară pentru care 
deocamdată se încearcă recrutarea de ti- 
neri. Este, după părerea noastră, destul de 
puţin. Alte meserii în care se resimte o 
acută lipsă de forță de muncă calificată sînt 
şi cele de strungar, rectificator, regilor, 
tratamentist, turnător. În planurile de muncă 
ale comitetului U.T.C. de la «Rulmentul» 
nu sînt cuprinse, deocamdată, acțiuni pri- 
vind calificarea de tineri şi în aceste profesii. 

Pe linia perfecționării profesionale a ti- 
nerilor muncitori, comitetul U.T.C. de la 
«Rulmentul» are, de asemenea, unele preo- 
cupări. În cursul lunii martie se deschid 
cursurile de ridicare a calificării la meseriile 
de reglori-rectificatori (32 de tineri înscrişi) 
şi rectificatori (30 de participanți), 

Poate fi considerat acest bilanț ca satis- 


făcător? La această întrebare ne permitem 
să propunem un răspuns negativ. Perfec- 
ționarea profesională a tinerilor muncitori 
şi, mai ales, policalificarea ar trebui să 
constituie, ca și pentru comitetul U.T.C. de 
la «Tractorul», un obiectiv mult mai serios 
al politehnicii muncitorești de aici. 

În sfîrşit, să mai semnalăm o deficiență 
comună ambelor politehnici. Cu excepția 
unui curs de informare a tinerilor din cadrul 
serviciului import-export de la «Tracto- 
rul» cu privire la tehnologia de fabricaţie a 
tractoarelor, organizat din iniţiativa condu- 


cerii întreprinderii, cu. sprijinul unor tineri" 


ingineri tehnologi, în nici una 'din cele două 
organizații nu s-a întreprins nimic pentru 
perfecționarea profesională a tinerilor cu 
pregătire medie şi superioară. Acest lucru 
este cu atit mai regretabil cu cît Brașovul 
are avantajul de a fi un centru universitar, 
în care funcționează o facultate cu profil de 
construcții de mașini, precum și un institut 
de cercetări și proiectări specializat pe 
problemele tractoarelor şi autovehiculelor. 
Colaborarea organizațiilor U.T.C. din cele 
două întreprinderi cu tinerele cadre din 
învățămîntul superior şi din cercetare, invi- 
tarea unora dintre reputații specialiști care 
lucrează în Brașov pentru a ţine expuneri 
în fața inginerilor, subinginerilor, maiștrilor 
şi tehnicienilor din producţie ar avea, desi- 
gur, urmări pozitive în ridicarea pregătirii 
protesionale a acestora. 

Este, credem, de datoria Consiliului tine- 
ret muncitoresc al Comitetului municipal 
Braşov al U.T.C.. factorul responsabil de 
orientarea activităţii politehnicilor muncito- 
reşti din întreprinderile menţionate, să cla- 
rifice sarcinile actuale ale organizațiilor 
U.T.C. în calificarea, policalificarea și per- 
tecționarea profesională a tuturor catego- 
riilor de tineri, să exercite un control rigu- 
ros asupra orientărilor și desfășurării acti- 
vității în aceste importante domenii în care 
organizația de tineret trebuie să se implice 
într-o măsură sporită. 

PETRE JUNIE 
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Casa de știință şi tehnică a Comitetului, 


județean Braşov al U.T.C. a obținut rezul- 
tate meritorii în calificarea şi perfecționa- 
rea profesională a tinerilor. 

Astfel, aici au fost organizate, începînd 
din anul 1975, cursuri de calificare în me- 
seria de macaragiu — specialităţile maca- 
ragiu auto, turn și pod rulant —, care au 
contribuit la acoperirea necesarului de 
forță de muncă al unor întreprinderi. Desfă- 
şurate pe baze contractuale, cursurile ve- 
neau în sprijinul unor întreprinderi mici şi 
mijlocii pentru care organizarea de forme 
proprii de calificare în asemenea meserii 
nu ar fi fost rentabilă. 

În perioada 1975—1978, cu sprijinul şi 
sub controlul Inspectoratului de stat pen- 
tru cazane şi instalații de ridicat Braşov, 
care a pus la dispoziție programa analitică, 
a avizat lectorii, a verificat calitatea instrui- 
rii teoretice și practice și a organizat exa- 
menul pentru acordarea autorizaţiei pro- 
tesionale, în cadrul politehnicii muncito- 
reşti de la Casa de știință și tehnică au fost 
calificați, în 14 serii de cursuri a cite 6 luni, 
cca 630 de tineri macaragii. În anul 1979 vor 


fi organizate 4 serii de cursuri de calificare 
în această meserie pentru 170 de tineri. 

Tot cu sprijinul I.S.C.I.R,, în perioada 
1975—1978 au fost calificați, pe bază de 
contract cu întreprinderi și instituţii din 
judeţ, cca 600 fochiști de centrale termice. 
Anul acesta acțiunea de calificare conti- 
nuă, pentru această meserie fiind prevăzuţi 
a fi pregătiți alți 160 de tineri. 

În sfîrşit, de la începutul activităţii de pre- 
gătir« profesională, la Casa de știință și 
tehnică din Brașov au mai fost calificați 


"160 de sudori electrici și autogeni. Acestora 


li se vor mai adăuga, în anul 1979, încă 60 de 
tineri cate vor dobindi, cu-sprijinul organi- 
zaţiei U.T.C., o profesiune utilă, interesantă. 

Activitatea de calificare pe care o desfă- 
șoară tinerii lectori de la Casa științei și 
tehnicii — specialişti din întreprinderi și 
instituții de cercetare, proiectare și învă- 
țămînt — ar putea fi extinsă și îmbunătăţită 
prin rezolvarea unor aspecte organiza- 
torice. Este vorba, mai precis, de subor- 
donarea, pe linia calificării şi perfecționării 
cadrelor, a casei de știință comiera 
executiv a! consiliului popular judetean. În 
aceste condiţii, conform Legii învățămintu- 
lui din 1978, Casa de știință și tehnică și-ar 
vedea confirmat oficial, conform celor mai 
noi dispoziții legale, statutul de centru de 
calificare pe care îl are, de fapt, de mai mulți 
ani. Prin această măsură, ea ar avea posi- 
bilitatea să elibereze certificate de califi- 
care tip M.E.I., cu care tinerii să se poată 
prezenta în fața comisiilor de atestare a 
calificării. Pe aceste baze, îmi relata ing. 
A. Popa, directorul Casei de știință și teh- 
nică, s-ar putea realiza recrutarea și cali- 
ficarea, pe bază de contract, a numerosi 


tineri, nu numai în meseriile menționate, 
ci si în cele de mecanic auto, mecanic de 
utilaie, electrician auto, tinichigiu, fierar 
betonist, zidar etc., imperios necesare pe 
șantierele naționale ale tineretului. 

Din păcate, această măsură salutară în- 
tirzie. Consiliul popular judeţean face din 
această problemă o chestiune formală de 
competenţă, iar Comitetul județean Brașov 
al U.T.C. nu a dat dovadă de suficientă 
fermitate. Rezolvarea urgentă a acestei 
situații însă se impune. 

La Casa de știință și tehnică din Brașov 
există și o bună experiență în ceea ce pri- 
vește policalificarea și perfecționarea pre- 
gătirii profesionale a tinerilor. Aici au fost 
organizate cursuri pentru meseriile de elec- 
tronist industrial, depanare a mașinilor 
electronice de calcul, desen tehnic etc. 

Pe aceeași linie au fost asigurate inițierea 
și specializarea a 2 400 de tineri în exploa- 
tarea utilajelor de calcul româneşti, operare- 
programare, maşini de facturat, limbaje de 
programare COBOL, FORTRAN, ASSIRIS, 
cercetare operațională, analiza sistemelor 
informaţionale etc. Beneficiarii acestor for- 
me de perfecționare profesională desfășu- 
rate pe baze contractuale cu întreprinderi 
sau instituții, cum ar fi Institutul Proiect- 
Brașov (110 participanţi), Centrul de calcul 
al Întreprinderii de tractoare şi maşini 
agricole (32 de participanţi), Întreprinderea 
nr. 2 Braşov (80 de participanți), Întreprin- 
derea «6 Martie»-Zărnești (40 de partici- 
panti), Combinatul chimic «Victoria» (65 de 
participanți) au fost tineri cu niveluri de 
pregătire diferite, de la absolventi de ! 
la specialiști cu studii medii și superioare 


P.J 


Din cele relatate se poate desprinde faptul că situația actuală a «politehnicilor muncitorești pentru tineret», cu citeva 


rare excepții, este departe de a corespunde sarcinilor de mare importanță pentru care au fost create. Desprinzind cauzele 
neajunsurilor existente, reterindu-ne la măsurile adoptate de Biroul C.C. a! U.T.C., precum și la unele propuneri ale inter- 
locutorilor noștri, se conturează citeva direcţii de acțiune. 

e Pornind de la faptul că in aproape toate intreprinderile vizitate nu se cunosc «Precizările privind organizarea și func- 
ționarea politehnicilor muncitorești pentru tineret», publicăm acest material adoptat de Biroul C.C. a! U.T.C. în decembrie 
1978, urmînd ca în perioada imediat următoare activitatea politehnicilor existente și a celor ce urmează să fie înființate să 
se desfăşoare în spiritul acestor precizări. 

© Un accent mut sporit trebuie pus pe acțiunile de perfecționare profesională și policaliticare. Prin cuprinderea unui nu- 
măr cît mai mare de tineri, prin programul complex, prin seriozitatea pregătirii, politehnicile muncitorești trebuie să răspundă 
exigențelor sistemului lega! de perfecționare profesională a oamenilor muncii ca parte componentă a acestuia. . 

@ O atentie deosebită trebuie acordată activităților practice, element esențiat al calificării, policaliticării și perfecționării 
protesionałe. In acest sens considerăm că organizațiile U.T.C. trebuie să se implice mai serios, organizind cu sprijinu! con- 
ducerii întreprinderii sondaje, teste, adevărate «examene parțiale» în timpul desfăşurării pregătirii profesionale. 

© Pentru a asigura o perfecționare permanentă și eficientă a pregătirii profesionale a tuturor categoriilor de tineri — cu 
deosebire a tinerilor specialiști, problemă neglijată actualmente — se impune folosirea unor forme și modalități cit mai variate, 
specifice fiecărui grad de pregătire protesională. În acest sens se impune prezenia mai activă a unor prestigioși specialiști 
din cercetare, proiectare și învățămînt superior, în cadrul unei adevărate colaborări permanente cu aceste instituţii, schim- 
burile de experiență pe probleme profesionale, dezbateri în cadrul unor cluburi ale tinerilor ingineri și tehnicieni etc. E 

e Organizațiile și organele U.T.C. împreună cu conducerile întreprinderilor trebuie să analizeze mai serios problema 
existenţei și folosirii materialului bibliografic şi didactic și să se ia măsuri, îndeosebi pentru sprijinirea activităţii de perfec- 
ționare profesională, pentru a gospodări mai judicios fondul de documentare existent și pentru a elabora materiale proprii. 


PRECIZĂRI | 
CU PRIVIRE LA ORGANIZAREA ȘI DESFĂȘURAREA 
„POLITEHNICILOR MUNCITORESTI PENTRU TINERET“ 


în primul rînd în cele nou înfiinţate, la șantierele naționale ale 
tineretului, în meseriile cuprinse în programele de pregătire a 
cadrelor existente la nivelul unităților. 

Se pot organiza cursuri de calificare, la nivelul municipiilor si 
orașelor, pe lingă cluburile tineretului sau casele ştiinţei şi tehnicii, 
pentru pregătirea muncitorilor în anumite meserii necesare mai 
multor unități economice, cu acordul şi sprijinul direct al fiecărei 
întreprinderi. | 

Tinerii cuprinşi la cursurile de calificare încheie cu unităţile 
socialiste un angajament de şcolarizare, anexă la contractul 
de muncă, în care se stabilesc, potrivit normelor legale, drepturile 
și obligațiile părților. 

Pentru meseriile specifice activităților din agricultură, la nivelul 
comunelor sau unităților agricole, vor fi organizate cursuri de 
calificare pentru conducerea tractoarelor şi minuirea maşinilor 
agricole, pentru exploatarea și întreţinerea sistemelor de irigații 
și pentru alte sectoare de activitate, la care vor fi cuprinși tineri 
necalificaţi, precum și elevi ai şcolilor din mediul rural. Cursurile 
organizate pentru elevi se vor desfăşura în afara programului 


Pe baza hotăririi Congresului al X-lea al U.T.C., organele și 
organizaţiile U.T.C., în colaborare cu organele Ministerului Mun- 
cii, sindicatele, conducerile unităţilor economice şi organele de 
învățămînt, organizează «politehnici muncitoreşti pentru tine- 
ret» ca forme complementare de calificare şi perfecţionare a pre- 
gătirii profesionale a tineretului. 

«Politehnicile muncitorești pentru tineret» se organizează 
în unităţile industriale şi agricole, la nivelul platformelor indus- 
triale, al întreprinderilor nou intrate în funcţiune, al şantierelor 
naţionale ale tineretului, comunelor, orașelor şi municipiilor, 
cu aprobarea organelor de partid și acordul consiliilor oamenilor 
muncii din unităţile în care sint încadraţi tinerii. 


|. Cu privire la formele de organizare a «politehnicilor muncito- 
reşti pentru tineret» 

n cadrul politehnicilor muncitoreşti pentru tineret se organizează 

1. Cursuri de calificare: 

a) Pentru tinerii necalificaţi încadrați in muncă. 

b) Pentru tinerii necalificaţi şi neincadraţi în muncă, recrutați 
de organizațiile U.T.C. ; de învățămînt sau în vacanțele școlare. 

Cursurile de calificare se organizează în unităţile economice. 2. Cursuri de perfecționare a pregătirii profesionale: 
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a) Cursuri de policalificare, organizate pentru tinerii calificați 
in vederea insuşirii unei meserii înrudită cu meseria de bază, in 
conformitate cu necesitățile unităților economice. Cursurile de 
policalificare se organizează in afara programului de lucru. 

b) Cursuri de perfecţionare în meseria de bază în scopul îm- 
bogăţirii sistematice a cunoștințelor profesionale, însuşirii noi- 
lor tehnologii în specialitate, precum şi în domeniile înrudite. 

Cursurile de perfecționare a pregătirii profesionale se organizează 
diferențiat, funcție de pregătirea teoretică și practică şi de nivelul 
de incadrare al tinerilor, după cum urmează: 

— pentru tinerii încadraţi in categoriile I—Ill; 

— pentru tinerii încadraţi peste categoria a III-a; 

— pentru tinerii maiștri, tehnicieni, ingineri, economişti etc., 
tunctie de specialitatea și locul ae munca ale acestora. 

Cursurile de pertecționare a pregătirii profesionale se organi- 


zează în întreprinderi, precum și la nivelul municipiilor, oraşelor, “> conducerii unităților economice în vederea premierii acestora, 


comunelor, platformelor industriale, în conformitate preve- 
derile Legii nr. 2/1971. 

ll. Cu privire la organizarea activității în cadrul«politehnicilor 
muncitorești pentru tineret» 

1. Constituirea cursurilor de calificare şi perfecționare a pregătirii 
profesionale 

Cursurile de calificare şi perfecționare a pregătirii profesionale se 
înființează cu aprobarea consiliilor oamenilor muncii, la propunerea 
organului U.T.C., după o analiză detaliată, efectuată impreună cu 
sindicatele și serviciile personal-invățămint, a nivelului de pregă- 
tire profesională a tuturor tinerilor şi a cerințelor ce stau în fața 
unității economice. 

2. Programele de desfăşurare a cursurilor 

Programa analitică, precum şi durata cursurilor se stabilesc 
cu sprijinul serviciilor de specialitate din unităţile economice, al 
specialiștilor din cercetare, proiectare şi învățămîntul superior 
pe baza prevederilor legale și a programelor-cadru corespunză- 
toare fiecărei meserii și specialități, elaborate de ministerele eco- 
nomice, pe baza normelor stabilite de Ministerul Educaţiei şi Învă- 
țâămintului. 

Programa fiecărui curs va cuprinde obligatoriu următoarele: 

— un capitol de teme stabilit prin program-cadru pentru meseria 
sau specialitatea respectivă; 

— un capitol de teme stabilit pe baza propunerilor tinerilor; 

— un capitol privind noul mecanism economico-financiar ; 

— activitățile de instruire practică, precum şi acțiunile comple- 
mentare programei analitice ce se vor desfășura la locul de muncă 
al fiecărui tinăr; acestea vor avea o pondere de 70—80 la sută din 
programa analitică; 

— schimburi de experiență la alte unităţi economice de profil, 
cu înzestrare și tehnicitate deosebită; 

— bibliografia necesară studiului individual. 

În cadrul programei analitice se va acorda atenţie deosebită pre- 
dării şi insușirii elementelor desenului tehnic industrial şi tehno- 
logiei meseriei. 

La inceputul cursului se va stabili pentru fiecare cursant lucrarea 
practică ce va fi executată pe parcurs. 

Cursurile de calificare se desfaşoară pe perioada de 3—12 luni, 
în funcție de complexitatea meseriilor și de nivelul de pregătire 
generală a tinerilor, in conformitate cu prevederile legale. 

Cursurile de perfecționare a pregătirii profesionale se desfă- 
şoară, de regulă, în afara programului de muncă, avind o durată 
de 3—6 luni, cu 4—6 ore pe săptămînă. 

3. Baza materială 

Baza materială necesară desfășurării cursurilor de calificare 
și perfecționare a pregătirii profesionale va fi asigurată de către 
unitățile economice respective, pe baza prevederilor legale. 
Organizațiile U.T.C. vor iniţia acţiuni de muncă patriotică pentru 
amenajarea unor ateliere-şcoală, laboratoare, săli, necesare 
desfășurării acestei activități. 

Se va avea în vedere folosirea bazei materiale existente în 
școlile și facultăţile din localităţile respective, în institutele de 
cercetări şi proiectări. Vor fi folosite bibliotecile și cabinetele 
tehnice, cluburile muncitorești, cluburile şi casele de cultură ale 


a) Legea educației şi învățămîntului — 1978. 
pregătire medie, capitolul Il și articolul 22. 


zare postliceală. 


REGLEMENTĂRI LEGALE CE STAU LA BAZA ORGANIZĂRII 
„POLITEHNIGILOR MUNCITOREȘTI PENTRU TINERET: 


b) H.C.M. nr. 2105/1969 privind cursurile pentru calificarea și perfecționarea muncitorilor și a personalului cu 


c) H.C.M. nr. 981/1967 cu privire la pregătirea unor muncitori calificaţi prin ucenicie la locul de muncă, capitolul H. 
d) H.C.M. nr. 750/1970 cu privire la organizarea cursurilor de specializare postliceale de scurtă durată. CĂ 
e) Nomenclatorul meseriilor, specialităților și funcțiilor care se pot înființa, cursuri de calificare și de speciali- 


f) Legea nr. 2/1971 cu privire la perfecționarea pregătirii profesionale a lucrătorilor din unitățile socialiste de stat. 

g) Legea nr. 12/1971 cu privire la încadrarea și promovarea în muncă. 

h) Măsurile adoptate de Biroul Permanent al Comitetului Politic Executiv al C.C. al P.C.R. din 9 iunie 1977 
privind pregătirea profesională a țărănimii cooperatiste și a muncitorilor din agricultură. 


tineretului. 

4. Asigurarea lectorilor și a cadrelor de specialitate 

Lectorii pentru cursurile de calificare şi perfecționare a pre- 
gătirii profesionale vor fi asiguraţi, pe baza programei analitice, 
de organizaţiile U.T.C., împreună cu conducerile unităților, din 
rîndul tinerilor specialişti, al cadrelor cu experienţă şi de condu- 
cere din întreprinderi şi instituţii, al lucrătorilor din aparatul de 
stat, al cercetătorilor, proiectanților şi cadrelor didactice din 
învățămîntul superior. De regulă, personalul de predare și instru- 
ire folosit prestează această activitate ca obligație de serviciu 
și ca îndatorire cetățenească, obştească. Pa 

Organizațiile U.T.C. pot acorda stimulente din fondurile 
prii, în conformitate cu instrucțiunile financiare ale C.C. al U.T. 
cadrelor cafe îşi A dugre mohiciliia deosebită la organizarea ş 
desfășurarea acestor cursuri. De asemenea vor face propuneri 


conform prevederilor legale existente. 

5. Examinarea cursanților, eliberarea certificatelor de caliți- 
care şi atestatelor de absolvire a cursurilor 

Absolvenţii cursurilor de calificare și perfecționare a pregătirii 
profesionale vor fi examinaţi de o comisie numită prin decizie 
a consiliului oamenilor muncii din care va face parte reprezentantul 
organizației U.T.C 

a) Absolvenţilor cursurilor de calificare le vor fi acordate certi- 
ficate de muncitori calificaţi de către unitatea economică pe lîngă 
care au fost școlarizați (Decretul nr. 208/1977). 

b) Absolvenţilor cursurilor de perfecționare a pregătirii profe- 
sionale le vor fi acordate certificate de absolvire (Legea nr. 2/1971). 

Absolvenţii care obţin rezultate bune vor fi repartizaţi cu prio- 
ritate la locurile de muncă unde sînt introduse tehnologii şi 
metode avansate de lucru, iar cei care obțin rezultate foarte bune. | 
pot fi recomandaţi pentru a urma cursurile școlilor serale de | 
maiștri și subingineri, precum și la formele superioare de per- | 
fecționare a pregătirii profesionale. j | 

III. Conducerea activității în cadrul «politehnicilor muncitoreşti 
pentru tineret» 

1. Sarcinile și atribuțiile organizaţiilor U.T.C. 

a) Stabilesc cadrul organizatoric, formele și programul de 
desfășurare a «politehnicilor muncitoreşti pentru tineret». 

b) Asigură, cu sprijinul conducerilor unităților economice, 
recrutarea tinerilor pentru formele stabilite. 

c) Stabilesc împreună cu sindicatele şi conducerile unităților 
economice sistemul de lucru, baza materială necesară, personalul 
de predare şi de instruire practică în lumina reglementărilor 
legale. 

d) Analizează şi controlează periodic modul de desfășurare a 
cursurilor şi iau măsuri de îmbunătăţire a activității acestora și 
de stimulare a cursanților și lectorilor. 

e) Urmăresc repartizarea și încadrarea în producţie a absol- 
venţilor cursurilor de calificare, conform calificării (atestatului) 
obţinute. ` 

f) Pentru rezolvarea unor probleme operative legate de buna 
organizare şi desfășurare a «politehnicilor muncitoreşti pentru 
tineret», desemnează, împreună cu sindicatele şi organul colec- 
tiv de conducere, un colectiv format din: 

— un membru al comitetului U.T.C.; un reprezentant al sindi- 
catelor; un reprezentant al conducerii unității economice; res- 
ponsabilii de curs; tineri specialisti. 

Aceasta va fi componenţa comisiei de examinare. 

2. Sarcinile și atribuţiile comitetelor județene, municipale, orăşe- 
neşti și comunale ale U.T.C.: 

— se ocupă de organizarea «politehnicilor muncitoreşti pentru 
tineret» în cadrul cluburilor tineretului, al caselor de cultură, cămi- 
nelor culturale și al caselor ştiinţei şi tehnicii. La cursurile organizate 
vor fi cuprinși tinerii din mai multe unităţi economice. Colectivul 
de conducere va fi format dintr-un secretar al comitetului U.T.C. 
de la nivelul respectiv, directorul clubului, reprezentanți ai sindica- 
telor și unităților economice, tineri specialişti, alte cadre; 

— răspund nemijlocit de îndrumarea activității politehnicilor 
muncitoreşti înființate în unităţile industriale și agricole. 


M FA SPIRITUL MILITANT, MATERIALIST-DIALECTIC AL CUNOAȘTERII ȘTIINȚIFICE 


i) 


J NOI TEORII UNITARE 
GEOMETRIZATE 


Conf. univ. T. TORG, Universitatea din Timişoara 


@ Există o teorie unitară a cîmpurilor fizice ? 

© Ce sînt teoriile fizice fundamentale? 

9 Geometrizarea cîmpului gravitațional 

@ Teoria supergravitației elaborată pe baza supersimetriei locale. 


„Precum se știe, una dintre sarcinile cu 
adevărat fundamentale ale fizicii teoretice 
contemporane în general și ale teoriei cim- 
purilor în special este elaborarea unei teorii 
unitare a tuturor cîmpurilor fizice funda- 
mentale și a interacțiunilor lor. De la 
început trebuie spus că la ora actuală o 
asemenea teorie nu este încă complet 
elaborată, existind însă mai multe încercări 
care, mergind pe căi diferite, converg către 
același țel. În lipsa unui termen mai bun, 
această teorie viitoare să o numim deocam- 
dată: «teorie fizică generală» (T.F.G.). 

Ce proprietăţi trebuie să aibă o asemenea 
teorie? Pe baza dezvoltării actuale a fizicii 
moderne, sintem în stare să răspundem — 
chiar dacă nu complet, măcar parțial — la 
această întrebare. În primul rînd, teoria 
“izică generală trebuie să fie o teorie rela- 
tivistă, și anume atit special, cit și gene- 
ral-relativistă. Aceasta înseamnă că tre- 
buie să conţină atit teoria relativității spe- 
ciale, cit și teoria relativității generalizate, 
ultima fiind — precum se ştie — teoria 
modernă a gravitaţiei. În al doilea rînd, va 
trebui să descrie, pe lingă fenomenele rela- 
tiviste, și pe cele cuantice, deci ea neapă- 
rat trebuie să fie o teorie cuantică-relati- 
vistă. in al treilea rind, va trebui să aibă 
caracterul de universalitate, în sensul că 
va trebui să descrie toate cele patru forțe 
fizice (cimpuri fizice) fundamentale, cu- 
noscute în natură: gravitaționale, electro- 
magnetice, nucleare tari și nucleare slabe. 

Cerințele de mai sus ale «teoriei fizice 
generale» se pot caracteriza prin constan- 
tele fizice fundamentale. Dacă analizăm 
marile teorii fizice de astăzi, observăm că 
ele conţin una sau două constante fizice 
fundamentale. De exemplu, teoria relati- 
vității speciale conţine o singură constantă 
universală, care este tocmai c — viteza 
luminii în vid. Teoria cuantică relativistă, pe 
lîngă c, mai conţine și constanta lui Planck 
— h — caracteristică pentru orice fenomen 
cuantic. Tot două constante fundamentale 
intră și în teoria relativității generale (teoria 
einsteiniană a gravitaţiei): c şi G — con- 
stanta lui Newton a gravitației. 

Toate aceste chestiuni se pot urmări 
foarte bine pe schema alăturată, unde figu- 
rează toate teoriile fizice fundamentale. 

Pentru fiecare teorie fizică fundamentală 
se menționează clte o ecuaţie caracteris- 
tică teoriei respective, cit și constantele 
fundamentale cu care operează teoria în 
cauză. 

Din schema structurii teoriilor fizice fun- 
damentale se poate observa că teoria fizică 
generală, spre deosebire de alte teorii 
existente, va trebui să conțină trei constante 
fundamentale: G, c, h. Cu această observa- 
ție, în același timp, am și precizat locul 
acestei teorii în cadrul teoriilor fizice actuale. 


De asemenea, pe schema alăturată se pot 
urmări și direcțiile principale în care se 
poate merge către o nouă teorie a tuturor 
cimpurilor fizice fundamentale care în ace- 
lași timp ar realiza o nouă sinteză a fizicii, 
sinteza dintre teoria relativității generali- 
zate şi teoria cuantică a cimpurilor în ca- 
drul teoriei fizice generale. 

În cele ce urmează să ne fixăm atentia 
asupra direcției care pornește de la teoria 
relativității generalizate a lui Albert Einstein. 
Teoriile de acest fel sint denumite teorii 
unitare geometrizate și au ca arhetip 
teoria relativistă a gravitației a lui Einstein, 


SCHEMA STRUCTURII 


(Gc.h) 


în care ideea de bază este geometrizarea 
fizicii — de aici denumirea de teorii geome- 
trizate. Precum se știe, conceptul de geo- 
metrizare a fizicii constituie una dintre 
ideile fundamentale în fizica teoretică a 
secolului al XX-lea care, în ultimii ani, re- 
vine în mod spectaculos în actualitate, de- 
venind candidatul nr. 1 în elaborarea teo- 
riilor unitare. În cadrul teoriei lui Einstein 
este vorba de geometrizarea cimpului gra- 
vitațional, fapt conținut în renumita ecuație 
a lui Einstein a cimpului gravific. Acest 
lucru Înseamnă că aceleași mărimi care 


„N. = Mecanica lui Newton 

„N.G.= Teoria newtoniană a gravitatiei 
'R.S.= Teoria relativității speciale 
„R.G.= Teoria relativității generale 
.C. 

.C. 

i i 


ap. 


= Teoria cuantică (nerelativistă) 
„= Teoria cuantică relativistă 
G.= Teoria fizică generală. 


assa az 
Pa! 


TEORIILOR FIZICE FUNDAMENTALE 


(hc) 


1928 


descriu proprietăţile cîmpului fizic gravific 
(potențialul gravitațional. de exemplu) ca- 
racterizează în acelaşi timp și proprietățile 
geometrice (curbura, metrica etc.) ale spa- 
iului curb, neeuclidian (spațiul Riemann) 
care a fost curbat tocmai datorită prezenţei 
cimpului gravitațional. Cu alte cuvinte, între 
cimpul fizic gravific și spațiul geometric 
riemannian trebuie să existe legături intrin- 
seci, care sint date în mod explicit chiar în 
ecuaţia amintită a lui Einstein, înscrisă în 
schema de mai sus a teoriilor fizice funda- 
mentale. 

Succesul teoriei geometrizate a lui Ein- 
stein a cimpului gravitațional a impulsionat 
elaborarea unei teorii geometrizate și a 
altor cîmpuri fizice (cimpul electromagne- 
tic, cîmpul mezonic nuclear etc.), adică 
a tratării unitare a cîmpului gravific și a 
unui alt cîmp fizic (altor cimpuri fizice) prin 
folosirea ideii de geometrizare. Aceste 
cercetări, începute în perioada anilor 1918— 
1920 şi inițiate chiar de Einstein, au fost 
strins legate și de dezvoltarea geometriei 
diferențiale moderne, ducînd chiar la o serie 
de rezultate interesante în privința generali- 
zărilor geometriei riemanniene. De la în- 
ceput a devenit clar că în cadrul geometriei 
lui Riemann cu 4- dimensiuni, care a fost 
suficientă pentru geometrizarea gravita- 
tiei, nu se poate realiza o descriere geome- 
trică unitară atît a cîmpului gravitațional, cit 
și a unui alt cimp fizic (pe atunci era vorba, 
în primul rind, de cîmpul electromagnetic). 
Deci, în faţa teoriilor unitare geometrizate 
în linii mari, s-au conturat următoarele 
două căi posibile: mai întii menținerea 
caracterului riemannian al spațiului, dar 
mărirea dimensiunilor snatiului. adică con- 
siderarea spaţiilor Riemann cu 5, 6 și cu 
mai multe dimensiuni, și, în al doilea rînd, 
modificarea structurii riemanniene a spa- 
țiului prin introducerea spaţiilor non-rie- 
manniene. 

Folosind prima cale, s-au născut teoriile 
unitare pentadimensionale, propuse pen- 
tru prima oară de Th. Kaluza, O. Klein și 
de alții, care astăzi sînt reluate de mai mulți 
autori (lu. B. Rummer, V.I. Rodicev, P. Jor- 
dan, Y.R. Thiry ș.a.): Amintim aici că o 
teorie unitară interesantă cu 5 și 6 dimen- 


DEPLINĂ CONCORDANTĂ 


tUrmare din pag. 2) 


tării tuturor domeniilor de activitate. S-a 
evidențiat, și cu această ocazie, rolul imens 
al tovarăşului Nicolae Ceaușescu în elabo- 
rarea măsurilor de perfecţionare a vieții 
economice şi sociale, la îmbunătățirea sti- 
lului de muncă, a organizării și conducerii 
tuturor activităților, inclusiv a creației ști- 
ințifice şi tehnice naționale. 

n concepția sa larg cuprinzătoare şi bine 
fundamentată, pe baza necesităţilor strin- 
gente ale naţiunii noastre, Partidul Comu- 
nist Român acordă o deosebită însemnă- 
tate creaţiei științifice și tehnice ca princi- 
pală piîrghie a progresului rapid spre cul- 
mile civilizației umane, precum și partici- 
pării maselor largi, a tuturor categoriilor 
de oameni ai muncii, tineri și virstnici, prac- 
tic a întregului popor, la lupta neprecupe- 
țită pentru afirmarea plenară a revoluției 
tehnico-ştiinţifice în toate domeniile de 
activitate. 

Cu deosebită putere de convingere rà- 
sună în cugetul nostru cuvintele conducă- 
torului nostru iubit, care subliniază cu deo- 
sebită claritate adevărul că numai pe baza 
aplicării în realitate a celor mai valoroase 
rezultate ale gîndirii creatoare se poate asi- 
gura trecerea la o nouă calitate, superioa- 
ră, la o eficiență sporită a activităţii noastre, 
la creşterea rapidă a avuţiei naţionale. 

lată de ce oamenii de ştiinţă, cercetătorii, 
proiectanții, precum și specialiștii din pro- 
ducția materială, lucrătorii de toate cate- 
goriile și virstele și, în mod deosebit, tine- 


siuni a fost propusă de acad. Gh. Vrăn- 
ceanu încă în 1936, numită teorie unitară 
neolonomă, în care se folosesc spațiile 
riemanniene neolonome introduse și dez- 
voltate de prof. Vrănceanu și colaboratorii. 

Urmiînd cea de-a doua cale, renumitul 
matematician și fizician teoretician german 
Hermann Weyl, încă din anul 1918, arată 
că, pentru a descrie în mod unitar și «more 
geometrico» și cimpul electromagnetic, 
este necesar ca în locul spațiului riemannian 
să se folosească un nou spațiu (o nouă 
geometrie) în care etalonul de lungime 
variază de la un punct la altul. După cum 
se ştie, un asemenea spațiu sgiieipoartä 
numele lui Weyl-(spațiidè tip Weyl) şi este 
caracterizat prin acea proprietate conform 
căreia variația etalonului de lungime al spa- 
“țiului Weyl este legată de potenţialul vec- 
torial al cîmpului electromagnetic. 

În ultimii ani, spațiile Weyl sînt foarte 
mult folosite pentru construirea unor noi 
teorii unitare geometrizate. Menţionăm în 
acest sens recenta și interesanta teorie a 
renumitului fizician englez P.A.M. Dirac, 
bazată pe geometria lui Weyl şi care duce 
la ipoteza variației constantei gravita- 
ionale în timp, cu surprinzătoare impli- 
cații şi în cosmologie (vezi «Ştiinţă și 
tehnică» nr. 6/1975). 

Tot în această categorie se încadrează și 
teoriile unitare care se bazează pe o altă 
modificare a structurii spațiului Riemann, 
care, spre deosebire de teoria lui Weyl, in- 
troduce spațiile cu torsiune. Precum se 
știe, asemenea spații, numite uneori şi 
spații Riemann-Cartan, au fost propuse 
pentru prima oară de marele matematician 
francez Eli Cartan, încă din anul 1923. 
În ultimii 5—10 ani este în curs de dezvol- 
tåre o nouă teorie a gravitaţiei, avind aplicaţii 
promițătoare în astrofizica energiilor mari şi 
în cosmologie, teorie în care locul spaţiilor 
Riemann îl iau spaţiile cu torsiune. În a- 
ceastă teorie, numită teoria Einstein-Car- 
tan a gravitatiei (sau. cum vom vedea mai 
jos, uneori teoria Einstein-Cartan-Sciama- 
Kibble, ECSK), în arară de energie-impuls- 
masă, ca sursă de gravitație, se mai con- 
sideră și spinul, adică momentul cinetic 
propriu al particulelor, care în teoria ECSK 


retul, se străduiesc să abordeze astăzi 
sarcinile de serviciu într-un stil nou, cerut 
de vremurile măreţe în care trăim, preocu- 
pîndu-se să găsească noi căi pentru ridica- 
rea calităţii produselor, pentru reducerea 
consumurilor de materiale şi îndeosebi de 
energie şi combustibili, pentru creșterea 
productivității muncii, reducerea duratei 
lucrărilor de investiţii și utilizarea mai de- 
plină a tuturor capacităților de producţie. 
Este pe deplin posibil ca într-un interval 
scurt de timp, de 2—3 ani, să dăm o pro- 
ducţie de trei ori mai mare pe aceleași ca- 
pacităţi de fabricație, generalizind lucrul 
la mai multe mașini, organizind mai bine 
activitatea și, în primul rînd, aproviziona- 
rea tehnico-materială, întreținerea tuturor 
mașinilor şi instalaţiilor, introducînd teh- 
nologii şi produse noi și modernizate. În 
acest mod vom crește rapid competitivita- 
tea mărfurilor românești pe piața mondială, 
vom asigura o bună balanţă de plăţi exter- 
ne, ceea ce va permite să ne asigurăm 
importul tuturor materialelor necesare ţării, 
indiferent de fenomenele negative exis- 
tente în lumea capitalistă. 

Fără îndoială că a crescut și va creşte 
complexitatea activității noastre, făcîndu-ne 
viața mai interesantă și solicitindu-ne mai 
intens aportul personal la rezolvarea pro- 
blemelor cu care se confruntă economia 
noastră. Pentru aceasta este necesar să 
stăpînim mai bine tehnologiile moderne. 
să ne însuşim neincetat noi cunoștințe si 
metode de muncă, să le aplicăm neîntir- 
ziat în producţie. În același timp, este ne- 
cesară stimularea activităţii creatoare a 
tuturor oamenilor muncii, fiecare dintre 


este legată de torsiunea spațiului. Astfel, 
spinul particulelor este înglobat în mod 
dinamic în teoria gravitației tocmai datorită 
torsiunii. Acest lucru a fost arătat în perioa- 
da 1961—1964 de fizicienii și astrofizicienii 
teoreticieni englezi D. Sciama și TW. 
Yibble. În același timp, Kibble, dezvoltind 
tormalismul general al cîmpurilor de tip 
gauge (de etalonare), arată că din nece- 
sitate de invarianță de etalonare a ecuațiilor 
cîmpului, față de transformarea. Lorentz 
neomogenă locală (transformarea Poincare 
locală), este necesar să se introducă u 
clmp compensator (cîmp-de tip gauge), 
care este tocmai un cîmp gravific descris 
într-un spațiu cu torsiune. Astfel, teoriile 
de tip gauge, care pornesc de la teorii 
cuantice de cîmp (virful T.C.R. din schema 
alăturată), se unesc cu teorii unitare geo- 
metrizate și prin întrepătrunderea lor duc 
la o teorie fizică generală. 

In această ordine de idei să menţionăm în 
final că cea mai spectaculoasă dezvoltare 
a teoriilor unitare a fost obținută, în ultimii 
doi ani, tocmai dintr-o astfel de combinare 
a teoriilor unitare geometrizate și a teoriei 
invarianței gauge locale. Este vorba de 
supersimetrie și supergravitație (vezi 
«Ştiinţă şi tehnică» nr. 1/1979). Fără să 
putem intra în analiza amănunțită a acestor 
probleme, amintim doar că noţiunea de 
supersimetrie constituie o nouă simetrie 
în fizica subnucleară, care uneşte bozonii 
și fermionii în cadrul aceluiași multiplet. 
Astfel, fiecărui bozon i se asociază un par- 
tener fermionic, de exemplu în teoria cuan- 
tică a gravitației cuantei cîmpului gravific 
(graviton cu spinul 2) i se asociază un com- 
panion fermionic cu spinul 3/2, numit gra- 
vitino. Acest lucru se obține dealtfel din 
teoria supergravitației care a fost elaborată 
pe baza supersimetriei locale de mai multi 
fizicieni din diferite centre (S. Ferrara, 
D.Z. Fredman, B. Zuminom, J. Wess, P. van 
Nieuwenhuizen ş.a.), care au arătat că 
supergravitația, pe lîngă faptul că descrie 
cimpul gravitațional (clasic și cuantic), în 
același timp are perspective promițătoare 
şi în elaborarea unei teorii unitare geometri- 
zate a tuturor forțelor fizice fundamentale 
întilnite în natură. > 


noi fiind capabil să găsească posibilități 
de îmbunătățire neîncetată a proceselor 
dë muncă a produselor noastre Festivalul 
national «Ciîntarea României» a creat con- 
diții prielnice de afirmare a tuturor tale 
telor, precum şi o atmosferă creatoare, în 
care schimbul de experiență se dovedește 
foarte util, permiţind generalizarea rapidă 
a a ce este revoluționar în activitatea noas- 
tră. 

Revoluția tehnico-ştiinţifică se afirmă cu 
atit mai puternic în viață cu cit se produc 
mai rapid și mai profund schimbările revo- 
luționare în mentalitatea oamenilor muncii, 
cu cit devine mai conștientă și creatoare 
participarea lor la activitatea economico- 
socială. 

În condiţiile înaintării noastre spre socia- 
lismul multilateral dezvoltat și spre comu- 
nism, creaţia tehnico-știinţitică devine una 
dintre importantele forme de manifestare 
a patriotismului nostru fierbinte, a maturi- 
tății conştiinţei noastre socialiste. 

Ne exprimăm întreaga încredere şi ade- 
ziune la politica partidului nostru, recu- 
noştința fierbinte față de activitatea neobo- 
sită desfășurată de tovarășul Nicolae 
Ceaușescu, datorită căruia România so- 
cialistă se bucură de un înalt prestigiu în 
întreaga lume. 

Împreună cu întregul popor, sub condu- 
cerea P.C.R., participanţii la creația teh- 
nico-științifică îşi vor aduce un aport şi mai 
important la creșterea pe mai departe a 
prestigiului ţării noastre prin realizări de, 
seamă în ştiinţa și tehnologia contempo- 
rană, în îndeplinirea sarcinilor mărețe ce 
ne stau în față. 
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ECOSISTEMUL — 
O «UZINĂ» PRODUCĂTOARE DE SUBSTANȚĂ 
ORGANICĂ 


Noţiunea de sistem, folosită mai întii în astronomie (sistemul 
solar), încetățenită ulterior în fizică și apoi în biologie, desem- 
nează, de obicei, un ansamblu de componente legate între ele 
prin conexiuni în așa fel încit ansamblul (sistemul) se comportă 
ca un întreg avind o anumită organizare cu o anumită structură 
și anumite funcţii. 

Un motor cu combustie internă este un sistem astfel organizat 
încit transformă energia chimică a combustibilului în alte forme 
de energie (de pildă mecanică). Un sistem ecologic, sau, mal pe 
scurt, un ecosistem transformă energia electromagnetică a radia- 
țiilor solare luminoase în energia chimică a substanțelor orga- 
nice, pornind de la citiva compuși minerali simpli (apa, bioxidul 
de carbon, azotați, fosfaţi etc.). Exprimindu-ne figurat, un eco- 
sistem este un fel de uzină ecologică care produce și acumulează 
substanță organică sub forma organismelor vegetale și animale. 

Sint firești deci interesul și importanţa cunoaşterii modului cum 
iau naştere, cum se dezvoltă asemenea sisteme, care sint legile 
dezvoltării lor. Numai cunoscind aceste aspecte vom ști să uti- 
lizăm rațional ecosistemele și vom înțelege de ce este necesar 
să le protejăm, să le conservăm. 

Dar ca să nu răminem doar în domeniul abstract, să analizăm 
un exemplu concret: o baltă sau un lac, deci un ecosistem acva- 
tic care poate lua naștere fie pe cale naturală (într-o depresiune 
mai mică sau mai mare) sau poate fi făcut de om. La început, din 
cauză că fundul bazinului este lipsit de sedimente (mil), plantele 
superioare acvatice nu se vor putea instala. În schimb, în masa 
apei se vor dezvolta numeroase alge microscopice (fitoplancton) 
și animale planctonice (crustacee, rotiferi) care se hrănesc cu 
alge și cu bacterii. Toate aceste organisme apar în apă din ger- 
meni aduși de vint, de ape care se scurg în bazin, de păsări. 

Treptat, pe fundul bazinului se acumulează un strat de sedi- 
mente formate din suspensii și din resturile organismelor planc- 
tonice care cad pe fund după moarte. Deci apar noi condiții ce 
permit instalarea unor plante mai mari, ca de pildă alge characee 
sau unele specii de plante care se mulțumesc cu lumină puțină 
(Potamogeton). Ele reprezintă o nouă sursă de hrană pentru di- 
ferite animale, ce se pot hrăni fie direct cu părțile plantelor, fie 
cu resturile lor pe cale de descompunere (detritus). Astfel, pe 
plante şi pe fund apar diferite specii de insecte acvatice (mai 
ales formele larvare, deoarece insectele adulte, de cele mai 
multe ori, își duc viaţa în afara apei), specii de viermi, melci, crus- 
tacee, scoici. În această fază se pot instala și diterite specii de 
pești pentru că au hrană (plante și animale), au locuri potrivite 
pentru depunerea icrelor (plantele), puietul are hrană abundentă 
(planctonul). Plantele, prin procesul fotosintezei, produc sufi- 
cient oxigen, indispensabil respirației animalelor. 

Resturile organismelor moarte (mai ales ale plantelor) se acu- 
mulează treptat pe fundul bazinului și îl înalță. Locul plantelor de 
inceput al dezvoltării este luat de alte specii. Apar plante cu frunze 
plutitoare ca nufărul, broscarița, în unele locuri castanul de baltă. 
In lungul malului, în zona în care nivelul apei oscilează, se dez- 
voltă așa-numitele plante palustre ca: săgeata apei, specii de 
rogoz etc. În unele locuri, unde apa devine puțin adincă, încep 
să apară și plante emerse, ca pipirigul, papura, stuful. Cantitatea 
de resturi vegetale și animale din sedimente crește repede. 


Bacteriile ce le descompun consumă o bună parte a oxigenului 
din păturile de lingă fund ale apei. Condiţiile de viață pe fund devin 
tot mai grele. Multe moluște care respiră oxigenul din apă dispar, 
la fel o serie de larve de insecte, crustacee. În schimb se dezvoltă 
în număr mai mare melcii ce respiră aerul atmosferic. Frunzele 
plutitoare, oferă un bun adăpost numeroaselor insecte, lipitori, 
crustacee, larve de insecte care găsesc aici suficient oxigen, 
hrană. Avind hrană abundentă, apar broaștele, păsările acva- 
tice. Peștii pretenţioși la cantitatea de oxigen dispar treptat și 
se instalează doar speciile ce pot rezista la aceste noi condiții: 
chișcarul, caracuda, linul. Desișul de stuf oferă locuri potrivite 
pentru instalarea cuiburilor unor păsări de baltă ca: lișița, corco- 
delul, lăcarii de stuf. În locuri devenite puţin adinci vin stircii să 
se hrănească. Vegetația emersă, dind masă vegetativă mare, 
duce la o înălțare accelerată a fundului și la o scădere tot mai 
mare a cantității de apă. Încep să apară unele plante lemnoase, 
răchita și diferite specii de salcie. Balta devine o mlaștină și 
apoi dispare, fiind înlocuită cu un ecosistem terestru care, odată 
instalat, poate persista vreme foarte îndelungată. 

Această transformare a ecosistemului se desfășoară în timp 
mai mult sau mai puțin îndelungat, putind dura zeci, sute sau 
chiar mii de ani, parcurgind diferite etape și, de obicei, ajungind 
la o fază de maximă stabilitate. 


ȘI ECOSISTEMUL ARE LEGI! 


Care sint cauzele care determină aceste transformări? Vieţui- 
toarele, prin activitatea lor, modifică treptat mediul de viață (can- 
titatea de oxigen, adincimea, natura sedimentelor, cantitatea de 
lumină, cantitatea și calitatea hranei etc.), condițiile devenind 
improprii pentru existența speciilor respective, dar totodată po- 
trivite pentru alte specii care treptat le înlocuiesc pe cele inițiale. 
Acestea, la rindul lor, modifică mediul și sint, încetul cu încetul, 
înlocuite cu altele ș.a.m.d. Deci transformarea, evoluția ecosiste- 
mului se datorează propriei sale activități, relațiilor dintre viețui- 
toare (biocenoze) și factorii abiotici (biotopul). 

Acest proces care se desfășoară în toate ecosistemele nu se 
produce la intimplare și urmează anumite legi. Astfel, structura 
și organizarea sistemului devin tot mai complexe: crește trep- 
tat numărul speciilor; între ele se stabilesc numeroase și variate 
conexiuni. Lanţurile trofice devin tot mai lungi, iar rețeaua trotică 
tot mai complexă. Într-adevăr, la început, principalul lanț trofic 
era alcătuit din două verigi: alge — crustacee planctonice. Dar 
apoi lanțul s-a lungit: alge — crustacee planctonice — puiet de 
pește — pești răpitori — păsări ihtiofage*. Lanţurile trofice nu 
numai că devin mai lungi, dar apar între ele legături tot mai nume- 
roase, astfel încit se formează o rețea complexă în care fiecare 
verigă (specie) controlează mai multe alte verigi și este contro- 
lată de mai multe alte specii. Sistemul devine deci din ce în ce 
mai stabil. Stabilitatea se referă nu numai la componența speci- 
ilor și proporţiile lor, dar şi la stabilitatea factorilor abiotici care 
sint în bună măsură sub influența biocenozei. O pădure matură, 
bine închegată, este și foarte stabilă: rezistă bine la dăunători, 
la vint. menține bine structura solului, nivelul apelor subterane. 

Am spus la început că un ecosistem este un fel de uzină pro- 
ducătoare de substanță organică — sub formă de organisme 


* Sensul săgeţilor indică sensul circulației materiei și al scurgerii ener- 
giei în sistem. 


vegetale și animale. Să vedem acum care sint legile producţiei 
biologice într-un ecosistem. 

Deoarece orice ecosistem are o anumită suprafaţă, el primește 
o anumită cantitate de energie solară folosită de plante în foto- 
sinteză, pentru producerea de substanţă organică primară (pro- 
ductie primară) pe seama căreia trăiesc toate animalele (consu- 
matorii). Dacă plantele sint de un singur fel, ecosistemul cap- 
tează mai puțină energie decit atunci cind ele sint de mai multe 
feluri. De pildă, într-o pădure, la începutul primăverii se dezvoltă 
repede plantele ierboase, care cresc, înfloresc și deci produc 
o anumită cantitate de substanță organică. Apoi vine rindul 
arbuștilor, iar mai tirziu al arborilor, care, înfrunzind, umbresc 
restul vegetației. Fiecare dintre aceste straturi folosește, suc- 
cesiv, în timp, energia solară incidentă și dă o anumită producție. 
Dacă ar fi doar plantele dintr-un singur strat, producția evident 
ar fi mai mică. La fel și cu animalele: mai multe specii de animale 
se adaptează să folosească fiecare alte plante, dînd o producție 
mai mare decit dacă ar fi o singură specie. 

lată un exemplu concret care arată cit de important este să 
înțelegem corect și să aplicăm această lege. În preerie, unde 
învelișul vegetal este alcătuit din ierburi și foarte puţini arbuști, 
sporul de creștere a substanţei organice (în părţile de deasupra 
solului) este de 930 kg substanță uscată la ha pe an. În savană, 
unde pe lingă ierburi există arbori și arbuşti, această producție 
este de 5 263 kg/ha/an, iar într-un crîng de stejari cu ierburi, ar- 
buști, arbori, producţia este de 8 192 kg/ha/an. Deci un ecosistem 
cu o structură complexă folosește mai eficient energia disponi- 
bilă decit un ecosistem simplu. 

Dar cum stăm cu producția disponibilă? Cită substanţă se 
adaugă anual la cea existentă și deci cită, eventual, am putea 
extrage fără a deteriora ecosistemul? 

Ca să dăm un răspuns corect tuturor întrebărilor, trebuie să 
înțelegem cum se realizează acest spor de producţie. lerbivo- 
rele (mai corect, fitofagii, deci consumatorii de plante) nu pot 
consuma decit o anumită proporție din producția plantelor, altfel 
ar periclita înmulţirea și supraviețuirea plantelor, deci a propriei 
lor baze trofice. După cum arată numeroase cercetări, pentru 
a crește cu un kg greutate, un ierbivor trebuie să consume cam 
10 kg de plante. Ce se întimplă cu restul de 9 kg? Energia conti- 
nută în ele este folosită de animal pentru diferite activități: mis- 
care — legată de căutarea hranei, a apei —, de apărare, de îngri- 
jire a puilor etc., deci este pierdută pentru ecosistem. Un carnivor 
care se hrănește cu ierbivore folosește pentru sporul de creştere 
cam tot 1/10 din hrana consumată. Apare evident că lanțul trofic 
cu cit este mai lung cu atit hrana disponibilă va deveni mai puţină. 
De aceea, în natură, de obicei, lanţurile trofice nu au mai mult de 
3—5 verigi. Deci, într-un ecosistem complex, matur, sporul de 
biomasă este foarte mic, poate chiar nul, deoarece cam tot ceea 
ce se produce este consumat pentru activitățile vitale ale compo- 
nentelor ecosistemului. 

Concluzia care se desprinde arată că ecosistemele tinere, aflate 
în primele faze ale dezvoltării, au o structură simplă, realizează 
o producție mare (sint puţini consumatori), dar sînt instabile, se 
dezechilibrează uşor. Ecosistemele evoluate, complexe, mature, 
sint stabile, dar realizează o producție mică. 

Este evidentă importanța practică a acestei concluzii și deci a 
cunoaşterii legilor dezvoltării (a transformării) ecosistemelor na- 
turale: rentabil este să exploatăm ecosistemele tinere. 

Oamenii au înțeles de mult acest fapt: ecosistemele artificiale 


— aşa-numite agrosisteme — sînt sisteme cu o structură extrem 
de simplă (adesea reprezentate prin monoculturi), foarte pro- 
ductive și în acelaşi timp foarte instabile; pentru că sînt atacate 
de numeroşi dăunători, nu reuşesc să controleze condiţiile me- 
diului abiotic, din care cauză sînt supuse adesea secetelor, inun- 
daţiilor, nu rezistă la invazia buruienilor. Oamenii le menţin prin 
insemnate investiţii de mijloace materiale: insecticide, erbicide, 
îngrăşăminte, irigații, măsuri agrotehnice etc. 

Pentru realizarea producţiilor mari se înlocuiesc deci ecosiste- 
mele naturale, complexe, stabile, prin ecosisteme artificiale, 
simple, productive, deși instabile. Pină unde se poate merge cu 
această acțiune? Se pot oare înlocui total ecosistemele naturale 
prin cele artificiale? 

Cercetările și experiența istorică a dezvoltării agriculturii, în 
cele mai diferite zone ale globului, arată că trebuie păstrată o 
anumită proporție, specifică fiecărei zone, între ecosistemele 
naturale și agrosisteme. Depăşirea nerațională a unor limite poate 
avea consecinţe catastrofale. De pildă, acum citeva mii de ani, în 
locul unde se află deșertul Saharei erau ape, păduri, trăiau nume- 
roase animale. O agricultură nerațională, suprapășunatul au dus la 
distrugerea peste o anumită măsură a acestor ecosisteme vechi, 
complexe, stabile, au dus la rezultatul dezolant de astăzi — cel 
mai mare deşert din lume. 

Aşadar, apare evident că protejarea, conservarea ecosisteme- 
lor naturale reprezintă o necesitate vitală pentru asigurarea exis- 
tenţei și prosperității oamenilor, 


Pentru realizarea unor producții cit mai mari, oamenii inlocuiesc 
ecosistemele naturale, complexe, stabile (7) cu ecosisteme artifici- 
ale, simple, dar instabile (2). Pină unde se poate merge cu această 
actiune? 
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INTERSTELARA? 


Este ştiut că spaţiile dintre stele conţin 
nori şi pulberi formînd aşa-numita materie 
interstelară. Masa ei totală nu reprezintă 
decît circa 1—2 la sută din cea a întregii 
Galaxii. Rolul ei este însă imens în dina- 
mica şi evoluţia Galaxiei noastre (vezi «Ştiin- 
tă şi tehnică» 2/1979), ea constituind «mate- 
ria primă» din care se formează stelele. La 
rîndul lor, stelele, la sfîrşitul evoluţiei şi în 
urma marii explozii de supernove, sînt prin- 
cipalii «furnizori» de materie interstelară, 
De data aceasta însă, compoziția materiei 
interstelare devine mult mai diversă, găsin- 
du-se aici aproape toate elementele chimice 
ale tabloului lui Mendeleev, ba, mai mult, 
chiar combinaţii ale lor. Conform teoriilor 
cosmologice, la începutul formării sale, Ga- 
laxia nu conţinea decit hidrogen şi heliu şi 
cîțiva izotopi rari. Astăzi stelele au trans- 
format aproape o sutime din această masă 
în elemente grele, în care cele mai abun- 
dente sînt: oxigenul, carbonul, azotul, fie- 
rul, siliciul, magneziul etc. Aceste elemente 
se regăsesc în proporţii asemănătoare atit 
în materia interstelară cît şi în stele. 

Progresele spectroscopiei au făcut posi- 
bilă cunoaşterea, destul de bine, în special a 
compoziţiei chimice, a gazului interstelar. 
Mai puţine informaţii existau însă despre 
compoziţia pulberilor interstelare. În ultimii 
ani, observaţii de mare fineţe au adus anu- 
mite clarificări şi în această problemă, reu- 
şindu-se chiar să se identifice principalii 
componenți ai granulelor de pulberi inter- 
stelare. 

Existenţa pulberilor sau a prafului inter- 
stelar este dovedită îndeosebi prin efectele 
pe care le produc asupra luminii stelelor. 
Este vorba de o absorbţie şi, în acelaşi timp, 
de o difuzie a luminii care vine de la stele. 
Prezenţa în spațiul interstelar a unui mediu 
absorbant produce aşa-numitul fenomen de 
înroşire interstelară a luminii. Datorită aces- 
tui fenomen, o stea de un anumit tip spec- 
tral, aflată la mare depărtare de Soare, apare 
mai «roşie» decit alta, de acelaşi tip spec- 
tral, situată mai aproape de Soare. Feno- 
menul se explică prin faptul că radiaţiile de 
lungime mică de undă sînt mai puternic 
absorbite de particule de praf interstelar 
decît cele de lungime mare de undă. Feno- 
menul este bine studiat şi pe această cale 
s-a permis să se arate că dimensiunile parti- 
culelor care compun pulberile interstelare 
variază între 0,2 um şi 0,005 um. Mai mult 
chiar s-a putut estima masa totală a acestor 
pulberi: circa 1 la sută din masa totală a 
materiei interstelare şi că, totodată, ele sînt 
constituite îndeosebi din elemente grele. 

Aceste deducții au fost confirmate prin 
observaţiile făcute în ultimii ani de către 
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satelitul astronomic: «Copernicus» asupra 
abundenței diverselor elemente chimice in 
gazul interstelar. În acest fel s-a constatat 
că există în gazul interstelar un mare de- 
ficit, în raport cu abundența din stele şi din 
sistemul nostru solar, al unor elemente ca 
fier, nichel, crom, magneziu, aluminiu, si- 
liciu etc. Interpretarea cea mai simplă era 
că aceste elemente, dacă lipsesc din gaz, 
trebuia să existe în pulberile interstelare sub 
formă de silicați. Acest lucru a fost direct 
observat studiindu-se o bandă largă de ab- 
sorbţie centrată în jurul lungimii de undă 
de 9,7 um. 

În acelaşi timp, aceşti silicați nu formea- 
ză decît nucleul (dimensiuni de cîteva sutimi 
de um) al granulelor de praf interstelar, nu- 
cleu înconjurat de o manta care reprezintă, 
de fapt, marea parte a masei particulei. 
Această manta trebuie să fie formată îndeo- 
sebi din elementele grele cele mai abundente: 
oxigen, carbon şi azot sub formă de mole- 
cule, în a căror compoziţie să intre şi hidro- 
genul — elementul cel mai abundent din 
univers. 

Descoperirile făcute în anul 1977 în li- 
niile de emisie necunoscute pînă acum în 
spectrul infraroşu al mai multor obiecte ste- 
lare şi îndeosebi în nebuloasa NGC 7027 au 
permis un avans spectaculos în cunoaşterea 
compoziţiei prafului interstelar. Un grup de 
astrofizicieni de la Laboratoarele Huygens 
din Leyda (Olanda) au arătat că liniile largi 
şi intense cuprinse între 3 şi 13 um ar pro- 
veni de la diverse molecule conţinute în 
granulele de pulberi care înconjură nebu- 
loasa planetară sau alte corpuri care radiază 
în infraroșu. În ce mod se produce această 
emisie? 

Se ştie că moleculele care formează un 
solid aflat la o temperatură joasă, cum ar fi, 
de exemplu, o granulă de praf interstelar, 
nu pot avea o mișcare de rotație proprie 
datorită «încorsetării» lor în reţeaua crista- 
lină. Ele nu au decît o slabă mişcare de vi- 
braţie. În experienţele de laborator s-a con- 
statat totuşi că atunci cînd o anumită specie 
moleculară, închisă într-o rețea cristalină, 
este expusă la o radiație infraroşie, se ob- 
servă că această radiaţie este absorbită în- 
tr-un mic număr de linii spectrale largi, ca- 
racteristice acestor tranziţii vibraţionale. Şi, 
într-adevăr, linia foarte puternică de H,O. 
cu lungimea de undă de 3,09 um, care a fost 
semnalată în pulberile interstelare, este de 
această natură. Care este explicaţia apariției 


IC AL CUNOAȘTERII ȘTIINȚIFICE 


acestor linii de emisie? Atunci cînd mole- 
culele sînt bombardate cu fotoni ultravioleți 
(abundenţi în obiectele stelare care emit în 
infraroşu), energia lor poate fi preluată fie 
de reţeaua cristalină, fie să excite vibraţiile 
moleculelor înseşi. În acest ultim caz, ener- 
gia de vibraţie este ulterior radiată sub formă 
de raze infraroşii. Pînă nu de mult, acest 
mecanism nu era acceptat ca eficace de 
către fizicienii corpsolidişti, deoarece se cre- 
dea că energia moleculei era instantaneu 
transmisă. rețelei. 

Experienţe de laborator (J. Legey — de 
la Universitatea Orsay din Paris, L.J. Alla- 
mandola şi C.A. Norman de la Laboratoa- 
rele Huygens din Leyda) au demonstrat că 
acest mecanism este posibil. În acest fel s-a 
reuşit, destul de uşor, să se recunoască, în 
pulberile interstelare, o gamă largă de mo- 
lecule complexe, care radiau prin acest me- 
canism. Apa, H,O, metanul, CH4, amonia- 
cul, NH;, şi acetilena, C,H,, au fost iden- 
tificate cu certitudine. Alte identificări sînt, 
cu cea mai mare probabilitate, atribuite al- 
dehidei formice, H,CO, oxidului de carbon, 
CO, şi oxizilor de azot. De asemenea sînt 
în curs de investigare şi alte specii mole- 
culare. 

Fireşte că originea granulelor de pulberi 
interstelare, în ciuda acestor progrese nota- 
bile, este încă departe de a fi lămurită com- 
plet. Nu este imposibil ca nucleele de silicați 
să fie constituite prin condensarea gazului 
care formează anvelopele stelelor reci, gi- 
gante şi supergigante roşii care sînt, într-a- 
devăr, înconjurate de groase anvelope de 
pulberi. În ceea ce priveşte mantaua, ipoteza 
cea mai probabilă este că ea s-ar fi constituit 
ulterior prin capturarea atomilor sau a 
moleculelor interstelare. Totodată se pune 
întrebarea dacă, la rîndul lor, înseşi pulbe- 
rile interstelare nu constituie cumva surse 
de molecule interstelare. Tot ce este posibil. 
În orice caz, cunoaşterea naturii pulberilor 
interstelare constituie un mare pas în înţe- 
legerea chimiei şi fizicii mediului interste- 
lar, a cunoaşterii universului de către om. 

Studierea şi cunoaşterea mai exactă a 
materiei interstelare constituie, totodată. o 
confirmare deplină a materialismului dialec- 
tic, şi mai ales a materialității lumii. Aceeaşi 
materie, aceleaşi elemente chimice se află 
în_stele, planete, spaţiul interstelar, în Ga- 
laxia noastră sau în alte galaxii aflate la 
distanțe de miliarde de ani-lumină 
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In studiul său «Arca lui Noe şi știința», 
deja amintit în numărul trecut, francezul 
Pierre Thuillier accentuează mai ales urmă- 
torul aspect: demarcaţia clară ce o putem 
face azi între «știință» şi «religie» în inter- 
pretarea mitului lui Noe nu a existat ca atare 
și în cursul istoriei. Progresele rațiunii în 
interpretarea acestui mit s-au derulat, nu 
o singură dată, în interiorul mişcărilor de 
idei creștine, și adesea exegezele «fizico- 
teologice» au dezvoltat speculaţii care mai 
tirziu s-au întors chiar împotriva... religiei. 
Există în istorie însă și cazuri mult mai 
complexe, 'cind istoricitatea potopului lui 
Noe a fost negată prin teorii științifice care, 
ulterior, s-au dovedit a fi departe de adevăr. 
lar Thuillier se oprește, în acest sens, asu- 

ra unui exemplu deosebit de interesant. 
n 1776, un savant al vremii, pe nume 
Quirini, este primul care susține o opinie 
ce neagă «universalitatea» potopului, pe 
baza unei explicaţii originale a fosilelor, 
Pentru a explica prezenţa fosilelor în roci 
foarte îndepărtate de mări și oceane — 
un fenomen folosit ca argument major de 
către adepţii «universalității» potopului — 
Quirini presupunea că așa cum în mare 
cochiliile moluștelor se formează din mo- 
lecule solide, același mod de cristalizare 
s-ar putea produce și pe Pămint. S-ar fi 
putut, după opinia lui, să fi fost diseminati 
«germeni» în substanţa rocilor și care, mai 
apoi, cu ajutorul umidității, s-ar fi dezvoltat 
asemănător proceselor biochimice desfă- 
surate în mări și oceane. Or, cum remarca 
în veacul trecut marele geolog Ch. Lyell, 
deşi această teorie era himerică, ea a dobin- 
dit foarte mulți partizani prin simplul fapt 
că se opunea teoriei potopului universal. 
In mod pe deplin explicabil, nu întotdeauna 
opoziția făcută istoricității întimplărilor bi- 
blice privind potopul s-a bazat pe explica- 
rea ştiinţifică pe deplin verosimilă a feno- 
menelor naturii. Unele teorii naturaliste au 
fost inerent corectate sau chiar total res- 
pinse de progresul ulterior al cunoașterii 
științifice. 

Există citeva locuri de înfruntare care au 
jucat un rol deosebit în istoria luptelor 
ideologice, cu tematică științifico-natura- 
listă, duse în jurul miticului potop al lui 
Noe. lată citeva întrebări esențiale ce dez- 
văluie tocmai aceste locuri: A putut exista 
într-adevăr un potop universal? Care este 
raportul dintre acest potop și legile naturii? 
Cum s-a desfășurat viața pe corabie? Cum 
a fost reluată viața postdiluviană pe Pămint, 
atit de tulburată prin cataclism? 

Transpunerea în imagini concrete a textu- 
lui biblic referitor la potop și apoi contrun- 
tarea acestora cu raţiunea au constituit, în 
istoria ideilor, calea principală de funda- 
mentare și întărire a îndoielilor. De unde 
atita apă? Adică egală cu 12 oceane mon- 
diale îngrămădite unul peste altul? Și apoi 
cum și unde a dispărut așa de repede 
această incredibil de imensă apă? Au 
existat sezoane înainte de potop și la ce 
date anume începeau? Unii dintre cei mai 
îndrăzneți ginditori și-au pus apoi şi urmă- 
toarea întrebare: Nu era mai la îndemină 
și mai economicos să fi dispărut în prealabil 
cele citeva mari înălțimi montane în raport 
de care creștea volumul apei? Nu de puține 
ori au fost relevate apoi unele erori evidente 
în textul biblic. Se spune, de pildă, că Noe 
s-ar fi oprit cu corabia sa pe muntele Ararat, 
considerat de Biblie ca fiind cel mai înalt, 
cind se știe că pe glob există multe virturi 


de munți și mai înalte. Şi apoi, ca epilog, 
cum s-a realizat despărţirea apei dulci de 
cea 'sărată? 

Și mai încurcată apare apoi, în fața ra- 
țiunii, problema corăbiei lui Noe, dacă stăm 
să luăm aievea povestirea biblică. Cum au 
încăput atitea animale pe corabie și cum au 
convieţuit ele? Cu ce au fost hrănite aceste 
animale o vreme atit de îndelungată? În 
toată această perioadă, animalele s-au în- 


multit sau nu? lar această ultimă înt pă 
unii au îndrăznit s-o extindă b şi 
ui i 


familia lui, trezind indignarea. stru 
teolog, care s-a grăbit să precizeze că nu 
putea fi vorba, în timpul potopului, de mo- 
mente prielnice dragostei carnale. Cum 
s-au «descurcat» apoi peştii, care fără să 
se fi putut plinge, de astă dată, de prea 
puţină apă, ştiut este totuși că unii o pre- 
feră pe cea sărată, iar alții pe cea dulce? 
Odată cu marile descoperiri geografice, 
șirul întrebărilor a crescut şi mai mult. 
Europenii au întîlnit în America și Australia 
animale necunoscute autorilor Bibliei și 
deci care nu-și puteau avea reprezentanții 
lor pe corabie. Numeroase speculații teo- 
logale s-au făcut apoi pe marginea reluării 
vieţii pe Pămint, problemă foarte încurcat 
expusă în narațiunea biblică. 

interpretarea mitului biblic al potopului 
lui Noe rămine o problemă culturală des- 
chisă, atit prin inepuizabilitatea rezonante- 
lor sale mitologice, cit și din punctul de 
vedere al posibilităţii unor noi descoperiri 
ştiinţifice, care vor putea adinci contextul 
istoric cultural a! formării şi dezvoltării 
mitului ca atare. Ceea ce este însă firesc 
și se întimplă în mod obișnuit în lumea 
miturilor, În acelaşi timp, nu trebuie trecut 
cu vederea nici faptul că există în conținutul 
ideatic al acestui mit şi adevăruri sigure, 
pe deplin valabile. 

Ca şi în cazul altor mituri, în exegeza 
creştină potopul lui Noe a pierdut multe 
din semnificaţiile sale iniţiale. Cum am și 
văzut, odată desprins din rețeaua miturilor 
biblice privind facerea lumii și primii pași 
ai istoriei sale, teologia creştină din evul 
mediu şi chiar din epoca modernă, pînă 
aproape de zilele noastre, și-a concentrat 
efortul în mod excesiv spre demonstrarea 
caracterului istoric, literalmente adevărat, 
al cataclismului. diluvian. Dar existența 
reală a unui potop, fie el și în limitele posi- 
bilului natural al cataclismelor, devine de 
mai mică importanță pentru înțelegerea 
locului acestui mit în istoria culturală a 
omenirii, în măsura în care recunoaștem 
transfigurarea mitologică a realității, adică 
acceptăm caracterul mitic al întimplărilor 
descrise. În schimb devine cert și important, 
îndeosebi pentru istoria religiilor, faptul 
că la apariția acestui mit biblic — format, 
probabil, definitiv, pe la jumătatea ultimu- 
lui mileniu î.e.n., în anii captivităţii babilo- 
niene a poporului evreu și în perioada ime- 
diat următoare — erau constituite citeva 
dintre elementele fundamentale ale reli- 
giei iudaice și ale moralițății sale, prezente 
etectiv în conținutul ideatic al mitului. 
ludaismul devenise deja, în această pe- 
rioadă istorică, un monoteism riguros, iar 
Dumnezeul biblic începea să dobindească 
trăsături de divinitate a «poporului ales». 
Căci, chiar atunci cînd din zeu tribal devine 
creatorul și stăpinul atotputernic al lumii, 
Dumnezeu este o divinitate etnică și naţio- 
nală, pe tot parcursul Vechiului Testament, 
iar transformarea lui în divinitate universală 
este abia opera ideologică a creștinismului. 
n plus, în contextul acestui mit se mani- 
festă din plin trăsăturile specifice ale ve- 
chiului lahve (denumirea iudaică a lui 
Dumnezeu): o divinitate dură, cu pronunțat 
caracter războinic, care îi ocrotește pe 
oameni, dar este la fel de pripit şi nemă- 
surat în faptă, atunci cînd îi pedepsește. 
Între lahve cel din Pentateuh (cărţile Ve- 
chiului Testament atribuite lui Moise, con- 
ducătorul poporului ales) și Dumnezeul 
evanghelic, conceput de creștinism, ca 
divinitate unică a tuturor oamenilor, bun și 
iertător, există diferentieri fundamentale, 
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de obicei trecute cu vederea de către teo- 
logii creștini. Apăruse acum, de asemenea, 
ideea păcatului și a mîntuirii prin divinitate, 
dar chiar în aceste imagini religioase se 
reflectă asprimea relaţiilor sociale antice; 
de fapt, în aceste concepții religioase se 
oglindește istoric interferența dintre pe- 
rioada tribală și sclavagismul propriu-zis. 
Contrar viziunii creştine despre mintuire, 
formată mai tirziu, nu întîlnim în ace: it 
nici o credință în nemurirea sufletului ș 

Ai. Răsplata-divină se înfăp- 
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în bunuri şi avantaje materiale. in acest 
sens, cercetătorul sovietic S.A. Tokarev 
scrie: „În general, pînă în epoca «diasporei» 
și pînă la apropierea de ideile religioase fi- 
lozofice eleniste, iudaismul a rămas impe- 
netrabil pentru concepţiile metafizice ab- 
stracte“ («Religia în istoria popoarelor lu- 
mii», Ed. politică, București, 1974, p. 377). 
Mitul reflectă, de asemenea, în mod transtți- 
gurat, acuitatea socială pe care o dobin- 
diseră creșterea populaţiei și nevoia de 
reglementare a relaţiilor familiale, în con- 
cordanţă cu specificul societăţii sclavagiste. 
Nevoia de «urmași» îmbracă forme specifice 
pentru omul antic în general, pentru 
tipul de om specitic Vechiului Testament 
în special, Cultul prolificităţii în cadrul fa- 
miliei tribale și sclavagiste dă o coloratură 
specitică faptelor de viață ce abia mai tirziu 
vor fi împărţite riguros între ceea ce este 
moral și imoral. Omuciderea începe să fie 
considerată ca un păcat major, dar nu-i 
era interzisă și lui lahve, divinitate capri- 
cioasă, şi care, în schimbul ocrotirii pe care 
o dă oamenilor, pretinde ca aceștia să-i 
aducă jertfe animaliere «plăcut mirositoa- 
re» (ba uneori provoacă asemenea echi- 
vocuri încit, bunăoară, pe Avraam îl con- 
duce pină pe pragul de a-l înjunghia pe 
Isaac, fiul său, pentru a-l jertfi pe altar. 
De fapt, în aceasta perioadă, Dumnezeu 
are un caracter antropomorfic foarte pro- 
nunțat, ceea ce se reflectă și în particulari- 
tățile relaţiilor dintre creator şi creatură, 
așa cum se desprind ele din cartea «Facerii», 
prima parte a «Pentateuhului» lui Moise. 
Idealul religios perfect al omului, ce se 
desprinde din miturile «Facerii» (deci in- 
clusiv din cel al potopului lui Noe), situează 
în centrul său supunerea, ascultarea abso- 
lută a creatorului de către creatură, ierarhie 
bazată pe dispunerea polară a calităţilor. 
Obligaţia fundamentală a omului, al cărui 
destin este grevat de păcatul strămoșesc, 
constă, în principal, în cunoașterea și ascul- 
tarea voinţei divine, exprimată în «Lege». 

Din cercetarea contemporană a mito- 
logiilor se poate desprinde și un nivel su- 
perior de interpretare a mitului potopului, 
care transcende textul biblic, pornind de 
la ceea ce se deduce, ca semnificație, toc- 
mai din universalitatea lui culturală. lar 
în acest sens ni se par deosebit de intere- 
sante opiniile filozofului și istoricului reli- 
giilor Mircea Eliade: „Este foarte posibil 
ca una sau mai multe catastrofe diluviale 
să fi inspirat povestiri fabuloase. Este tot 
atit de imprudent însă să fie explicat un 
mit, atit de răspindit, prin fenomene ale 
căror trăsături geologice nu au fost găsite. 
Majoritatea miturilor diluviene par să facă 
parte, într-un anume fel, din ritmul cosmic: 
«lumea veche», locuită de o omenire păcă- 
toasă este înecată de ape, iar «lumea nouă» 
iese din «haosul» acvatic“ («Histoire des 
croyances et des idées religieuses», Payot, 
Paris, 1976, vol. |, p. 75). Analiza comparată 
a miturilor relevă ca fiind considerate drept 
cauze principale ale potopului atit păcatele 
oamenilor, cit şi decrepitudinea însăși a 
«Lumii». 

Interpretarea mitului diluvial, luînd ca 
bază de plecare universalitatea lui cultu- 
rală — direcţie în care se înscriu și opiniile 
de mai sus ale savantului român, fără să 
fie însă singurele posibile — ilustrează, cit 
se poate de clar, distanța uriașă ce desparte 
astăzi exegeza științifică și filozofică a mi- 
turilor de credinţa religioasă în caracterul 
istoric, «adevărat» al întimplărilor mitice. 
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i n cursul ultimilor 20 de ani, în ţă- 
rile dezvoltate industrial, calea fe- 
rată tradițională a pierdut poziția 
de hegemonie în cadrul mijloacelor 
de transport de călători și mărfuri, pe 
rimul loc situindu-se automobilul. 
n 1975, după statisticile întocmite în 
R.F.G., automobilul a asigurat 91 la 
sută din transportul de persoane, 7 la 
sută revenind căii ferate și 2 la sută 
avionului. Dar dificultățile antrenate 
de această situație — intensificarea 
circulației, extinderea rețelei rutiere, 
creșterea poluării — au condus la o 
serie de inovații în materie de trans- 
porturi terestre. Asistăm la ora actuală 
la o importantă dezvoltare a legături- 
lor feroviare de mare viteză și la apa- 
riția unui nou mod de sustentație, 
care se dispensează de contactul ma: 
terial dintre vehicul și cale — roata — 
şi, în același timp, de problemele 

legate de vibrații, uzură etc. 


SUSTENTAȚIA PE PERNA DE AER 


Am publicat deseori în revistă știri în 
legătură cu experimentările la care erau 
supuse diferite vehicule pe pernă de aer. 
Am folosit aceleași prilejuri pentru a arăta 
principiul de funcționare al pernei de aer. 
Amintim că, în forma cea mai simplă a 
pernei de aer, forțele de sustentație sînt 
produse prin crearea unei suprapresiuni 
într-un «clopot» — dispus sub vehicul — 
în care se suflă aer. O parte din volumul 
de aer se evacuează prin extremități (si- 
tuate între fustă și sol), această scurgere 
trebuind compensată printr-un surplus de 
aer sub presiune (fig. 1). 

În scopul reducerii acestei pierderi au 
fost studiate mai multe tipuri de perne de 
aer 

În Franţa vehiculele pe pernă de aer 
sint studiate şi construite incepind din 
1965. Ele sînt propulsate de un motor 
electric liniar asincron. Un recent vehicul 


o frină 


ÎN DEZVOLTAREA 
TRANSPORTURILOR 


experimental, destinat legăturilor rapide 
interurbane, a depăsit 426 km/h, pe o pistă 
de studiu construită special la nord de 
Orleans, fiind propulsat de un turbo- 
reactor, cu un sistem de patru elice. 

În Italia, încă din deceniul trecut, la 
Institutul de aeronautică al Universităţii 
din Palermo, au fost studiate și con- 
struite două vehicule experimentale pe 


pernă de aer. Primul vehicul — IAP, — 
era propulsat cu ajutorul unei elice, iaf 
al doilea — IAP, — cu un motor electric 


liniar asincron. În prezent însă, cercetă- 
torii italieni studiază numai tehnica de 
sustentație magnetică și propulsia cu 
motor liniar. 

În Marea Britanie, firma «Tracked ho- 
vercraft limited» a construit în 1971 un 
vehicul experimental «RTV 31». Susten- 
tația pe pernă de aer era combinată cu o 
propulsie prin motor electric liniar asin- 
cron. Studiile s-au oprit însă prin 1973, 
înainte ca vehiculul să atingă viteza pre- 
văzută. 

În R.F. Germania, firma «Krauss-Maf- 
fei» a construit în 1972 un vehicul cu sus- 
tentație magnetică («Transrapid» 02) și 
unul pe pernă de aer («Transrapid» 03), 
echipat cu un motor electric liniar asin- 


In titlu: La expoziția internatională de trans- 
porturi, care se va ține în acest an la Ham- 
burg, va fi prezentat acest vehicul (capaci- 
tate = 70 de persoane), echipat cu un motor 
electric liniar sincron cu stator lung. 
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cron. În urma studiilor comparative, efec- 
tuate pe o pistă experimentală de 1 000 m, 
s-a renunţat la perna de aer (1974), op- 
tindu-se pentru sustentația electromag- 
netică prin atracție. 
În cursul experimentărilor efectuate în 
aceste țări, prin tehnica pernei de aer com- 
binată cu o propulsie derivată din aero- 
nautică, s-au atins viteze de 300—400 km/h 
și sarcini utile apropiate de cele din ex- 
ploatate, dezavantajul răminînd însă nece- 
sitatea stocării energiei pe vehicul. 


SUSTENTAȚŢIA ELECTRO- 
DINAMICĂ PRIN REPULSIE 


Problema vehiculelor fără roți cu acţio- 
nare electrodinamică comportă două as- 
pecte, legate de suspensie și de propulsie. 
Rezolvarea se poate face pe două căi 
diferite: folosirea componentei de repulsie 
a forțelor electrodinamice create între in- 
ductor şi indus (deci folosirea motorului 
atit pentru propulsie cît şi pentru suspen- 
sie), cea de-a doua soluție propunind o 
suspensie separată (prin atracție sau prin 
respingere), realizată din elemente dife- 
rite de cele necesare propulsiei. 

Cum forţele electrodinamice sint pro- 
porționale cu viteza, un vehicul utilizînd 
acest sistem de sustentație trebuie să fie 
echipat — pentru viteze < 100 km/h — 
cu organe de rulare care să-i permită 
demararea și oprirea. Cimpurile magne- 
tice necesare (suficient de intense) sînt 
produse de bobine supraconductoare ca- 
pabile să furnizeze mai multe sute de mii 
de amperi pe un singur circuit. Bobinele, 
realizate din materiale aduse în stare de 
supraconductibilitate, sînt dispuse în cu- 
ve termice izolate (criostate) și răcite cu 
heliu lichid la —269*C. 

În R.F.G., grupul de studii «Magnet- 
schwebebahn» a pus la punct în 1972 in- 
stalațiile criogenice (magneți, recupera- 
toare, instalații pentru lichefierea heliului). 
Tehnica de producere a forțelor portante 


CE ESTE MOTORUL LINIAR? 


A. motor asincron cu stator scurt 

1 — cale de ghidaj 

2 — şină de suspensie 

3 — secundar (inductor dintr-o șină de 
aluminiu fixată pe calea de ghidaj) 
4 — primar (in vehicul) 

4a — întășurări 

4b — miezul de fier al motorului liniar 


8. motor sincron cu stator lung și miez 
de fier 

1 — cale de ghidaj 

2 — primar fixat pe calea de ghidaj 
2a — înfășurare 

2b — miez de fier 

3 — secundar (electro magnet care asi- 
gură suspensia vehiculului) 
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C. motor sincron cu stator lung, fără ele- 


mente de fier 

1 — cale de ghidaj 

2 — şină de suspensie 

3 — primar (infășurare fără miez de 
fier a unui motor lung așezat pe calea 
de ghidaj) 

4 — secundar Csiocromagiet supra- 
conductor aşezat pe vehicul). 


@ Un motor liniar este o mașină de inducție care se bazează pe același principiu ca și motoarele rotative sin- 
crone sau asincrone. În cazul motorului liniar, cîmpul magnetic învirtitor devine un cîmp cu deplasare liniară. 

@ În raport cu calea de ghidaj, motoarele liniare sînt lungi sau scurte. În primul caz, motorul este dispus în calea 
de ghidaj, vehiculul constituind inductorul acestei mașini (redus, în general, la o placă metalică și la elementele de 
suspensie). În al doilea caz, motorul este plasat pe vehicul, inductorul fiind o șină de aluminiu fixată pe calea de 


ghidaj. În ambele cazuri, curenții inductori sînt curenți turbionari (Foucault). 


O Motoarele liniare sînt realizate în varianta sincronă sau asincronă. În primul caz, vehiculul se deplasează cu viteza 
cîmpului liniar. În al doilea caz,vehiculul se deplasează cu o viteză mai mică decît cea a cîmpului magnetic liniar. Propulsia 
se realizează prin interacțiunea dintre cîmpul magnetic inductor și indus. 


a fost pusă în evidenţă pe pista de încer- 
cări din Erlangen, cu vehiculul experi- 
mental EET, capabil să atingă 160 km/h. 
Vehiculul, echipat cu un motor electric 
liniar asincron (alimentat, pentru prima 
oară în Europa, cu ajutorul unui conver- 
tizor de mare putere), nu s-a impus. In 
1977 s-a construit un nou vehicul experi- 
mental, ML-500, propulsat de un motor 
electric liniar asincron. Acesta a atins 
204 km/h, spre sfîrşitul anului trecut în- 
registrindu-se viteza de 280 km/h. 


SUSTENTAȚIA ELECTRO- 
MAGNETICĂ PRIN ATRACȚIE 


Aceasta se bazează pe forțele de atrac- 
ție apărute între electromagneții dispuși 
pe vehicul și linia feromagnetică dispusă 
sub cale. Se știe că forța de atracție (por- 
tantă) a electromagneților este cu atit 
mai puternică cu cit distanța dintre ei și 
armătură este mai mică. Un sesizor de 
distanță acționează un regulator electro- 
nic, care reglează curentul în bobina elec- 
tromagnetului în așa fel încît distanța 
dintre armătură și electromagnet să se 
mențină constantă. În acest fel se conferă 
stabilitate vehiculului, se elimină vibra- 
tiile, se imprimă un mers liniștit, condiţii 
absolut necesare în deplasările rapide. 

Alimentarea electromagneților este con- 
cepută în așa fel încît o eventuală pană 
de curent să nu afecteze decit cîțiva mag- 
neți, fără a compromite sustentația vehi- 
culului. Sînt prevăzute deci mijloace de 
sustentație, inclusiv cele cu roți, pentru 
cazuri de avarie. Şinele de sustentație 
laterale sînt fixate sub tablier, iar șinele 
de ghidaj — pe părţile laterale, ceea ce 
conduce la realizarea unei infrastructuri 
din beton precomprimat sau din oțel. 

În R.F.G. au fost construite cinci ve- 
hicule experimentale pentru transportul 
de călători. Toate vehiculele de studiu 
(cu excepția lui «Komet») sînt echipate 
cu motoare electrice liniare asincrone. 
Viteza maximă a vehiculelor experimen- 


tale este de 400 km/h. Se vorbește în ul- 
tima vreme de necesitatea adoptării unui 
motor liniar electric sincron cu stator 
lung. 

Dezvoltarea tehnicii de sustentaţie e- 
lectromagnetică prin atracție are loc și 
în Japonia. Un vehicul experimental apar- 
ținînd companiei aeriene japoneze a atins 
în cursul anului trecut viteza de 268 km/h. 
În următorii ani s-ar putea ca japonezii 
să construiască o ramă cu sustentație 
electromagnetică, în scopul realizării unei 
legături ultrarapide între Tokio și aero- 
portul Narita. 


O ştire recentă ne informează că s-a 
încheiat prima serie de testări ale vagonu- 
lui cu suspensie magnetică, construit în 
U.R.S.S. pentru prima linie urbană de 
transport fără roţi. Construcţia acesteia 


va începe anul viitor în orașul Alma-Ata. 
Eliminarea roții — deci renunţarea la ade- 
rență, această adevărată frînă a dezval- 
tării transporturilor — asigură o deplasare 
silențioasă, fără vibraţiile obişnuite în ca- 
zul vehiculelor clasice. Viteza medie de 
deplasare a călătorilor din Alma-Ata va 
fi de 60 km/h. Investiţia necesară acestei 
construcții este de trei ori mai mică decit 
în cazul metroului. Liniile vor fi construite 
pe estacade instalate pe stilpi. În anumite 
situaţii, linia poate cobor și în tuneluri 
subterane. Cît priveşte reacția organis- 
mului uman la un asemenea mijloc de 
transport, specialiştii Laboratorului de 
cîmpuri magnetice al stației epidemiolo- 
gice din Moscova și-au exprimat părerea 
fermă că pentru sănătatea oamenilor fo- 
losirea «magnetoliotului» nu prezintă nici 
un pericol. 

Ing. VALERIA ICHIM 
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Progresele geneticii, descoperirea unui 
număr mai mare de grupe sanguine și a 
mai multor zeci de sisteme de. marcatori 
genetici îngăduie astăzi alcătuirea unui 
«buletin de identitate» biologică a individu- 
lui și posibilitatea stabilirii într-un procent 
sporit a paternităţii. 

Desigur că drumul parcurs pentru a se 
ajunge la acest stadiu nu a tost neted. 
Totul a început cu aproape 80 de ani în 
urmă, cind Landsteiner, amestecind două 
cite două eșantioane de singe prelevate 
de la elevii săi, a observat că serumul unor 
probe de singe aglutina globulele roșii din 
celelalte probe. El a descoperit astfel patru 
tipuri de singe: A, B, AB și O. Zece ani mai 
tirziu, von Dungern și Hirszfeld demonstrau 
că toate caracterele grupelor sanguine se 
transmit ereditar, conform legilor lui Men- 
del. Adică fiecare dintre noi poartă pe glo- 
bulele sale roşii doi marcatori moșteniți 
de la părinţi, care pot fi A, B sau O. Desco- 
perirea a permis formidabilul avint al trans- 
fuziei sanguine. Între 1927 şi 1940, tot 
Landsteiner, de această dată impreună cu 
elevii săi de la Institutul Rockefeller, găsește 
alte trei sisteme de marcatori ai globulelor 
roşii: grupele MN, P şi LW. În sfîrşit, Levine 
pune În evidenţă sistemul Rhesus. 

Au urmat noi şi noi descoperiri. Astăzi se 
cunosc 18 sisteme de marcatori pe globulele 
roşii. Este vorba de antigene care se află la 
suprafața membranei și semnalează în tim- 
pul transfuziei orice fel de globulă străină. 

Grupele sanguine nu mai sint însă singu- 
rele sisteme cunoscute de marcatori ge- 
netici. Sisteme analoge au fost puse în 
evidenţă printre proteinele serumului, prin- 
tre enzimele globulelor roșii, printre sub- 
stanțele secretate în salivă. Echipa profe- 
sorului Claude Ropartz din Rouen le-a 
descoperit pe anticorpi. Un moment deo- 
sebit l-a reprezentat punerea în evidenţă, 
de către prof. Jean Dausset, a primului 
antigen al sistemului HLA (Human Leu- 
cocyte Antigen), aflat în realitate în aproape 
toate celulele organismului. La ora actuală 
se cunosc 85 de sisteme de marcatori ge- 
netici. 

Studierea acestor marcatori genetici de- 
fineşte identitatea biologică a individului, 
definiţie ce devine din ce în ce mai rafinată, 
pe măsură ce crește numărul sistemelor 
folosite. Ea atinge în momentul de față o 
precizie cel puţin egală cu cea a ampren- 
telor digitale. Într-adevăr, se poate calcula 
că probabilitatea de a întilni doi oameni 
identici pentru 30 de marcatori dintre cei 
mai des întilniţi în rasa albă este inferioară 
cifrei 1 la 700 de milioane. Aceasta în cazul 
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cel mai banal posibil: cel în care individul 
studiat are pentru fiecare dintre sisteme 
marcatorul-mai răspindit în populație. Dar 
se cunoaște cazul unei femei care poartă 
mai mulţi indicatori rari; pentru ea această 
probabilitate scade la 1x10. Este exem- 
plul a ceea ce profesorul de genetică Claude 
Ropartz numește «solitudinea biologică» a 
individului. 

Aşadar, citeva picături de şinge și de 
salivă contribuie la alcătuirea cărții de iden- 
titate biologică a unui individ, lucru deose- 
bit de util pentru geneticieni. Aceleași stu- 
dii sînt folosite de experţi în cazul în care 
li se cer acestora dovezi pentru atribuirea 
sau tăgăduirea paternității. 

Dealtfel, după descoperirea primului sis- 
tem de marcatori genetici, sistemul ABO, 
era posibilă, în unele cazuri, tăgăduirea 
unei paternități. 

De curînd, în Franţa, ne informează re- 
vista «Sciences et avenir», în cadrul labora- 
torului de studiere a grupelor sanguine de 
la Spitalul Saint-Antoine, Paris, s-a între- 
prins un experiment care încearcă să intro- 
ducă în cercetarea paternității noi sisteme 
de marcatori, studii statistice, metode ma- 
tematice. Să vedem în ce constă procedeul 
propus. Trebuie, din plecare, să fie sigură le- 
gătura biologică dintre mamă şi copil. Apoi 
se determină marcatorii acestei mame și ai 
copilului pentru un număr oarecare de siste- 
me. Dacă se studiază marcatorii din aceleași 
sisteme ale unui bărbat luat la întîmplare, 
există foarte puţine şanse pentru ca even- 
tuala sa paternitate să nu fie recunoscută ca 
imposibilă pentru unul, două sau chiar mai 
multe dintre aceste sisteme. Cu cit numărul 
de sisteme şi polimorfismul lor sint mai mari, 
cu atit ne apare mai improbabil ca combină- 
rile marcatorilor acelui bărbat să fie compa- 
tibile cu cele ale mamei şi ale copilului. 

Două reguli sprijină analizele ce conduc 
la tăgăduirea paternității: e cind copilul 
posedă un marcator care nu există nici la 
mamă, nici la presupusul tată. S-ar părea 
că el a «inventat» acest indicator. În reali- 
tate l-a moștenit de la un alt bărbat, adevă- 
ratul său tată. De exemplu: copilul este 
AB, mama A şi tatăl O. Marcatorul B al 
copilului nu poate să vină decit de la un 
alt bărbat. Aici proba de eliminare este 
absolută. Dar nu întotdeauna se ajunge 
ușor la ea. Uneori se studiază cca 20 de 
sisteme înainte de a se ăiau paternitatea; 
9 cind copilul nu posedă un marcator pe 
care presupusul tată ar fi trebuit să-l 
transmită acestuia. Să spunem că tatăl 
este Fy (a+b-—), mama Fy (a—b+) şi co- 
pilul Fy (a—b +). La prima vedere paternita- 
tea pare să fie exclusă. Dar proba adusă 
aici nu este absolută. Într-adevăr, s-ar 
putea ca tatăl să fi transmis copilului o 
alelă «silenţioasă», care nu a fost detectată 
pentru că geneticienii nu o cunosc sau 
pentru că laboratorul unde se face analiza 
nu are serumul care să o pună în evidenţă. 
Tăgăduirea trebuie deci să fie confirmată 
de mai multe sisteme de marcatori. 

Bineînțeles că se ivesc și alte dificultăți. 

Unele dintre ele pot să țină de virsta copi- 
lului. Aceasta pentru că unii marcatori nu 
apar la o virstă precoce, chiar dacă alela 
este prezentă în genotip. Pe de altă parte, 
sistemul secretor este complicat de stu- 
diat la copilul mic, deoarece prelevările de 
salivă nu sint ușoare. În sfirşit, persistenta 
imunoglobulinelor materne în serumul co- 
pilului poate să tulbure cercetarea siste- 
melo de marcatori purtați de imunoglobu- 
ine. 

Un alt tip de dificultate ţine de necesita- 
tea existenței unui laborator foarte bine 
echipat, dotat cu un mare număr de reactivi, 


pertect controlaţi şi manipulați de cei ce 
lucrează acolo. 

În ceea ce priveşte cel de-al doilea aspect 
al problemei, cel care urmărește să confir- 
me paternitatea, se apelează la aplicarea 
metodelor matematice. Este necesar ca 
în această situaţie să se cunoască frec- 
vența diferiților marcatori în populaţie. 
(Atunci cînd mama și presupusul tată nu 
aparțin aceleiaşi populaţii, calculele sint 
și mai complexe.) Se pleacă de la o apre- 
ciere, chiar incertă, a acestor șanse, deci 
de la o probabilitate apriori. Se admite 
că nu se știe nimic despre paternitatea 
reală a individului și i se atribuie o şansă 
din două de a fi tatăl copilului: o probabili- 
tate apriori de 0,50. (În realitate, această 
alegere nu are greutate asupra valorii finale 
a probabilității paternității: experienţele au 
arătat că, plecind de la probabilități foarte 
diferite — 0,10 sau paternitate foarte puțin 
probabilă, 0,90 sau paternitate foarte pro- 
babilă şi 0,50 — pentru același individ, 
s-a ajuns la valori finale învecinate ale 
probabilității paternității, tocmai datorită 
numeroaselor analize practicate.) 

Pentru fiecare sistem se examinează 
coerenţa logică între marcatorii mamei, 
copilului şi ai celui bănuit a fi tatăl. Dacă 
aceasta există și dacă indicatorii sint foarte 
răspindiți în populaţie, probabilitatea de 
paternitate nu crește prea mult. Dimpo- 
trivă, cînd indicatorii sint mai rari, probabi- 
litatea crește foarte mult. La limită, desco- 
perirea aceluiași indicator — foarte rar — 
la copil și la tată echivalează cu o semnătură 
de paternitate! 

«Valoarea probabilității paternităţii, astfel 
observată, trebuie să fie foarte ridicată 
pentru a se trage o concluzie pozitivă în 
favoarea paternității», spune dr. Denise 
Salmon. Ea propune două metode de con- 
trol ale valorii calculului. e Una constă în 
efectuarea calculului, etapă cu etapă, pen- 
tru a urmări progresia probabilității pater- 
nităţii: o ascensiune regulată este în fa- 
voarea paternităţii, o curbă cu oscilaţii 
poate fi efectul hazardului sau presupune 
o excludere — în sisteme încă neexami- 
nate — care, odată descoperită, va scădea 
brutal probabilitatea la zero. e Cealaltă 
metodă calculează, plecind de la fenotipu- 
riie mamei și copilului, proporția ge bărbaţi 
excluşi ca taţi față de copil. O proporţie 
ridicată înseamnă că sistemele de marca- 
tori utilizați sint bogate în informaţii. In 
caz contrar se folosesc și alte sisteme. 

Dar asemenea studii, insistă dr. Denise 
Salmon, nu duc niciodată la o certitudine. 
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VOICHIȚA DOMĂNEANTU 


Determinarea grupei ABO la un subiect cu 
fenotip B: 7. Sint puşi în evidență antigenul B 
la suprafața globulei roşii (sus) și anticorpii 
anti-A în serum (jos). 2. Evidenţierea antige- 
nului A la suprafața globulei roșii — prezenta 
unei aglutinări cu serumurile test anti-A și 
anti-B (sus) şi evidențierea anticorpilor anti-B 
n sous aglutinarea globulelor roșii test B 
jos). 
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“Ţinînd seama de caracteristicile situației economice internaționale, 
de implicațiile crizei energetice și de materii prime, un obiectiv central 
al viitorului cincinal va fi îmbunătățirea radicală a structurii industriei 
noastre, orientarea hotărîtă a eforturilor spre dezvoltarea ramurilor și 
sectoarelor mici consumatoare de energie; se va pune accentul pe valori- 
ficarea superioară a resurselor materiale, a forței de muncă.» 


„NICOLAE CEAUŞESCU 


(Din cuvintarea la Consfătuirea cu cadrele de conducere 
din industrie, construcții, transporturi și agricultură) 


VALORIFICAREA RESURSELOR ENERGETICE 


ÎN METALURGIE 


În ultimii ani, eficiența energetică a proceselor tehnologice se 
judecă din ce în ce mai mult prin prisma conținutului total de ener- 
gie, reprezentat de consumurile specifice energetice cumulate 
ale proceselor. Valorile conținuturilor totale de energie a indus- 
triilor siderurgice au o tendință continuă de scădere în toate 
țările cu industrie siderurgică dezvoltată. Cifrele record obținute 
au fost doborite pe rînd, în special cu începere din anii 1970—1973, 
ajungindu-se la valori foarte reduse de conținuturi de energie. 
Această competiție, impusă de. prețurile mereu crescinde ale 
energiei, continuă și în perspectivă. Se pune cu insistenţă între- 
barea: care sînt direcţiile principale pe care trebuie să se dezvolte 
industria siderurgică pentru a atinge valorile minime ale conți- 
nutului de energie şi care este valoarea minimă previzibilă a fi 
obţinută în următorii 10—15 ani? 

Ne propunem ca pe baza tendinţelor de dezvoltare, mai mult sau 
mai puţin cristalizate pînă în prezent, să stabilim limitele către 
care se tinde în consumurile energetice ale industriilor siderur- 


gice. 
PERSPECTIVE DE CREȘTERE A EFICIENȚEI 
ENERGETICE A PROCESELOR SIDERURGICE 


După cum se ştie, cea mai mare parte a consumului energetic 
în industria siderurgică se realizează pînă la elaborarea fontei in- 
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clusiv. Acest sector cuprinde uzina cocsochimică, aglomerarea 
și turnalele. Pentru perspectiva următorilor 10—15 ani, principiile 
funcționale și în mare măsură cele constructive ale acestui sec- 
tor nu sînt susceptibile unor modificări. Ceea ce este de așteptat 
este aducerea performanțelor majorității uzinelor în apropierea 
unor valori considerate azi cifre record. 

Uzina cocsochimică va lucra în șarjă mixtă de cărbune coc- 
sificabil cu aproximaţie în următoarele valori: consum de cărbune 
— 1,45 t cărbunej/t cocs; consum de cocs mărunt — 0,06 t cocs mă- 
runt/t cărbune; consum de căldură — 0,520 Gcajt cărbune; con- 
sum de energie electrică — 50 kWh/t cărbune; gaz de cocserie 
recuperat (inclusiv subproduse) — 1,54 Gcal/t cărbune; abur 
produs prin stingerea uscată a cocsului — 0,58 Gcal/t cărbune. 

Fabrica de aglomerare va avea cu aproximație următorii para- 
metri energetici: consum cocs mărunt + antracit — 60 kg/t aglo- 
merat, adică 0,42 Gca/t aglomerat; consum combustibil gazos — 
0,06 Gcal/t aglomerat; consum energie electrică — 30 kWh/t 
aglomerat (valoarea mare se datorează insuflării a cca 20 Nmc 
oxigen/t aglomerat); energie recuperată (căldură fizică a aglo- 
meratului) — 0,12 Gcal/t aglomerat. 

Furnalul va consuma în jur de 400 kg cocs/t fontă şi 125 kWh/t 
fontă. Se vor folosi în medie cca 80 kg hidrocarburi pe tona de 
fontă cu un conţinut de energie de 0,756 Gcal/t fontă. 


POSIBILITĂŢI DE ÎMBUNĂTĂȚIRE 
A EFICIENȚEI PRODUCȚIEI COCSOCHIMICE 


Deși au tost etectuate numeroase lucrări 
de cercetare și experimentări pentru obti- 
nerea fierului din minereu prin procedee 
fără utilizarea furnalului, deci fără cocs, 
toate prognozele privind perspectivele dez- 
voltării siderurgiei consideră că actualul! 
procedeu de obținere a fontei în furnale cu 
utilizarea de cocs va rămîne și în viitor prin- 
cipala cale de obţinere a metalului din 
minereu. 

Dezvoltarea în ritm înalt,a producției si- 
derurgice şi eficiența superioară a produc- 
tiei de cocs în ţară, faţă de importul de cocs, 
impun o creștere considerabilă a producţiei 
cocsochimice şi în țara noastră. Creşterea 
exigenţelor față de calitatea cocsului pune, 
de asemenea, în fața producţiei cocso- 
chimice sarcina de a elabora şi realiza un 
complex de măsuri privind perfecționarea 
proceselor tehnologice care să asigure 
obținerea unui cocs de calitate corespunză- 
toare. 

Procesele pregătirii cărbunilor pentru 
cocsificare influențează în măsură însemna- 
tă indicatorii de calitate ai cocsului. Princi- 
palele direcții în perfecționarea pregătirii 
cărbunilor pentru cocsificare au în vedere: 

@ creșterea capacității nominale, a pro- 
ductivității utilajelor tehnologice și a fluxu- 
rilor de transport în concordanță cu crește- 
rea capacităților bateriilor de cocsificare, 
care să asigure diminuarea investițiilor spe- 
cifice, a consumurilor energetice și a costu- 
rilor de producție; 

e perfecționarea procesului măcinării 
cărbunilor și asigurarea constantei caracte- 
risticilor calitative ale şarjelor de cărbuni; 

9 introducerea pregătirii termice (uscare 


sau preincălzire) a șarjelor pentru cocsiți- 
care; 

9 diminuarea pierderilor de cărbune în 
procesele preparării (îimbogăţirii) şi utili- 
„zarea reziduurilor acestor procese. 

Pentru îmbunătăţirea indicatorilor de cali- 
tate ai șarjelor de cărbuni supuse cocsifi- 
cării şi, de asemenea, pentru asigurarea 
uniformităţii lor, este obligatorie utilizarea 
unor scheme tehnologice de omogenizare 
și măcinare corespunzătoare bazei de ma- 
terii prime date. 

n cazul cărbunilor cu caracteristici apro- 
piate, cu măcinabilitate bună, şi al existen- 
tei, în cadrul uzinei cocsochimice, a unei 
fabrici de îmbogăţire (preparaţie) a cărbu- 
nilor, este indicată aplicarea măcinării şar- 
jei (măcinarea amestecului dozat). 

În cazul utilizării unor şarje cu un număr 
mare de componenți, cu caracteristici fizico- 
chimice diferite (granulaţie, măcinabilitate, 
materii volatile) este indicată folosirea unor 
scheme de pregătire care realizează măci- 
narea separată a componenților sau a gru- 
pelor tehnologice de componenți. 

Pentru cărbunii cu compoziţie petrogra- 
fică neuniformă pe clasele granulometrice 
este indicată aplicarea unor scheme de mă- 
cinare selectivă, care realizează măcinarea 
cărbunilor pe clase granulometrice, asigură 
evitarea formării unui procent ridicat de 
clase fine, respectarea limitei maxime de 
granulaţie și de asemenea asigură măcina- 
rea menajată a componenților friabili și 
măcinarea avansată a componenților duri 
ai cărbunilor. Aceste scheme permit creş- 
terea densității șarjei măcinate, îmbunătă- 
țirea indicilor fizico-mecanici ai cocsului 
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(granulaţie, rezistenţă, fisurabilitate) şi per- 
mit creșterea ponderii în șarje a huilelor de 
gaz și slab aglutinante. 

Posibilităţi însemnate pentru îmbunătăti- 
rea eficienței producției cocsochimice le 
poate asigura pregătirea termică a șarjelor 
pentru cocsificare (uscarea și preincălzirea 
cărbunilor înaintea încărcării cuptoarelor). 
Astfel, lucrările efectuate în U.R.S.S. au 
arătat că reducerea conţinutului de umidi- 
tate în șarje de la 9—10 la sută la 4—5 la sută 
asigură cresterea productivității cuptoare- 
lor de cocsificare cu 11 la sută. La reducerea 
umidității pînă la 2 la sută productivitatea 
cuptoarelor crește cu 20—25 la sută, iar la 
preîncălzirea șarjei la 250°C productivita- 
tea cuptoarelor crește cu 40—43 la sută. În 
afara creșterii productivității, preîncălzirea 
permite majorarea cu 15—20 la sută a parti- 
cipării în şarie a huilelor de gaz și slab 
aglutinante. 

În perioada următoare, producția de cocs 
se va dezvolta în principal prin utilizarea 
procesului cocsificării clasice, însoțită de 
pertecțţionarea lui în continuare, in special 
prin: 

@ creșterea dimensiunilor de gabarit ale 
camerelor de cocsificare și, corespunzător 
acestora, a capacității bateriilor de cocsifi- 
care; 

@ intensificarea procesului de cocsițicare 
pe baza îmbunătățirilor constructive ale 
cuptoarelor, a utilizării unor materiale re- 
tractare de calitate îmbunătățită și a unor 
utilaje de deservire cu productivitate înaltă; 

e perfecționarea și larga introducere a 
stingerii uscate a cocsului; 

e introducerea conducerii de la distanță 


Recuperările previzibile sînt: 

Gaz de furnal — cca 1,4 Gcal/t fontă, din care disponibil în 
afara furnalului cca 0,7 Gcal/t fontă. 

— Energie electrică din turbina de detentă a gazului de furnal 

ca 35 kWh/t fontă. 

— Energie termică recuperată din gazele arse ale cauperelor — 
cca 0,03 Gcal/t fontă. 

— Energie termică recuperată din zgură — cca 0,076 Gcal/t 
fontă. 


O schemă optimă de fluxuri de materiale în combinatele siderurgice 
integrate, în funcție de cuantumul recuperărilor energetice reali- 
zabile și de distribuţia acestora (t-i=tona de laminat), 


HIDROCARBURI! ANIRACIT 
&28kg/ti  85kg/t-i 


| 


CĂRBUNE FIER 


MINEREU 
60084g/+1 


VECHI . PREREDUS 
40kg/t1 67) pu 


PIERDERI 
118R9/e-1 


PRODIS FINIT 


Otelăria se presupune că va folosi, pentru simplificare, numai 
convertizoare. Consumurile de energie se pot prevedea la cca 
0,09 Gcal/t oțel sub formă de combustibil şi 40 kWh/t oțel energie 
electrică. Recuperarea se admite a fi gazul de convertizor 
la un conținut de energie de 0,130 Gcal/t oțel. 

Laminoarele, care cuprind și turnarea continuă, vor ajunge 
la un consum de combustibil de ordinul a 0,560 Gcal/t laminat 
şi de energie electrică de cca 200 kWh/t laminat. 

Recuperările previzibile sînt sub formă de energie ter- 
mică, recuperată din gazele arse, şi din căldura fizică a 
laminatelor, reprezentind cca 0,085 Gcal laminat. 

Valorile prezentate mai sus reprezintă tendințele din ultimii 
ani extrapolate în perspectiva următorilor 10—15 ani. În general, 
consumurile energetice de combustibil au o ușoară tendintă de 
scădere, iar cele de energie electrică o uşoară tendință de cres- 
tere, aceasta datorindu-se creşterii consumului de-oxigen și a ce- 
rintelor proceselor tehnologice. Ceea ce este într-adevăr nou este 
extinderea recuperărilor care cuprina nu numai gaze arse, dar și 
căldura fizică a cocsului, aglomeratului, zgurii şi laminatelor și 
energia pe care se poate conta prin destinderea gazului de furnal. 


Ftuxurite de materiale 


Conţinutul de energie al oțelului produs într-un combinat side- 
rurgic se raportează fie la tona de laminat, fie la tona de oţel lin- 
gou (şi sleb turnat continuu), fie la tona de oţel lichid. În cele ce 
urmează consumul de energie se va raporta la tona de produs 
laminat finit. Este necesar deci să se introducă un calcul sumar 
al fluxului de materiale. 

Considerind un coeficient de scoatere de 85 la sută între lami- 
nate finite și oţel lingou, pentru o tonă de oţel laminat, converti- 
zoarele trebuie să livreze 1/0,85 = 1,176 t oţel lingou/t laminat; 
încărcătura convertizorului la pierderi de 10 la sută va fi deci 
1.1 x 1,176 = 1,294 t/t laminat. 

Incărcătura convertizorului va fi compusă din materialul solid 
pierdut între turnare și produs finit, recuperarea în proporție de 
95 la sută, adică 0,95 . 0,176=0,159 kg șutajețt laminat și 80 la sută 
din încărcătura de fontă lichidă, adică 1,035 t fontă lichidărt la- 
minat. 

„ Diferenţa de 1,294 — (1,035+0,159) = 0,1 t metal/t laminat se 
asigură din fier vechi şi produse prereduse. Se poate admite că 
cca 0,04 t se obțin din fier vechi cu un conţinut de energie de 
cca 2 Gcal/t şi 0,06/0,90 =10,067 t prereduse, cu un conținut de 
energie de cca 3,7 Gcal/t (s-a admis un conținut de fier de 90 


și a programării maşinilor și mecanismelor. 

O dezvoltare spectaculoasă au cunos- 
cut-o în ultima perioadă cuptoarele de coc- 
sificare. O lungă perioadă de timp, agrega- 
tul de bază pentru producția de cocs l-au 
constituit bateriile de cocsificare cu capa- 
cități pînă la 350 mii t/an cocs (număr de 
camere 55—80) și volumul unei camere de 
cocsificare de cca 20 m”. 

După 1960 au fost introduse baterii de 
cocsificare cu capacitate de 600 mii t cocs/ 
an şi volumul unei camere de cocsificare 
de peste 30 m». Astfel de baterii au fost 
realizate și la Combinatul siderurgic Galaţi. 

După 1970 au fost introduse baterii de 
cocsificare cu capacitate de cca 1 milion 
tone cocs/an și volumul camerei de cocsifi- 
care de peste 40 m". in unele țări socialiste 
au fost realizate baterii de cocsiticare de 
mare capacitate, cu volumul unei camere 
de 30,3—33 m;, iar în ultima perioadă, baterii 
de cocsificare cu volumul unei camere de 
416 m’, baterii în curs de realizare și în 
țara noastră. 

Creșterea volumului camerei, respectiv 
a capacităţii bateriei, asigură îmbunătăţirea 
indicatorilor tehnico-economici, după cum 
rezultă din tabelul de mai jos: 


6 baterii x 4 baterii x 
65 camere 65 camere 
x 303 mc x 416 mc 


Greutatea pilotului de 

cărbune, t 22,1 30,6 
Capacitate uzină, mii t 3 880 3 580 
Consumuri la 1 t cocs: 


— refractare, kg 22,88 20,94 
— utilaje, kg 4,3 41 
Investiţia specifică, ruble 17,84 16,34 

Cheltuieli exploatare la 
1 t cocs, ruble 4,52. 4,24 


Producţia de cocs la 1 
muncitor din secţia 
cocs, tan 7 475 


9 835 


Pentru creșterea duratei de exploatare a 
bateriilor de cocsificare şi pentru intensifi- 


și imbunătăţirea calităţii refractarelor pen- 
tru zidăria cuptoarelor de cocsificare. Ast- 
fel, experimentările efectuate la scară in- 
dustrială în R.F.G. au arătat că realizarea 
canalelor de ardere din cărămizi aluminoa- 
se de înaltă refractaritate permite menti- 
nerea în aceste canale a unor temperaturi 
de cca 1 500°C (faţă de cca 1 350°C la bate- 
riile din DINAS), reducerea perioadei de 
cocsificare de la 14 ore la 11 ore şi creșterea 
productivității cuptoarelor cu 26 la sutăaia 
condițiile micșorării grosimii pereţilor ca- 
merei de !+ 120 mm la 108 mm. 

Utilizarea de cărămizi magnezitice în ace- 
lasi scop ar permite ridicarea temperaturii 
in canalele de ardere la 1 600°C. 

Realizarea unor viteze mari de cocsificare 
de 30—32 mm/h (faţă de cca 20 mm/h la 
bateriile actuale) este posibilă prin utiliza- 
rea de cărămizi silicioase (DINAS) cu 
conductibilitate termică îmbunătăţită. Ast- 
fel, folosirea de cărămizi silicioase cu adaos 
de 2 la sută oxid de cupru, avind densitatea 
de 1, 94 t/m’, permite ridicarea cu 15 la sută 
a productivității cuptoarelor la aceleași 
temperaturi în canalele de ardere (conduc- 


tib itatea termică la cărămizile silicioase 
cu adaos de oxid de cupru este mai mare 
cu 25 la sută față de cărămizile normale). 
Viteze de cocsificare mai ridicate (cca 
40 mm/h) pot fi obţinute în cazul utilizării 
uscării sau preîncălzirii șarjei. 

O largă utilizare în perioada următoare o 
va avea stingerea uscată a cocsului. Cores- 
punzător creșterii capacităţii bateriilor de 
cocsificare vor fi introduse instalații de 
stingere uscată a cocsului (ISUC), cu ca- 
mere de înaltă productivitate (pînă la 118 t/h 
și peste). 

Utilizarea stingerii uscate permite recu- 
perarea căldurii fizice a cocsului, respectiv 
a unei cantități de căldură de 0,3 Gca/t 
cocs (la un randament de recuperare a 
căldurii de 85—92 la sută). 

Stingerea uscată îmbunătățește în mă- 
sură însemnată indicatorii fizico-mecanici 
ai calității cocsului (rezistența M 40 crește 
cu 3—4 la sută, iar roaderea M 10 scade cu 
1,5—2,5 la sută). Efectul stingerii uscate 
reprezintă o continuare a procesului stabi- 


(Continuare in pag. 24) 


carea procesului de cocsificare se impune 


la sută). Se admite ca furnalul să tuncționeze cu 1613 kg aglo- 
merat/t fontă, adică cu 1 669 kg aglomerat laminat. 

Consumul de cocs al furnalului va fi de 400 x 1,035 = 414 kg 
cocs/t laminat, iar cel de hidrocarburi de 80x 1,035 = 82,8 kg/t 
laminat. 

În consecință, în cocserie va intra o cantitate de cocs de 600,3 kg 
cărbunejt laminat, producîndu-se 36 kg cocs măruntit laminat, 
din care 7 kg se recirculă și 29 kg se duc la aglomerare. Diferența 
între 414 kg cocs/t laminat și 29, cît este disponibil, se înlocuiește 
cu antracit, reprezentind 0,595 Gcal/t laminat. 


Tabelul nr. 1 


Materii Energie 
prime din Combus- Energie disponibilă 
Nr. Denumirea afara com- tibili electrică din 
crt. binatului Gcal/t.! kWh/t.l recuperări 
Gcal/t.l Gcal/t.l 
1. Uzina 
cocsochimicà 4,202 0,312 30,00 1,273 
2. Fabrica 
de aglomerare 0,595 0,100 50,07 0,200 
3. Furnale 0,782 0,725 93,15 1,589 
4. Oțelăria 0,328 0,106 47,00 0,152 
5. Laminoare 0,000 0,560 200,00 0,085 
6. Alte consumuri — 0,180 20,00 — 
TOTAL: 5,907 1,983 440,22 3,299 
Total consum 
Gcal/t 8,26858 
Total disponibil 3,299 — 2,504 0,925 gaz 
din recuperări reprezen- combustibil cocs 
Gcal/t tind: — 0,795 1,400 gaz 
energie furn. 
termică 0,152 gaz 
conv. 


ANALIZA ENERGETICĂ 


În tabelul nr. 1 sînt prezentate consumurile energetice calculate 
pe baza ipotezelor enunțate anterior. În legătură cu prezentarea 
datelor din tabel se menționează următoarele: ținînd seama de 
uzanța generală, conținutul de energie a minereului nu s-a intro- 
dus în calcul pentru a face datele comparabile; contrar acestei 
uzante, la oțelărie s-a introdus continutul de energie a fierului 


vechi şi a materialelor produse pentru a arăta contribuția aces- 
tora în conţinutul de energie a laminatelor; s-a lucrat în două 
ipoteze privind energia electrică: a) se ia în calcul energia elec- 
trică netă (860 kcal = 1 kWh); b) se ia în calcul energia primară 
(2 560 kcal = 1 kWh). Concluziile sint următoarele: pentru 1 tonă 
de laminate finite se cheltuiesc 8,26858 Gcal cu energia electrică 
netă şi 9,01696 Gcal cu energia electrică redusă la energia primară. 

Necesarul de gaze combustibile este de 1,983 Gral, față 'de 
2,504 Gcal produse în combinat. Diferenţa de la 2,504—1,983= 
0,521 Gcal reprezintă 20,80 la sută din producția de gaze combus- 
tibile, deci aproximativ cît se dă centralei electrice tampon care 
produce cu această cantitate de combustibil 521 000/2560 -. 
203,5 kWh/t energie electrică care acoperă 46,2 la sută din necesar, 
diferenţa fiind produsă cu alt combustibil sau luată de la rețea. 

Recuperările reprezintă 3,299 Gca/t, adică 399 la sută din 
necesar dacă se calculează cu energie electrică netă, respectiv 
36,6 dacă se transformă energia electrică în energie primară. 

Conţinutul net de energie va fi deci 4,9658 Gca//t, respectiv 
5,723963 Gcay/t. 

Valorile din tabelul nr.1 pot fi aduse în stare de a fi comparate 
cu cele uzuale folosindu-se trei ipoteze: 

a) se exclude conținutul de energie introdus în şarja oțelăriei; 

b) se lucrează cu energie electrică netă; 

c) se raportează consumul; în loc de oţel laminat finit la lingouri 
și sleburi turnate continuu, ceea ce reflectă în referirea în loc de 
tonă produs la 1,6 t, iar consumul laminoarelor se reduce la cca 
04 Gca/t combustibil şi cca 100 KWh/t energie electrică. De 
asemenea, recuperările laminoarelor scad la cca 0,06 Gcayt. 

n această situație: 

— materia primă necesară va fi 5,907 — 0,328 = 5,579 Gcal/t; 

— consumul de combustibil va fi 1,823 Gcal/t; 

— consumul de energie electrică va fi de 340,22 kWh/t, adică 
0,293 Gcal/t; 

— consumul total va fi: 7,695 Gcal/t, din care se r&cuperează 
3,274 Gcal/t, diferența raportată la 1,00 t fiind 4,421 Gcal/t, iar la 1 t 
de lingou și sleb turnat continuu de 4,17 Gca//t. 

Principala cucerire energetică a combinatelor siderurgice inte- 
grate va fi extinderea recuperărilor energetice secundare. În aces- 
te condiţii, la nivelul energiei primare, conținutul de energie al 
unei tone de produs laminat finit ar fi de cca 5,72 Gcal/t. 

Această valoare, pentru a fi comparată cu metodicile actuale 
de calcul, reprezintă 4,17 Gcal/t lingou și sleb turnat continuu, 
adică sub realizările actuale cele mai bune (4,5—4,6 Gcal/t) cu 
7,3...9,3 la sută. 


OȚELURI SUPERIOARE 
PRIN CONSUMURI REDUSE 


DE ENERGIE 


Producția mondială anuală de oţel crește 
de la an la an, depășind volumul de 700 
milioane de tone. Pentru obținerea unei 
cantități atit de mari s-au creat procedee 
și utilaje adecvate de mare productivitate, 
cu consumuri energetice cit mai scăzute. 
Materia primă pentru elaborarea oțelului 
o constituie fonta lichidă și buretele de 
fier (ca materiale primare obținute prin 
reducerea minereului de fier) şi fierul vechi 
ca produs de reciclare, Ca mijloace de 
elaborare, tehnica actuală dezvoltă două 
procedee: convertizorul cu oxigen, consu- 
mator de fontă, cuptorul electric cu arc cu 
transformator de putere înaltă, consumator 
de burete și fier vechi. 

Din punct de vedere calitativ, otelul obținut 
prin cele două procedee nu diferă esențial; 
exigenţelor mereu crescînde ale utilizato- 
rilor nu li s-a putut face față prin tehnologii 
clasice și a fost necesară introducerea unor 
procedee metalurgice care se desfăşoară 
în afara cuptorului, apărind astfel meta- 
lurgia în oală. 

Astăzi se solicită o cantitate din ce în ce 
mai mare de oțeluri avind caracteristici 
fizico-mecanice izotrope şi cît mai constan- 
te, tenacitate mare la temperaturi scăzute, 
caracteristici de sudabilitate bune, lipsa 
defectelor interne sau de suprafaţă. 

Pentru a răspunde acestor cerințe, oţelul 
trebuie să conţină cantităţi cît mai mici de 
incluziuni nemetalice de oxizi și sulfuri, 
gaze (în special hidrogen), să aibă compo- 
ziția chimică în limite cît mai strinse, iar 
pentru unele utilizări conținuturi cît mai 
scăzute de carbon. 

Elaborarea clasică a oțelului constă, în 
principiu, din trei faze: 

e Topirea încărcăturii și formarea unei 
2guri bazice (cu conținut ridicat de CaO). 

e Oxidarea impurităților (C. P, Si, Mn) 
cu ajutorul oxigenului gazos sau din mine- 
reu. În această fază se formează însă și 
cantități mari de oxid de fier. 

9 Dezoxidarea, respectiv descompune- 
rea oxizilor de fier formaţi în perioada de 
oxidare, prin introducerea unor metale cu 
afinitate mai mare pentru oxigen, cum ar fi: 
manganul, siliciul, aluminiul, calciul. Tot 
în această fază se ajustează și compoziția 
chimică finală. 

Procesul de dezoxidare descompune 
oxizi de fier, dar formează MnO, Si0,, 
Al O,, CaO, avind dimensiuni microscopi- 
ce şi care numai parţial se ridică în zgură, 
restul răminind în oțel, şi formează în timpul 
solidificării conglomerate de incluziuni ne- 
metalice avind dimensiuni de la cîţiva mi- 
croni pînă la cîțiva milimetri. De asemenea, 
în timpul elaborării, oţelul lichid dizolvă 
cantități importante de hidrogen rezultat 
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în urma disocierii apei, care în timpul soli- 
dificării şi răcirii metalului, ieșind din solu- 
ție, creează concentraţii mari locale ce 
produc fisurarea internă, aşa-numiţii fulgi. 

O mențiune specială trebuie acordată 
sulfului care,deşi poate fi eliminat în bună 
parte în procesul de elaborare, rămîne în 
oțel în cantitate suficientă pentru a forma 
incluziuni de sulfură de mangan, care 
creează discontinuitate în material. 

n ceea ce privește ajustarea compoziției 
chimice, aceasta se poate face numai în 
limite relativ largi, o parte din elemente 
oxidindu-se atit în agregatul de elaborare, 
cît și în timpul evacuării şarjei din cuptor în 
oală. Indiferent de modul de elaborare, 
oţelul se naște cu aceste defecte și, dacă 
pentru producția obișnuită acestea nu sint 
chiar atit de grave, utilizarea lui în piese de 
securitate devine îndoielnică şi uneori chiar 
nepermisă. Din acest motiv au apărut 
procedee tehnologice care se efectuează 
în afara cuptorului, în oala de turnare, și 
care au ca scop purificarea în continuare a 
oțelului. 

În urmă cu două decenii şi jumătate, 
industria siderurgică introducea procedeul 
de tratament sub vid, în scopul eliminării 
hidrogenului «vinovat» de producerea ful- 
gilor. Procedeul inițial consta în plasarea 
lingotierei într-o incintă vidată, așezarea 
oalei cu oțel pe capacul acestei incinte, 
jetul de oțel fiind supus acţiunii vidului 
înainte de a umple lingotiera. 

În foarte scurt timp, procedeele de tra- 
tament sub vid au evoluat în sensul efec- 
tuării și a unor operații metalurgice: dez- 
oxidarea sub vid, alierea, decarburarea sub 
vid. 

Dezoxidarea sub vid nu se mai face cu 
elemente tradiționale, ci cu carbon. Se 
evacuează şarja parțial dezoxidată și se 
aduce la instalația de tratament sub vid. 

Carbonul și oxidul de fier, dizolvaţi în 
oțel, care la presiunea normală erau în 
echilibru chimic, odată cu scăderea pre- 


siunii reacționează după ecuaţia C+Fe O= 


=CO+Fe aproape cantitativ, întrucit un 
produs al reacției — CO — este eliminat 
în permanență de acțiunea vidului. Avan- 
tajul deosebit al acestei reacţii de dezoxi- 
dare este că produsul de dezoxidare pără- 
sește oţelul nemaiformind incluziuni ne- 
metalice, asigurind prin aceasta puritatea 
oțelului. 

Alierea sub vid este operația următoare 
dezoxidării şi se realizează cu o instalație 
anexă specială de ecluzare a materialelor. 
Avantajele alierii sub vid constau din ran- 
damentul foarte ridicat al alierii care poate 
ajunge pînă la 99 la sută (fată de maximum 
75 la sută la aliere în cuptor) și nu produce 


oala 
de turnare 


=> 


lingotieră 


incinta 
v 


instalație de turnare sub vid, 


oxizi —întrucit aceștia au fost eliminați 
anterior sub formă de CO, se obțin limite 
toarte strînse de aliere. 

1. Obținerea oțelurilor electrotehnice 
cu conținut foarte redus de carbon. 
Pentru aceasta, oţelul elaborat este adus 
la instalația de vid, fără a mai fi în prealabil 
dezoxidat în cuptor. Reacția de eliminare 
a carbonului se desfăşoară aproape canti- 
tativ pe seama oxidului de fier, dezvoltat 
în oțel, obțintndu-se în final conținuturi 
mai mici de 0,01 la sută carbon, după care 
urmează alierea cu siliciu. 

2. Obținerea oțelurilor inoxidabile cu 
conținut scăzut de carbon. Se topesc 
deșeurile de oțel inoxidabil, după care se 
aduce metalul la instalația de tratament 
sub vid. Aici, concomitent cu producerea 
vidului, se insuflă oxigen printr-o lance. 
Ca urmare a arderii fierului și a siliciului 
creşte temperatura metalului, astfel că se 
protejează cromul de oxidare continuă. 
Carbonul este eliminat, după care se ajus- 
tează compoziţia prin ecluza de aliere. 

Pe la partea inferioară a oalei de-turnare 
se insuflă argon care, barbotind oţelul, 
asigură amestecul acestuia și permanenta 
lui omogenizare. Trebuie remarcat că în 
lipsa barbotării cu argon, efectul vidului 
s-ar simţi numai de stratul de oţel de la 
suprafață, pe o adincime nu mai mare de 
20 cm. Întructt unele procese metalurgice 
sint endoterme, oţelul se răceşte. Din acest 
motiv, instalația poate reincălzi 'oțelul cu 


ajutorul arcului electric produs de trei 
electrozi, asemănător cuptorului electric 
cu arc. 


ALTE PROCEDEE DE METALURGIE 
ÎN AFARA CUPTORULUI 


Convertizorul cu argon şi oxigen este 
destinat elaborării oțelurilor inoxidabile cu 
conținut foarte redus de carbon. El lucrează 
în tandem cu un cuptor electric cu arc de 
la care primeşte metalul topit. 

În cuptorul electric se introduc pentru 
topire materiale secundare conținînd crom, 
deci material de reciclare. Oxidarea unei 
astfel de încărcături în cuptorul electric 
cu arc este posibilă numai acceptind pier- 
deri de crom de 15...20 la sută, prin oxidare. 
În convertizorul cu argon și oxigen, oxi- 
darea carbonului se face cu ajutorul oxi- 
genului insuflat pe la partea de jos a insta- 
lației. Ca urmare a oxidării unei părți din 
fier și a siliciului din topitură, temperatura 
metalului ajunge la peste 1 700°C, tempe- 
ratură la care cromul nu se mai oxidează. 
În schimb, se oxidează carbonul. Procesul 
metalurgic este destul de complicat, reac- 
tiile avind loc la nivelul bulelor de gaze, 
argonul avind rolul reducerii presiunii par- 
tiale a oxidului de carbon format. Datorită 
acestui fapt, reacția de decarburare a oțe- 
lului poate fi împinsă pină la conținuturi 
de carbon mai mici de 0,02 la sută. 


\ 
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Laminor-tandem pentru bandă la rece. 
e E a OPRI ~ IT LA 


LAMINOARELE IMPULSIONEAZĂ 
MODERNIZAREA SIDERURGIEI 


În ultimele două decenii, unităţile in- 
dustriale nou construite in lume s-au ca- 
racterizat prin dimensiuni din ce în ce mai 
mari şi capacitate de producţie sporită. 
Aceasta este indeosebi caracteristic în in- 
dustria siderurgică, unde, fără excepție, 
fiecare nou laminor construit depășește 
capacitatea de producţie a celor existente 
de două, trei ori. 


CANTITATE, DAR ȘI CALITATE 


De exemplu, productivitatea laminoare- 
lor de tablă groasă a crescut de la 500 000 
tone/an la 2 milioane tone/an, sleburile 
(temifabricatele) laminate pe aceste agre- 
gate cintăresc de la 3 la 12 tone și lățimea 
tablei crește de la 3,6 metri la 55 metr. 
Cerinţele actuale in ceea ce privește sor- 
timentaţia au determinat laminarea la tem- 
peraturi mai joase, forțele de laminare 


DESULFURAREA OȚELULUI 
ÎN OALĂ 


S-a arătat mai înainte că o oarecare de- 
sulfurare a oţelului se poate efectua în 
agregatele de elaborare, dar nu mai jos de 
0.01 la sută. O desulfurare mai avansată 
nu este posibilă decit cu timp mai lung 
de menţinere în cuptor si, lucrind cu mai 
multe zguri, ceea ce impiică pierderi de 
capacitate de producție și consumuri ener- 
getice suplimentare. 

În fond, procedeul de desulfurare este 
relativ simplu — legarea acestuia de calciu. 
Greutatea constă însă în a asigura un 
amestec intim între oţelul lichid și produsul 
desulfurant. Metalurgiștii au încercat dife- 
rite procedee de amestec aizgurilor desul- 
furante cu oţelul, însă conţinuturi de sulf sub 
0,003 la sută nu s-au obtinut decit printr-o 
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atingind valori uriaşe — pină la 10 000 de 
tone. Pentru a stăpini aceste forțe și a 
menţine uniformitatea grosimii tablei, ca- 
jele sint prevăzute cu cilindri de sprijin, a 
căror greutate a crescut de la 70 de tone 
la 200 de tone pe bucată. 

La laminoarele de sirmă greutatea cola- 
cilor (formă sub care se expediază sirma 
laminată) s-a mărit de la 550 kg la 2 000 kg 
pe bucată, iar viteza de laminare în faza 
finală (pe blocul finisor) a crescut de la 
30 m/s la 75 m/s. Şi în acest caz, cerinţele 
calitative au determinat introducerea de 
noi metode de răcire a sirmei ieșite din 
laminor. 

Tobele de înfășurare folosite anterior au 
tost înlocuite prin sisteme de răcire con- 
trolată, în care sirma este produsă în formă 
de spiră deschisă și depusă pe un con- 
veior în mișcare, la capătul căruia se adună 
colacii, atunci cind sirma s-a răcit sub ni- 


tehnică nouă de insuflare în oală printr-o 
lance de pulberi desulfurante. 

Am prezentat citeva din procedeele car? 
completează agregatele clasice de elabo- 


rare a oțelului. Avantajele acestora constau 


in: 

— creșterea productivității agregatelor de 
elaborare, care nu trebuie să mai efectueze 
operaţii de rafinare a oțelului; = 

— obţinerea constantei calitative confe- 
rită de constanta compoziției chimice și 
lipsa incluziunilor; 

— consumuri energetice deosebit de scă- 
zute, întrucît pompa instalaţiei de vid lu- 
crează cu abur saturat de joasă presiune. 
care apare, de obicei, ca produs secundar 
în agregatele siderurgice; 

— reducerea consumului de feroaliaje 
întrucît alierea se face în limite strînse și 
fără pierderi pr n oxidare. 
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velul critic. 

In acest fel nu numai că se realizează 
colaci mai grei, necesari prelucrării mai 
departe pe instalaţii de treftilare de mare 
productivitate, dar fiind infășurată în stare 
semirece, se obține sirmă de oțel mai 
elastică. 


MECANISME DIN CE ÎN CE 
MAI SOFISTICATE 


Pentru a obține producţii ridicate pe uni- 
tăţile de capacitate, se lucrează cu semi- 


fabricate de dimensiuni și greutăţi mari. 


Astfel, laminoarele continue de benzi la 
cald prelucrează în prezent sleburi cintă- 
rind 27 kg/mm de lățime (faţă de 3 kg/mm 
inainte) și se proiectează să ajungă la 
36 kg/mm de lățime. Ca urmare, numărul 
și mărimea cajelor de laminor au crescut, 
determinind adoptarea unor acţionări din 
ce in ce mai puternice. 

La acţionările principale, motoarele cu 
putere totală de 35 MW folosite în anii '50 
ating astăzi 150 MW. Productivitatea aces- 
tor laminoare de benzi la cald a crescut 
în acest interval de timp de cca două ori 
și jumătate, iar banda laminată la cald este 
mai subţire și mai lată. 

Pretenţiile beneficiarilor, în special con- 
strucția de mașini, au sporit continuu, așa 
că, odată cu necesitatea realizării laminoa- 
relor de mare productivitate, ele au trebuit 
să fie echipate cu instalaţii sofisticate de 
răcire, de menţinere și control al grosimii 
benzii, de control al suprafeţei etc. 

După cum se știe, tabla de ambutisaj 
adinc, tabla pentru anumite utilizări (caro- 
serii de autoturisme etc.) necesită o su- 
prafață lucie perfectă, rezistență mare la 
tensiune şi forfecare. Asemenea material 
provine din laminarea la rece a benzii la- 
minate la cald. 

La laminarea la rece se utilizează, de 
asemenea, colaci grei, de 45 kg/mm de lă- 
time, mai tare înfășuraţi, ceea ce conduce 
la creșterea productivității muncii şi a ca- 
pacităţii de producție. Pentru manipularea 
materiei prime și a produselor finite s-au 
pus la punct sisteme complexe automate 
care permit realizarea fluxului tehnologic 
continuu. 

Sistemele de stringere a cilindrilor de 
laminare cu şuruburi de presiune acţio- 
nate electromecanic sint total inadecvate 
pentru realizarea calităţii cerute, trecin- 
du-se la sisteme perfecționate de acţio- 
nare hidraulică. 

Metodele hidraulice de control al grosi- 
mii care s-au dezvoltat în ultimii ani com- 
bină inerția cilindrilor hidraulici, mari, de 
înaltă presiune, cu rapiditatea electronică 
de răspuns și rezoluţie. 

Altă realizare tehnică deosebită în do- 
meniul laminării la rece este funcţionarea 
nonstop a laminoarelor respective prin su- 
darea, în magazia de alimentare, a benzi- 
lor în lungime de 300 m fiecare. Dispozitive 
speciale asigură schimbarea cilindrilor fără 
oprirea laminorului de benzi la rece. 

Fiecare nou tip de laminor, datorită per- 
fecționărilor aduse, este mai costisitor, 
dar prezintă o eficiență economică ridica- 
tå. In afară de utilajul principal, echipa- 
mentele auxiliare sint mai complexe, insta- 
'aţiile de alimentare și evacuare sint mai 
precise, iar, în general, tot utilajul trebuie 
să corespundă celor mai ridicate exigente. 

După cum am arătat mai sus, în con- 
sirucția laminoarelor, aplicindu-se noile 
cuceriri ale științei și tehnicii s-au obținut 
progrese spectaculoase în ce priveşte ni- 
velul calitativ al produselor, volumul pro- 
ducției, automatizarea și continuitatea pro- 
ceselor tehnologice. Şi în țara noastră la- 
minoarele corespund nivelului tehnic mon- 
dial actual, existind în același timp o pre- 
ocupare permanentă pentru calificarea înal- 
tă a personalului care le deservește și 
pentru întreținerea exemplară a utilajelor 
si echipamentelor moderne, realizate în cea 
mai mare parte pe baza proiectelor proprii 
si executate în uzinele noastre construc- 
toare de mașini. 


9 La Combinatul siderurgic Hunedoara funcționează o instalație de tratament 
sub vid dotată cu o ecluză de aliere, care permite tratamentul complex de dezoxi- 
dare și aliere sub vid. 

Lucrind la o presiune de numai o jumătate de mm coloană de mercur, otelul 
este supus unui intens proces de degazare în același timp cu favorizarea declanșă- 
rii unor reacții chimice de «dezoxidare» cu formare de CO, care este eliminat. 

În decurs de numai 20 de minute se produc reacții chimice care în cuptorul de 
elaborare la presiunea atmosferică practic nu s-ar putea desfășura sau ar dura foarte 
mult. 

@ La Întreprinderea de mașini grele București se află în funcțiune prima insta- 
lație de tratament sub vid putînd să toarne sub vid lingouri grele pentru forjă sau să 
prelucreze oţelul lichid cu dezoxidare și aliere. 

e La Combinatul siderurgic Galaţi oțelăria electrică are în dotare o instalație de 
tratament sub vid care poate prelucra 50 000—60 000 t de oțel pe an, eliminînd gazele 
din oțel şi diminuînd incluziunile nemetalice. i 

e În cincinalul viitor vor mai intra în funcțiune la C.S. Galați, C.S. Hunedoara 
noi instalații de tratament complex al oțelului în oala de turnare. Eficiența economică 


LAMINOR 
POLIGILINDRIG 


Laminorul de bancă la rece tip «Sandzi= 
mir», pus recent în funcţiune în Mexic 
i realizat de firma franceză «Fives=Cail 
Babcock», este unul dintre cele măi pu- 
ternice din lume, 

Acest laminot feversibil, cu 20 de ci 
lindri, are o capacitate anuală de 40000 6 
bandă de oțel inoxidabil cu grosimea de 
la 03 mm la 4 mm. Puterea instalată a 
motoarelor elecirice de acţionare este 
de 10 000 kW, viteza maximă de laminare 
este de 540 mimihut, iar lățimea benzii 
este cuprinsă ifte 600 si 1340 mm. 


METALE REFRAGTA: 
RE PULVERIZATE 
IN STRAT SUBȚIRE 


A fost pus la Bunct un nou sistem de 
pulverizare catodică triodă, în curent 
continuu, care permite depunerea de 
straturi subțiri. de metale refractare —— 
crom, platină, Wolfram etc. —; Teali- 
zindu-se materiale placate de foarte 
bună calitate. 

Pulverizarea catodică triodă utilizează 
O sursă termoelectronică şi un anod, 
pentru a crea $i intretine o plasmă 
densă de joasă presiune. 

Pulverizarea materialului ales se efec= 
luează cu energie reglabilă, pornind de 
la un circuit-țintă, separat şi indepen= 
dent. Utilizarea uhor energii de pulveri- 
zare slabe permile reducerea pericolului 
de apariție a asa-numitelor «găufi de 
ac) în stratul subțire acoperitor din 
metal refractar, 

Cu ajutorul pulverizării catodice trio- 
dă-continuă Se realizează cu ușurinlă 
Și depunerea dë Siraturi subțiri din ma- 
feriale magnetice. 


PRESE DE FORJARE 
IN TANDEM 


În doi ani de la Începerea construeției, 
uriașa presă de 11 500 t de la Uzina 
Creusot-Loire (Franta) a fost pusă im 
funcțiune, alături de presa existentă de 
7 500 t. Prezența a doua utilaje de ase 
menea dimensiuni într-o hală unică 
deservite în comun de trei podun Fus 
lante (400 t, 2354, 100 t), conferă acestui 
atelier de forjă O omogenitate unică în 
lume. Într-adevăr, este posibil să se 
realizeze două Operații de forjare sutce= 
siv, fără încălzirea intermediară a lin= 
goului. 

Noua presă permite trecerea printre 
coloanele sale a unor piese de pinë la 
6,10 m lățime, pe o înălțime liberă de 
7,63 m. Cursa berbecului este de 9 m. 

Forjarea lingourilor se poate fate la 
9000 şi 11 000 tF 

Se/ecționareaă modului de forjare (ale- 
gerea efortului, funcționarea manuală 
sau automată) se efectuează de la pupi 
trul de control. la funcționarea automata 
secvențele memorizate in calculator se 
desfăşoară conform programului, 


TEHANICO.- 


MAGNETI 
SUPRACONDUCTORI 
ECONOMICI 


Numai de cincisprezece ani se cunosc 
aliaje supraconductoare care permit rea- 
lizarea unor cîmpuri magnetice foarte 
puternice. Materialele magnetice feroase 
se pot folosi pînă la cimpuri de 2 000 de 
gauss, pe cînd aliajele supraconductoare 
merg pină la sute de mii de gauss. 

Realizarea acestor aliaje, cu o struc- 
tură cristalină perfectă este extrem de 
costisitoare. Tehnologii noi puse la punct 
de firma I.B.M. din S.U.A. au condus la 
obținerea unor materiale supraconduc- 
toare cu costuri mult mai scăzute. Astfel 
s-a depus un film subțire de material pe o 
bandă de cupru (sau alt metal) şi apoi 
s-a introdus totul într-un cuptor de 
încălzire pină la 500—700*C. Rezultatul 
a fost un material supraconductor, crista- 
lizat corespunzător. S-au experimentat 
aliaje de Nb-Ge suportind cîimpuri mag- 


(Urmare din pag. 21) 


lizării rezistenţei structurale a cocsului în 
afara camerelor de cocsificare, realizin- 
du-se diminuarea tensiunilor termice în 
bucăţile de cocs, din. care cauză acestea 
devin mai rezistente. Cocsul de la stingerea 
uscată se sortează mai bine pe clase şi are 
o mai mică reactivitate. 

O influență și mai favorabilă o poate 
avea stingerea uscată în cazul cocsurilor 
brichete. Numeroși specialiști consideră că 
la fabricarea unui cocs stins pe cale uscată 
poate fi utilizată o mai mare cantitate de 
huile slab cocsificabile. 

Conform datelor GHIPROCOCS (URSS), 
investiția pentru o secție de cocsificare 
(inclusiv sortare) se majorează cu 25—30 la 
sută în cazul introducerii stingerii uscate. 
Cu toate acestea, investiția suplimentară 
aferentă stingerii uscate, în legătură cu 
recuperarea căldurii cocsului şi îmbunătă- 
țirea caracteristicilor sale fizico-mecanice, 
se recuperează în 3—5 ani. 

Produsele chimice de cocsiticare repre- 
zintă materia primă pentru multe din pro- 
cesele industriei chimice. Cocsiticarea re- 
prezintă furnizorul principal, iar în unele 
cazuri, singurul turnizor pentru asttel de 


a acestor tratamente complexe se concretizează prin: 
— creșterea cu 10...30 la sută a productivității agregatelor; 
— îmbunătățirea substanțială a calității oțelului prin diminuarea impurităților și 

creșterea preciziei compoziției chimice; 

— reducerea consumurilor energetice cu 10...15 la sută; 

— reducerea consumului de metal cu 2...3 la sută prin evitarea oxidărilor. 

@ În acest an intră în funcțiune în combinatele siderurgice din țară instalaţii de 
retopira electrică sub zgură, produciînd lingouri de 2 500 kg/buc. 

@ La Combinatul siderurgic Hunedoara s-a pus în funcțiune un laminor de bile 
care folosește drept materie primă bare laminate scurte. Din laminate se obţin 
direct bile, prucedeu cu cca 60 la sută mai ieftin decit obținerea prin forjare. 

@ La bateriile de cocs de la C.S. Galaţi s-a introdus stingerea uscată a cocsului, 
metodă foarte modernă, datorită căreia se obține din căldura cocsului echivalentul 
a 400 kg abur pe tona de cocs. 

@ La oțelătiile de la Galaţi se experimentează o nouă tehnică de turnare a ote- 
lului calmat. Deși experimentările nu sînt încă încheiate, se constată o economie 
de ce! puțin 100 kg de metal pentru fiecare tonă de laminat. 


ŞIT ÎUNEȚIE IC 


netice de 400 000 de gauss şi cu intensi- 
tăţi de 10 Ajcm? — care nu au putut fi 
produse prin procedeele clasice — aliaje 
de V2Si, NbT (100 000 de gauss), Nb-Sn 
(150 000 de gauss) și chiar pentru 
600 000 de gauss, aliaje de MoXS, (X fiind 
aluminiu, cupru, plumb) etc., care şi-au 
păstrat proprietățile supraconductoare. 


TABLĂ DE ALUMINIU 
DE ÎNALTĂ GALITATE 


La uzina din Swansea (Anglia) se 
construiește de către firma «Alcoa» 
(S.U.A.) unul dintre cele mai moderne 
laminoare de tablă şi bandă de aluminiu 
de calitate superioară, care va servi la 
confecționarea ambalajelor pentru bere 
și alte băuturi. Cutiile recuperabile din 
aluminiu sînt alcătuite din două părți, cu 
capac ce se deschide ușor, prin simpla 
tragere a unui inel. 

Marele avantaj al ambalajelor de alu- 
miniu este recuperarea metalului după 
utilizare. 


produse cum sînt naftalina, crezolii, bazele 
piridinice, acenafienul, pirenul, rodanurile 
de sodiu şi anconiu, uleiurile de gudron, 
smoala pentru electrozi și altele. O însemnă- 
tate economică deosebită are gazul de 
cocs datorită volumului mare al producției 
(500 m?/t cocs) şi puterii calorifice ridi- 
cate care permite utilizarea lui în locul 
gazelor naturale în toate sectoarele (inclu- 
siv în consumul casnic), în unele cazuri cu 
eficiență mai bună. 

Îmbunătăţirea indicatorilor tehnico-eco- 
nomici ai captării și prelucrării subprodu- 
selor chimice ale cocsificării se va realiza 
prin creșterea debitelor fluxurilor de pre- 
lucrare a gazului, corespunzător creșterii 
capacităţii bateriilor de cocsiticare cu tolo- 
sirea de aphratură chimică de înaltă efi- 
ciență, a unor materiale cu rezistentă la 
coroziune corespunzătoare, între altele 
si prin introducerea de aparatură de captare 
și prelucrare sub presiune (6—8 atm și 
peste), cu agregate compacte și funcționare 
intensivă, care să asigure reducerea prețu- 
lui prelucrării, creșterea gradului de cap- 
tare a produselor din gaz, micșorarea chel- 
tuielilor pentru deservire și reparații, redu- 
cerea consumurilor specifice energetice 


FIBRELE GERAMIGE 
IN SIDERURGIE 


Material izolator şi materia! refractar 
de calitate superioară, fibrele ceramice 
s-au introdus şi răspindit în constructia 
cuptoarelor de Încălzire la temperaturi 
foarte inalte. Recent s-a extins utiliza- 
rea fibrelor ceramice și la îmbunătățirea 
randamentului termic al cuptoarelor si- 
derurgice existente. 

Prin aplicarea unui strat subțire de 
fibre ceramice pe căptuşeala de cărămizi 
refractare a unui cuptor siderurgie se 
reduce în mod spectaculos consumul de: 
combustibi!, SE educe aurata de cicluri 
în cuptoarele discontinue, se reduce 
timpu! de pornire şi se îmbunătăţeşte 
calitatea produselor datorită unei mai 
bune repartitii a căldurii. Aceste avan- 
taje rezultă din Slaba conductivitate ter- 
mică şi redusă capacitate calorică a 
fibrelor ceramice, 


RĂCITOR PENTRU 
AGLOMERATUL 
FEROS 


Aglomeratul de minereu de fier lasit 
de pe banda de aglomerare era răcit Bină 
in prezent pe UR Tăcitor linear. Pentra a 
se reduce la minimum sfărimarea ma- 
terialului şi a Se evita poluarea, fima 
«Delattre-Leviviem (Franța) a pus la 
punct un nou tip de răcitor circulat eu 
un diametru de 25 m, o suprafață Ublă 
de 230 n? şi O capacitate de 9 500 Mai, 
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PROGRESE ÎN 


PRODUCŢIA 


DE LAMINATE DIN OȚEL 


Metodele mai perfecţionate care s-au pus 


"la punct pentru producerea laminatelor nu. 
pot fi separate de îmbunătățirile aduse cali- 


tătii produselor finite. Pentru a satisface 
exigentele mereu crescinde ale consuma- 
torilor, producătorii de laminate din oțel au 
fost determinaţi să pună la punct o gamă 
întreagă de produse noi sau îmbunătățite. 

Dintre profilurile laminate la cald, fabri- 
catia profilurilor H, la constituit o preocupa- 
re pentru specialişti. Progresele tehnicii la- 
minării și interesul manifestat pentru îmbu- 
nătățirea formei acestor profiluri au condus 
la înlocuirea vechilor produse cu altele noi. 
Fiecare modificare a atras după sine o 
suprimare a materialului de prisos și o 
îmbunătățire a caracteristicilor mecanice la 
greutate egală. Astfel, în țările Europei de 
vest, producția protțilurilor redimensionate, 
ușurate, tinde să se dezvolte tot mai mult. 
Reducerea greutăţii are însă limite, fie mo- 
tivat de necesităţile laminării (în cazul 
produselor laminate la cald), fie de condi- 
tiile de asamblare și de rezistență la 
coroziune. 

La profilurile H, | suprafața aripilor avea o 
ușoară înclinare de 9 la sută. În prezent, 
condițiile de laminare au creat posibilitatea 
ca suprafețele aripilor să se realizeze prac- 
tic paralele. 

De la apariţia profilurilor IPE, acestea s-au 
substituit treptat profilurilor IPN, în afară de 
cazul dimensiunilor mici (80 la 120 mm înăl- 
time). Avantajul acestor oțeluri «l» constă 
în aceea că pentru o sarcină uniform re- 
partizată la un oțel IPN, oţelul IPE prezintă 
o reducere a greutății, care poate merge de 
la 2 la sută la 25 la sută, corespunzător di- 
mensiunii profilurilor considerate. Această 
ușurare a construcției se traduce pentru 
consumator printr-un avantaj deosebit de 
însemnat în ce priveşte costurile de fabri- 
cație. Utilizarea oțelului «l» cu tălpi paralele 
și de secțiune patrată, mai ales din oțel cu 
limită de curgere ridicată, este îndeosebi 
indicată la stilpii construcţiilor de locuințe 
de mare înălțime. Oţelurile «l» laminate la 
cald corespund la foarte numeroase între- 
buinţări, principala utilizare fiind sectorul 
construcțiilor, înțelegind constructiile me- 
talice şi lucrările publice; nu se întrevă4 pen~ 
tru aceste produse noi domenii de utilizare, 
atară de cazul în care scheletul metalic nu 
ciştigă teren în domeniul construcției de 
locuinţe, în 'detrimentul cadrelor din beton 
armat. În schimb, oțelurile «l» se găsesc 
supuse concurenței unor produse mai mult 
sau mai puţin noi, cum sînt profilurile con- 
struite sudat, profilurile îndoite la rece, 
profilurile tubulare și alte materiale de 
construcții. 

Cererea de oteluri |, din oțel ai căru oxizi 
nu cad (otelul patinabil), rezistent la acţiu- 
nea intemperiilor, va trebui probabil să 
crească în viitor în acelaşi ritm cu cel al 
produselor curățate de oxizi și vopsite. 

Progrese considerabile au fost înregis- 
trate în acești ultimi ani în laminarea la cald 
şi la rece a produselor plate. Este imposibil 
de a enumera aici toate noutăţile tehnice 
puse la punct pentru producerea lamina- 
telor plate. Să reținem numai citeva dintre 
principalele realizări care sint caracteris- 
tice evoluţiei generale tehnice în acest 
domeniu, și anume: turnarea continuă a 
bramelor late, laminoare de bandă lată de 
mare capacitate, laminoare tandem de la- 
minare la rece, controlul calității în flux 
continuu şi automatizarea operaţiilor de 
laminare. 

Unul dintre cele mai revoluționare pro- 
cedee tehnologice din ultimii ani a fost 
aplicarea turnării continue în producția de 


Ing. EDUARD GHEORGHE 


brame din oţel. Turnarea continuă a brame- 
lor late prezintă multe avantaje în compa- 
rație cu procedeul clasic de turnare în lingou 
urmat de laminarea în. brame,. În afară de 
faptul că ea permite reducerea la minimum 
a ciclului de fabricație al bramelor și a 
numărului de instalații, turnarea continuă 
oferă avantajul creșterii productivității mun- 
cii, reducerii cheltuielilor de producție, mai 
ales prin creșterea considerabilă a indice- 
lui de scoatere. La un oțel lingou necalmat, 
sutajul depășește 10 la sută. La un lingou 
din oțel calmat, prin laminare în brame, 
pierderea este de peste 20 la sută. Aplicind 
procedeul de turnare continuă a oțelului 
calmat, se obțin curent pierderi de numai 
5—6 la sută. Date fiind rezultatele econo- 
mice deosebite ale procedeului de turnare 
continuă a oțelului în brame, capacitatea 
totală de producţie pe plan mondial se esti- 
mează în anul 1978 că a depășit 100 milioane 
ae ine față de cca 40 milioane de tone în 
1970. 

Un număr însemnat de laminoare de 
bandă lată de mare capacitate a fost instalat 
în ultimii ani pentru laminarea la cald a 
bramelor. Aceste laminoare au pînă la 
13 caie de lucru și au o caracitate de pro- 
ducţie care poate să atingă 5 milioane t pe 
an. Viteza de laminare a benzii de oțel poate 
atinge 1 200 m pe minut și bramele de la- 
minat în benzi late de 2 200 mm pot cîntări 
pînă la 60 t, puterea instalată fiind de 
cca 140 MW. Aceste cifre ne dau o imagine 
asupra dimensiunilor noilor laminoare de 
benzi. 

Pentru a răspunde evoluției laminoare- 
lor la cald pentru benzi, a trebuit să se pre- 
vadă, în cadrul liniilor de laminare la rece a 
benzilor, rulouri mai mari (pînă la 50 t), vi- 
teze de laminare ridicate și un număr mai 
mare de caje de lucru (5—6). O linie mo- 
dernă de reducere la rece cu 5 caje poate 
lamina rulouri de peste 5 t, late de pină la 
2 100 mm, cu putere instalată de cca 65 MW 
și cu o capacitate de producţie anuală de 
peste 1,2 milioane t. În paralel cu această 
evoluție, adaptarea noutăţilor tehnice în 
domeniul laminării la rece s-a generalizat 
pe scară industrială. Sint demne de men- 
tionat, în mod cu totul deosebit, laminoa- 
tele continue, care sint larg răspindite 


pentru laminarea la rece a produselor plate 
de calitate superioară (din oţeluri inoxida- 


bile, silicioase pentru industria electro- 
tehnică etc.). S-au construit si secții spe- 
ciale de acest gen echipate ru un laminor. 
Sendzimir utilizat în tandem și urmat de 
un tren duo cu rulou de preluare a benzii. 
care reduce într-o trecere benzile de otel 
inoxidabil de 3,8 mm grosime şi de 1 250 mm 
lățime în benzi de 1,5 mm grosime la o 
viteză de peste 700 m pe minut. 

La ora actuală se utilizează numeroase 
metode pentru controlul grotimii, tempe- 
raturii, stării suprafeţei etc. a benzilor lami- 
nate. Datele culese servesc ia luarea mă- 
surilor de corecție necesare îmbunătăți- 
rii calității şi randamentului produselor 
plate laminate, Printre procedeele tehni- 
ce aplicate reținem, în mod deosebit, pe 
acelea care folosesc instalații cu raze X 
și izotopi radioactivi pentru controlul gro- 
simii, celule fotoelectrice pentru măsurarea 
temperaturii, instalaţii ultrasonice pentru 
detectarea defectelor interne etc. 

Semnalele emise și impulsurile date de 
aceste instrumente pot modifica direct 
condiţiile de laminare în cursul desfășurării 
procesului tehnologic. Laminoarele echi- 
pate cu cilindri de lungimi constante si cu 
caje dotate cu sistem de contracurbare 
pozitivă sau negativă a cilindrilor de lucru 
sint cele care se adaptează cel mai repede 
la schimbările condiţiilor de laminare și, ca 
urmare, asigură o producție de calitate 
constantă. British Steel Corporation are o 
linie de laminare tandem la rece cu3 caje 
de acest tip, care produce bandă din oţel 
cu un procent de carbon scăzut, cu lățimea 
de 1 100 mm, iar grosimea poate fi redusă 
pină la 0,05 mm, la viteze mergind pină la 
1800 m pe minut, cu toleranțe minime la 
grosimea celor două extremităţi ale benzii. 

Automatizarea operațiilor este una din 
inovațiile cele mai importante introduse la 
laminarea produselor plate. Aproape jumă- 
tate din calculatoarele utilizate în industria 
siderurgică sint instalate în secțiile de lami- 
noare. Automatizarea, care a debutat în 
laminoarele de bandă prin controlul trenuri- 
lor finisoare, s-a extins la cuptoarele - 
încălzire, la cajele degrosisoare,la paturile 
de răcire şi la înfăşurătoarele de rulouri. Cal- 
culatoarele sînt utilizate pentru a se asigura 
atit controlul, cît şi automatizarea produc- 
tiei. Calculatoarele pentru controlul pro- 
ducției furnizează date asupra conducerii 
şi schimbărilor de program, în timp ce calcu- 
latoarele care asigură automatizarea pro- 
ducției utilizează datele ce le sint furnizate 
pentru reglajul trenurilor de laminare,a! 
cuptoarelor, al instalaţiilor de răcire si 
înfăşurătoarelor de rulouri. 


Grupaj realizat de ing. RADU COMAN 
și IOAN MARINESCU 


PENTRU CERCURILE DE CREAȚIE 


TEHNICILE 
DE GRUP 


ȘI SPORIBEA 
CREATIVITĂȚII 


COLECTIVE 


Conf.univ.dr. SEPTIMIU CHELCEA 


Este în afara oricărei îndoieli că o anu- 
mită structură a grupului si o oraanizare 
psihosociologică a activității de grup favori- 
zează sporirea creativităţii colective. Brain- 
storming-ul (vezi «Stiinţă și tehnică» nr. 
6/1978) constituie o astfel de tehnică de grup 
— poate cea mai eficace, dar nu singura. 
Discuţiile de grup, fragmentarea grupului 
de discuție (metoda Phillips-66), simpo- 
zionul sau dezbaterea publică sînt tot atitea 
tehnici cu ajutorul cărora poate fi favori- 
zată producerea de idei noi, găsirea unor 
soluţii inedite, cu un cuvint, sporirea crea- 
tivității colective. În ce constau aceste teh- 
nici? Care este domeniul lor de aplicare? 
Cind și cum pot fi ele utilizate? 

În cele ce urmează vom prezenta tehnica 
«discuțiilor de grup» și metoda «Phillips 
66», încercînd să răspundem, chiar și numai 
pe scurt, întrebărilor mai sus formulate. 


TEHNICA DISCUȚIILOR DE GRUP 


Ințeleasă ca un schimb reciproc de idei, 
discuția de grup presupune existența do- 
rinței comune a celor reuniți pentru discuție 
(numărul lor variază între cinci și două- 
zeci) de a se informa, de a găsi o soluție 
cît mai eficientă problemelor reale în vede- 
rea deciziei colective. Discuţia de grup 
stimulează emiterea de idei noi, fiecare 
participant, prin informațiile furnizate, con- 
stituind o sursă de îmbogăţire a ideilor 
celorlalți. Fireşte, producerea de idei noi 
în discuțiile de grup implică deplina res- 
ponsabilitate a membrilor grupului, ca și 
perfecta lor egalitate. Sentimentul de 
egalitate, ca în orice discuție, poten- 
țează exprimarea celor mai intime punc- 
te de vedere. Dar, prin însăși verbalizare, 
punctele de vedere se clarifică, cristaliza- 
rea unor idei noi putind fi mai evidentă. 

Discuția de grup constituie o excelentă 
metodă de explorare a problemelor — etapă 
preliminară a procesului de elaborare a 
soluției optime. Determinarea cu exactitate 
a datelor problemelor cu care se confruntă 
grupul la un moment dat reprezintă un 
considerabil avans în rezolvarea lor, știut 
fiind că o problemă corect formulată este 
— așa cum se spune — «pe jumătate re- 
zolvată». Participarea fiecărui membru al 
grupului de discuţii la clarificarea situaţiei 
lărgește considerabil înțelegerea problemei 
și, pe această bază, contribuie la emiterea 
unor idei neintrezărite în stădiul nebulos 
și confuz al primei puneri a problemei. 
Concomitent cu clarificarea problemei, în 
grup se produce și o cristalizare a puncte- 
lor de vedere personale. Momentul este 
semnificativ: perfecta cristalizare a ideii 
înseamnă un prim impuls pentru acțiune. 
Discuţia de grup are, așadar, nu numai o 
valoare de producere a noilor idei, dar şi 
puternice valenţe stimulative în plan acțio- 
nal. Atit membrii grupului, individual, 
cît și grupul ca întreg, în urma discuții- 
lor colective, se mobilizează mai pu- 


TEHNICO-ŞTIINȚIFICĂ 


ternic pentru a da ideilor tăria taptei, 
pentru că atunci cînd decizia este ela- 
borată în comun sentimentul de partici- 
pare devine mai puternic. În plus, dis- 
cuția de grup reprezintă și o reală exerci- 
tare a democrației, întărind sentimentul de 
responsabilitate în rezolvarea problemelor, 
stimulind interesul pentru cunoașterea idei- 


lor şi opiniilor celorlalți, statuind în grup 


un climat de autentică înțelegere reciprocă. 
Toate aceste elemente recomandă practi- 
carea discuţiilor de grup între tinerii cerce- 
tători, între raționalizatori- şi inventatori, 
între producătorii direcți ai bunurilor mate- 
riale şi spirituale. Şedinţele cercurilor de 
creaţie tehnico-știinţitică organizate după 
modelul discuțiilor de grup își dovedesc din 
plin eficiența atît sub raportul producerii 
noului, cît şi din perspectivă psihosocială, 
prin dezvoltarea sentimentului de aparte- 
nenţă a individului la grup și sporirea res- 
ponsabilității față de rezolvarea probleme- 
lor colective. 

Pentru aplicarea eficientă a tehnicii «dis- 
cuțiilor de grup» în scopul sporirii creativi- 
tăţii colective este necesară respectarea 
unor reguli, sintetizate astfel în literatura 
de specialitate: 

— stabilirea clară a obiectivului discuții- 
lor de grup; 

— identificarea problemelor care să jus- 
tifice discuția de grup; 

— stabilirea conducătorului discuţiei de 


up; 

— stabilirea secretarului discuţiei de 
grup; 

— alegerea unui spațiu adecvat desfă- 
șurării discuţiilor; 

— dispunerea membrilor grupului în jurul 
unei mese rotunde astfel încit fiecare să-l 
poată «privi în ochi» pe celălalt; 

— plasarea unei table, ecran sau avizier 
astfel încît demonstrațiile să poată fi urmă- 
rite fără nici o dificultate; 

— asigurarea echipamentului de birou 
necesar (blocnotes, pix etc.) pentru fiecare 
membru participant la discuția de grup; 

— menținerea, prin aprecierea obiectivă 
și binevoitoare a contribuţiilor fiecărui mem- 
bru al grupului, a unei atmosfere psiho- 
sociale propice discuțiilor; 

— încurajarea exprimării directe, a umo- 
rului de bună calitate și antagonismului 
amical; 

— rezumarea periodică (aproximativ din 
zece în zece minute) a discuţiilor, ordo- 
nindu-se ideile, semnalindu-se progresul 
realizat în atingerea obiectivului. 

Regulile de desfășurare a discuțiilor de 
grup nu reprezintă altceva decit exprima- 
rea condensată a unor observații de bun 
simţ: o discuție fără obiect devine pălăvră- 
geală; în mod spontan, în cadrul discuții- 
lor, se remarcă un conducător; dacă cli- 
matul psihosocial este permisiv, partici- 


ESTRADĂ 


Schema de fragmentare a grupului in 
vederea «discuțiilor 66». 


parea la discuție este sporită; cînd oamenii 
se privesc în ochi se înțeleg mai bine. 

Psihosociologii au reuşit să măsoare 
cantitatea de informaţie transmisă într-o 
discuție de grup în jurul mesei rotunde 
(B. Steinzor, 1950). S-a constatat că trans- 
miterea informaţiilor este mai frecventă în 
direcția partenerului de vizavi şi descrește 
treptat de o parte și de alta a mesei. Este 
vorba de «efectul Steinzor» (fig. 1). Dar 
«efectul Steinzor».nu se manifestă decit în 
discuțiile“ de-grup' în“care conducătorul 
exercită un stil democratic de conducere 
(G. Hearn, 1957). 


EFECTUL STEINZOR: în jurul unei 
mese rotunde, comunicarea este mai frec- 
ventă în direcția partenerului de vizavi şi 


descrește de o parte și de alta a mesei. 


Putem spune că, în bună parte, reușita 
discuțiilor de grup depinde de modul în 
care conducătorul desemnat își «joacă 
rolul», El trebuie să ajute grupul să-și defi- 
nească clar obiectivul și problemele puse 
în discuție, asigurindu-se că datele şi infor- 
mațiile necesare pentru rezolvarea proble- 
melor sint accesibile. Tot lui îi revine sar- 
cina de a sintetiza ideile emise, de a refor- 
mula cit mai inteligibil pentru ceilalți afir- 
mațiile înregistrate şi (nu în ultimul rînd) 
de a emite el însuși idei noi prin care grupul 
să avanseze către soluția optimă. Mai mult 
chiar decit prin emiterea de idei noi, origi- 
nale, un conducător al discuţiilor de grup 
îşi joacă cu adevărat rolul atunci cînd reu- 
șește să îi stimuleze pe ceilalți să-și expri- 
me fără blocaje gîndurile. O glumă subtilă, 
plasată în momentul psihologic cel mai 
adecvat destinde atmosfera, ajută la depă- 
șirea punctului critic al discuțiilor, «chea- 
mă» spontaneitatea. 

Fireşte, la deplina reușită a discuţiei de 
grup contribuie într-o mare măsură și 
membrii grupului. În vederea discuţiei de 
grup, ei trebuie să se pregătească din timp: 
spontaneitatea survine doar atunci cînd 
terenul este pregătit în prealabil. Fiecare 
participant la discuție se va strădui nu nu- 
mai să exprime cît mai clar cu putință punc- 
tul său de vedere, dar va face efortul, uneori 
mult mai dificil, de a-i asculta pe ceilalţi şi 
de a-i înțelege. Acceptarea concluziei dis- 
cuțiilor de grup, în condiţiile dezvoltării 

(Continuare in pag. 44) 
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„Ce AR subgrupe: 
lor got îi astfel plasati 
încit interacțiunea să 
fie optimă. 


LA UZINA 


DE CONSTRUCȚII 
ȘI REPARAȚII 


| UTILAJE 
BEBE) BUCUREȘTI 
PRODUSE DE CALITATE 


CERUTE DE BENEFIGIARI 


Uzina de construcții și reparaţii utilaje 
face parte din peisajul industrial al Capi- 
talei, ea funcţionind sub actuala formă de 
organizare de peste 25 de ani. Debutind 
ca întreprindere de reparat utilaje, uzina a 
suferit, de-a lungul anilor, mai multe trans- 
formări în ceea ce privește profilul, căpă- 
tind o dezvoltare mai impetuoasă odată cu 
asimilarea unor linii tehnologice complete 
pentru prelucrarea şi finisarea lemnului în 
fabricile de mobilă. Profilată pe construirea 
şi repararea utilajelor pentru economia fo- 
restieră și a materialelor de construcții, 
Uzina de construcţii și reparaţii utilaje a 
asimilat o serie de produse noi, care au 
redus simţitor efortul valutar al țării. De 
asemenea, Uzina de construcții şi reparații 
utilaje asigură piese de schimb pentru 
industria celulozei și hirtiei, pentru exploa- 
tarea drumurilor, pentru construcţiile ru- 
tiere şi pentru industria materialelor de 
construcții. 
În cel de-al patrulea an al cincinalului, 
Uzina de construcţii și reparaţii utilaje a 
debutat cu o serie de produse care repre- 
zintă premiere absolute, între acestea nu- 
mărindu-se: 
Maşina de șlefuit cu bandă lată tip 
MSCS-120 P, utilaj folosit în liniile de fa- 
bricaţie a mobilei din panouri, pentru şle- 
fuirea fină a acestora, este formată din ur- 
mătoarele subansambluri: ba ul, mecanis- 
mul de șlefuire fină (execută șicluirea fină 
a panourilor), mecanismul de şlefuire gro- 
sieră, rolele de presiune panouri (care 
servesc la împiedicarea respingerii panou- 
rilor la intrarea lor sub mecanismul de 
slefuire), masa de transport panouri și 
grupul de actionare (valţurile de șlefuire 
fină şi grosieră sint acționate de două mo- 
toare electrice de 17 kW, prin intermediul 
unor curele trapezoidale). 
Mașina de șlefuit cu bandă lată are ur- 
mătoarele caracteristici tehnice: lățimea 
maximă a panourilor — 1 200 mm: grosimea 
Troliu cu doi tamburi pe tractor articulat 
torestier. 

2. — Maşina de șlefuit cu bandă lată 

3 Maşina de frezat cu cap flotant 

4. — Maşina de imbinat furnir cu fir tuzibil, 


minimă a panourilor — 4 mm; grosimea 
maximă a panoului — 120 mm; lungimea 
minimă a panoului — 400 mm. Viteza benzi- 
lor abrazive atinge 22 m/s, iar viteza de avans 
a panourilor variază între 5 și 25 m/s. 

Mașina de îmbinat furnir cu fir tuzi- 
bil MIF 1200. Destinată fabricilor de mo- 
bilă în scopul îmbinării fișiilor de furnir cu 
ajutorul firului fuzibil (operaţie de lipire 
prin presare care prezintă calități deosebite. 
atit estetice cit și de rezistenţă), noua ma- 
şină, realizată de Uzina de construcții și 
reparații utilaje, are o productivitate foarte 
mare, exprimată în cifra de 10000 m de 
îmbinare într-un schimb. Firul folosit la 
îmbinarea fișiilor de furnir este din fibră 
de sticlă, acoperit cu un material -adeziv 
tuzibil (asimilat la noi în țară de către 
I.C.P.1.L.-București). 

Dimensiunile fişiilor de furnir sint urmă- 
toarele: grosimea variază între 0,5—5 mm; 
lățimea este de 1200 mm. Pasul îmbinării 
este de 14—26 mm, iar lățimea (amplitudi- 
nea) îmbinării este de 17 mm. Temperatura 
de lucru a rezistentei care încălzește firul 
variază intre 80 și 120-C. 

Mașina de turnat lac cu două capete 
este folosită pentru aplicarea peliculelor 
fine de lac pe elementele și panourile de 
mobilă în instalaţiile automate de finisaj 
din cadrul liniilor de fabricație a mobilei 
din panouri. De asemenea, acest utilaj 
poate fi folosit și independent pentru lă- 
cuirea sau grunduirea elementelor sau pa- 
nourilor de mobilă în secțiile de fabricare a 
mobilei. Mașina de turnat lac este formată 
dintr-un transportor (pe care intră panou- 
rile sub capetele de turnare), iar după lăcui- 
re sint evacuate de către același transpor- 
tor. Turnarea propriu-zisă este efectuată 
de două capete de turnare, montate pe 
transportor, acestea fiind alimentate per- 
manent cu lac de către două agregate de 
pompare cu rezervor. Atit acționarea trans- 
portului, cit și a agregatelor de pompare 
este asigurată de motoare electrice. 

Caracteristicile tehnice ale maşinii de 
turnat lac sint următoarele: lățimea maximă 
de lucru: 1400 mm; cursa de reglare pe 
înălțime a capetelor de turnare variază în- 
tre 0 și 260 mm; distanţa între fantele de for- 


mare a peliculei capetelor de turnare: 1 000 
mm; lățimea fantei capetelor de turnare: 


0—4 mm; lățimea benzilor de turnare: 
1050 mm; cantitatea de lac aplicată: între 
35 și 650 g/m*; viteza de transport a panou- 
rilor: 30—120 m/min. Panourile au urmă- 
toarele dimensiuni: lungimea maximă — 
3000 mm; lățimea maximă — 1350 mm; 
grosimea maximă — 200 mm. 

Mașina de frezat cu cap flotant, rea- 
lizare recentă a colectivului de muncitori, 
ingineri și tehnicieni de la Uzina de con- 
strucții și reparaţii utilaje, este destinată 
secţiilor de mobilă stil, efectuind frezarea, 
după șablon, a elementelor de mobilă 
confecționate din lemn masiv. Freza are 
o turație ce variază între 9000 și 10 000 și 
între 18 000 şi 20 000 rot/min. Viteza de a- 
vans a șablonului ajunge pînă la 18 m/min. 

Troliul cu doi tamburi (TA2M) uti- 
lează tractorul articulat forestier, folosit 
atit în exploatările forestiere pentru scoa- 
terea buştenilor prin tirire, cît și la trans- 
portul buștenilor în depozit. Comanda tro- 
liului este electropneumatică, iar acționa- 
rea lui se face prin priza de putere a trac- 
torului articulat forestier. Troliul dispune 
de doi tamburi cu cabluri de tracțiune. Vi- 
teza de tractare este de 0,7 m/s, iar sarcina 
maximă de tracţiune pe un tambur atinge 
2.5 tf. 

Nivelul calitativ al produselor realizate 
la Uzina de construcții şi reparații utilaje 
le-a impus definitiv pe piața internă şi 
externă, asemenea produse utilind fabri- 
cile de mobilă din multe țări ale lumii: 
R.D. Germană, R.S. Cehoslovacă, R.P. 
Polonă, R.P. Mongolă, Nigeria, Sri Lanka, 
R.P.D. Coreeană, Siria, Liban etc. Tot- 
odată, Uzina de construcţii și reparaţii 
utilaje este prezentă an de an la tirgurile 
internaționale de la Leipzig, Plovdiv, Cairo 
etc., produsele sale bucurindu-se de aprè- 

ierea speci: Hlor. A.G: 


intormatii suplimentare, precum și 
orice comandă pot fi solicitate la 
următoarea adresă: 


Uzina de construcții 

şi reparații utilaje, 

București, str. Doina nr. 9, sector 6, 
Telefon: 41 0251, 

Telex: 011410 


ÎNTREPRINDEREA DE POMPE 


BUCURESTI. 


N-ar fi exagerat să considerăm că pentru economia unei tări, 
pentru ritmul, specificul şi exigenţele edificării sale, producţia 
anuală de pompe ar putea constitui un parametru de maximă 
însemnătate. Pentru că pompele acreditează în fapt măsura 
exactă a preocupării noastre pentru alimentarea cu apă a orașe- 
lor, pentru introducerea și extinderea termoficării, pentru eva- 
cuarea apelor menajere. Dezvoltarea energeticii — indiferent de 
natura centralelor — implică şi ea o gamă foarte largă de pompe. 

In ceea ce privește varietatea și amploarea noilor complexe 
industriale — siderurgice, chimice, alimentare —, este de la sine 
înțeles că nu ar putea exișta fără pompe. Fabricile de hirtie, ca 
și cele de zahăr, transportul petrolier prin conducte, pompele 
de alimentare ale vehiculelor, pompele care condiţionează fora- 
jul, pompele de vid şi cele de gaz, pompele care asigură deseca- 
rea regiunilor mlăștinoase și irigarea fac din acest parametru 
tehnic-industrial în condiţiile anului 1979 o mărturie sintetică 
asupra preocupărilor stadiului economic atins şi perspectivele 
deschise prin opera de industrializare. 

Creșterea capacităţii de producţie de la 2 000 de pompe anual, 
în perioada 1952—1954, la peste 100000 la sfîrşitul anului 1979 
atestă, fără îndoială, impetuoasa dezvoltare a a 

Pentru producător însă — și este meritul Întreprinderii de 
pompe București de a o fi demonstrat — decisivă este înnoirea 
ritmică a produselor sale, înnoire dublată de efortul de ridicare 
spre nivelul calitativ impus de exigenţele și performanţele de 
virf ale unei competiţii mondiale. În consecință, un randament 
sporit, deci un consum redus de energie, soluţii constructive 
corespunzind riguros condiţiilor impuse de specificul exploa- 
tării și, în fine, o eficiență maximă în exploatare. 

Nu ne propunem, dealttel cărţile tehnice ale produselor stau 
la dispoziţia oricărui solicitant, să facem o prezentare amănun- 
țită a tipurilor de pompe: centrifugale, axiale, diagonale sau volu- 
mice. Ceea ce ni se pare decisiv și demn de a fi remarcat — 
prestigios pentru întreaga întreprindere bucureșteană — este 
realizarea într-un timp foarte scurt a unui sortiment de citeva 
mii de produse, bazat pe citeva sute de tipodimensiuni mereu 
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pertecționate. O gamă în stare să răspundă unor condiţii de 
exploatare speciale, deseori foarte severe, impuse de particu- 
laritățile corosive sau abrazive ale fluidului pompat, de particu- 
laritățile sale de presiune și temperatură; un sortiment riguros 
adaptat, în sfirșit, la solicitările speciale impuse fabricaţiei de 
pompe de întreaga petrochimie modernă, de presiunile foarte 
înalte de lucru ale instalaţiilor termice, de debitele mari pe care 
le reclamă azi irigaţiile. ; 


Un efort deci de neîntreruptă autodepăşire... RV 
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INSTRUMENT EFICACE 
DE SPORIRE A 
PRODUCTIEI ZOOTEHNICE 


Prof. dr. ŞTEFAN POPESCU-VIFOR 


În cuvintarea rostită de tovarășul Nicolae Ceaușescu, 
secretar general al partidului, la încheierea lucrărilor Plena- 
rei Comitetului Central al P.C.R. din 1 februarie 1979, se 
arată că deși în sectorul creșterii animalelor situația este 
satisfăcătoare, obținindu-se rezultate bune, totuși se mai 
manifestă o serie de lipsuri legate în special de gradul scă- 
zut de natalitate și de un procent mare de mortalitate, ce- 
rindu-se specialiștilor care lucrează în acest sector să dea 
o mai mare atenție remedierii acestor neajunsuri. 

Una din căile prin care se poate acționa în această direcție 
este cunoașterea, stăpinirea cu maximă competenţă și 
aplicarea fenomenelor genetice care stau la baza procesului 
de reproducție, a tormării, dezvoltării și evoluției organis- 
melor animale. 

Orice organism — cu complexul de particularități morfofizio- 
logice — nu este altceva decit un fenomen genetic a cărui a- 
pariție, dezvoltare și evoluție se bazează pe acțiunea unor legi 
specifice. 

Fenomenele genetice de prim ordin care interesează pe gene- 
ticieni şi amelioratorii de animale pot fi situate la trei niveluri. 
Mai întii este vorba de aspectele fizico-chimice care determină 
fenomenele genetice ale autoreproducerii unităților fundamen- 
tale ale eredității, aspecte care se petrec la nivel celular. În al 
doilea rind este vorba de comportarea materialului transmis de 
la părinți la descendenţi prin intermediul gameţilor, în cadrul 
proceselor care duc la exprimarea fenotipică a caracterelor, 
aspecte care pot fi analizate la nivel de organism. În sfirşit, este 
vorba de fenomenele care se referă la proprietăţile grupelor de 
animale şi care, ca atare, nu pot fi analizate decit la nivel de 
populație. 

Teoria care se foloseşte de regulă în ameliorarea animalelor, 
cu un succes evident la unele specii, este în esenţă liniară. În 
cel mai simplu caz, considerăm că unele animale sint excep- 
tionale deoarece posedă gene valoroase la diferiţi loci și că 
cea mai bună cale pentru a ameliora populațiile este creșterea 
frecvenței acestor gene particulare în cadrul populaţiei respec- 
tive. 

Această teorie însă nu se potrivește cînd este vorba de inter- 
acțiunea dintre caracterele metrice și cele adaptive, situaţie care 
ridică o problemă de astă dată neliniară. Dacă considerăm, de 
exemplu, că o populaţie este adaptată mediului în care trăiește, 
trebuie acceptat că orice moditicare a frecvenței genelor, indi- 
ferent de sensul selecției pentru oricare caracter, va provoca o 
scădere a adaptabilităţii. Relaţia genetică între adaptare și ca- 
racterul metric devine în felul acesta neliniară. În practică se 
încearcă să se scape de această scădere a adaptabilităţii, con- 
secutivă selecţiei, prin hibridarea între linii selecționate. 

O problemă care se pune în ameliorarea animalelor este aceea 
referitoare la măsura în care amelioratorul va beneficia de o 
analiză biochimică sau fiziologică a procesului complex prin 
care informația genetică este transformată într-un animal adult. 
Dacă există un model liniar, atunci această analiză nu ajută 
prea mult. De exemplu, dacă un anumit locus prezintă impor- 
tanță pentru un nivel ridicat al producţiei de lapte, atunci în- 
seamnă că vacile cu performanțe deosebite posedă gene favo- 
rabile la locusul respectiv și, ca urmare, simpla selecţie a celor 
mai bune animale va realiza presiunea selectivă necesară. Ana- 
lize biochimice și fiziologice devin însă folositoare atunci cind 
relaţiile sint neliniare. Această cale presupune aplicarea unor 
metode artificiale de influențare a proceselor amintite. 


O PERSPECTIVĂ — GENETICA GAMEȚILOR 


După cum se știe, momentele cheie, în care se realizează 
transmiterea caracterelor de la o generaţie la alta, sint gameto- 
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geneza și tecundarea, momente care, din nefericire, scapă în 
prezent de sub controlul omului. Din această cauză, un volum 
impresionant de muncă se depune în direcția cunoașterii cit 
mai depline a tuturor fenomenelor, în special genetice, care se 
petrec în aceste momente. A apărut astfel un domeniu intere- 
sant de studiu în zootehnie, și anume: «genetica gameţilor». 

Studiul genetic al gameților prezintă interes din mai multe 
puncte de vedere. În primul rind, este vorba de studierea din 
punct de vedere genetic a purtătorilor genelor de la o generație 
la alta. Aceasta are legătură imediată cu problemele legate de 
fertilitate, precum și de elemente fundamentale ale transmiterii 
caracterelor. În al doilea rînd, genetica gameţilor permite să se 
realizeze controlul transmiterii caracterelor prin fenomenele de 
separare, inactivare sau distrugere a gameților, în funcție de 
materialul genetic pe care-l conțin. 

Gametul este, ţa cum se ştie, o celulă a unui organism 
mascul sau femel. În timpul gametogenezei (vezi schemele), 
ovogoniile sau spermatogoniile au aceeași condiție diploidă şi 
același material genetic ca oricare altă celulă a corpului. Poten- 
tial, fenotipul ovogoniilor şi spermatogoniilor poate îi afectat 
de propriul lor conţinut genic sau indirect de genotipul celu- 
lelor învecinate. În momentul formării ovociţilor și spermatoci- 
ților secundari situația se modifică radical. Aceste celule pot fi, 
fără îndoială, influențate de alte celule, cu situație diploidă, însă 
conținutul genic al ovociților și spermatociților secundari este 
acum diferit față de oricare celulă a organismului respectiv. 
Aceste celule sint acum în condiție haploidă, dar conținutul 
genic diferă de la un spermatocit secundar la altul sau de la 
un ovocit secundar la altul, diferențe care se vor menține și 
între spermatoizi sau între ovule. După meioză, spermatidele 
trec printr-o extrem de complicată serie de etape de dezvol- 
tare, care sînt, fără îndoială, afectate de conținutul genic al fie- 
căreia. O complicatie suplimentară a procesului de dezvoltare 
suferit de spermatide, semnalată la unele mamifere, este aceea 
că spermatidele derivate dintr-o spermatogonie pot fi legate 
între ele prin punți citoplasmatice prin care produsul genelor 
poate trece dintr-o celulă în alta. 

Problema esențială care se pune este următoarea: variabili- 
tatea fenotipică în rindul gameților este etectul complementului' 
genic diploid al organismului mascul sau femel în care se for- 
mează sau este efectul complementului genic haploid propriu? 
Marea majoritate a dovezilor existente pină în prezent nu per- 
mite să se facă o distincţie netă între efectele acestor două surse 
de influenţă. Trebuie menționat însă că, în afara sistemelor 
genetice, există o serie de factori negenetici care pot influența 
fenotipul gamețţilor. Efectele mediului sînt, fără îndoială, destul 
de serioase în acest sens. 

Studiile întreprinse în ultimele două decenii au dus la con- 
cluzia că dimensiunile spermatozoizilor depind semnificativ de 
natura genetică a organismelor respective și rămîn independente 
față de mulţi alți factori biologici, de mediu sau de tehnica de 
studiere. Astfel, în 1961, Napier stabilește o heritabilitate mare 
pentru dimensiunile spermatozoizilor ( > 0,7), fapt ce denotă 
contribuția majoră a determinării genice. 

În privința formei au fost semnalate cazuri anormale de acro- 
somi la unii spermatozoizi, situație care este pusă pe seama 
controlului unei gene recesive autosomale. 

n ceea ce privește sursa de variaţie generată de comple- 
mentul haploid, cea mai elocventă dovadă o constituie diferen- 
țierea de natură imunologică, morfologică și electrică între sper- 
matozoizii purtători ai cromozomului X și cei purtători ai cro- 
mozomului Y. (Vezi «Ştiinţă și tehnică» nr. 3/1978.) 


ESTE FERTILITATEA DETERMINATĂ GENIC? 


Gradul de fertilitate la animale variază între limite foarte largi, 
de la sterilitatea completă pină la un potenţial în reproducere 
foarte ridicat. Genele transmise prin intermediul gamețţilor pot 
influența gradul de fertilitate în trei feluri: 

— prin letalitate, putindu-se provoca fie neviabilitatea sau in- 
capacitatea fecundantă a gameților, fie după fecundare moartea 
embrionului. O dovadă a acţiunii letale a unor gene la anima- 
lele din speciile multipare o poate constitui numărul mult prea 
mare de ovule produse, în raport cu numărul descendenților 
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obţinuţi; 

— prin tulburări ereditare ale glandelor endocrine, care influ- 
enţează funcția de reproducție. Unele cazuri letale provin chiar 
din tulburările endocrine; 

— efectele ereditare prin care un mare număr de gene, fiecare 
cu un efect mic, influenţează funcția de reproducție sau viabili- 
tatea individului. 

Unii autori consideră că fertilitatea redusă manifestată de unii 
tauri se datorează prezenţei unei gene recesive autosomale, care 
diferă de cea care provoacă sterilitatea la femele. Datorită acțiunii 
acestei gene, în cazul genotipurilor homozigote, sperma taurului 
are o concentraţie slabă și conține un mare număr de spermas 
tozoizi maltormaţi. Gradul. de fertilitate al unor asemenea tauri 
rămîne în general sub 10 la sută. 

S-au semnalat, de asemenea, cazuri de sterilitate la tauri da- 
torită unor malformații ale spermatozoizilor care afectau acro- 
somul. Modificarea formei acrosomului și prezentarea lui ca o 
ăi pg («knob») se datorează unei gene recesive auto- 
somale, 


SE POT EVITA PIERDERILE 
CARE AU CAUZE GENETICE? 


Stările anormale și predispoziția la acestea, elemente care 
constituie sursa principală a mortalităţii, scăderii fertilității, a 
natalității, se datorează, în marea majoritate a cazurilor, existen- 
tei unui genotip alcătuit dintr-o singură pereche de gene auto- 
somale sau heterosomale și care pot avea fie efect dominant, 
fie recesiv. Problema care se pune cu tot mai multă insistență 
atit pe plan mondial cit și la noi în țară este aceea a depistării 
purtătorilor unor asemenea gene care au efecte letale sau dău- 
nătoare. Problema este ceva mai dificil de realizat pentru genele 
recesive, deoarece necesită, pe lingă eliminarea homozigotților 
respectivi, și depistarea din rîndul indivizilor normali a tuturor 
heterozigoţilor purtători ai genei recesive. Eliminarea numai a 
homozigoţilor recesivi (deci a indivizilor afectaţi) ar reduce, fără 
îndoială, în mod simţitor frecvența genei respective în populaţie, 
însă nu se realizează eliminarea ei completă atita timp cit hete- 
rozigoţii nu sint depistaţi şi deci sint folosiţi în continuare la 
reproducție. 

Pentru a urmări eficacitatea acţiunii de eliminare a genelor 
recesive letale sau dăunătoare din populaţie, după ce toți indi- 
eter homozigoţi recesivi au fost eliminaţi, se poate folosi for- 
muia: 

49 
1+ tag 
ţia t, după ce toți homozigoții au fost eliminați, ag = frecvența 


genei recesive înainte de începerea acţiunii, t = numărul de 
generații în care homozigoțţii recesivi nu au fost admiși la re- 
producție. 


q= în care ga frecvența genei recesive la genera- 


GLOSAR 


ACROZOM — formațiune citoplas- 
matică îngroșată care acoperă toată 
partea anterioară a capului cromo- 
zomului. 

AUTOSOMI — perechile de cro- 
mozomi homologi alcătuite la fel 
la cele două sexe. 

DIPLOID — termen care indică 
faptul că în nucleul celulelor există 
două seturi homologe de cromo- 
zomi. 

GENE ALELICE — genele care o- 
cupă același locus pe cromozomii 
homologi. 


GENOTIP — perechea sau pe- 
rechile de gene alelice care deter- 
mină apariția unui anumit caracter. 

HAPLOID — termen care indică 
faptul că în nucleul celulelor există 
un singur set de cromozomi (cite 
un cromozom din fiecare pereche 
de homologi). 

HETEROSOMI — perechea de cro- 
mozomi homologi care este alcătui- 
tă diferit la cele două sexe (cromo- 
zomi ai sexului). 

HETEROZIGOȚIE — fenomen ge- 
netic determinat de faptul că cele 
două gene alelice au efecte diferite. 

HOMOZIGOȚIE — fenomen gene- 
tic determinat de faptul că cele două 
gene alelice au același efect 

LOCUS (plural LOCI) — pozitia 
pe care o ocupă o genă în structura 
unui cromozom 


SPERMATOGE NEZA 


Pro 


CUM POT FI TOTUȘI DEPISTAȚI 

INDIVIZII HETEROZIGOTI? 

La animalele de fermă la care, de regulă, la fătare se obține un 

singur descendent (cum este cazul taurinelor) se recomandă a fi 

folosite următoarele metode pentru testarea dacă un mascul este 
purtător al unei gene recesive cu efect letal sau dăunător. 


cunoscute ca fiind heterozinote 11 16 


2. Masculul este împerecheat cu femele al 
căror genotip nu se cunoaște, dar la 
care ambii părinți sint cunoscuţi ca 
fiind heterozigoți. 17 26 


3. Masculul este împerecheat cu temele 
al căror genotip nu se cunoaște, dar la 
care un părinte este cunoscut ca fiind 
heterozigot. 24 35 


4. Masculul este imperecheat cu propriile 
fiice. 24 35 


În privința eliminării genelor nedorite legate de sex se poate 
aprecia că acest lucru este mult mai ușor de realizat, deoarece 
de la bun început se știe că la mamifere masculul normal nu 
posedă gene legate de sex nedorite. În asemenea condiţii inseam- 
nă că trebuie testate numai femelele. Se poate realiza astfel un pro- 
gram strict de urmărire a descendenţei femelelor, eliminindu-se 
acele femele care produc cel puţin un descendent mascul afectat, 
deci purtător al genei nedorite. Odată cu eliminarea femelei do- 
vedită a fi purtătoare a genei nedorite vor fi eliminate de la repro- 
ducție și toate fiicele ei, deoarece există probabilitatea ca 50 la 
sută din fiice să primească gena nedorită. În privința descenden- 
ților masculi normali ai femelelor heterozigote, aceştia pot fi 
reținuți pentru că ei nu au primit genele nedorite de la mamă. 

Depistarea reproducătorilor purtători ai unor gene cu efect 
letal sau dăunător necesită însă să se țină o evidenţă strictă a 
fiecărei fătări, semnalindu-se orice situație anormală apărută. 

Acest lucru capătă dimensiuni noi în condiţiile extinderii însă- 
mînţărilor artificiale. Introducerea unor asemenea evidențe stricte 
în ultimii ani, în Anglia, R.D. Germană, Finlanda, Danemarca, 
Norvegia, Suedia ş.a., a permis înlăturarea de la reproducție a 
unor reproducători, împiedicindu-se astfel răspindirea în popu- 
laţiile respective a unor gene dăunătoare. Îmbunătăţirea struc- 
turii genetice pe această cale trebuie abordată cu mai multă 
insistenţă și în țara noastră. 


Prezentarea schematică a procesului de gametogeneză 
(respectiv spermatogeneza și ovogeneza). 


OVOGENEZA 
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SPERMATOZOIZI 


ANTRENAMENTUL 


AUTOGEN, 


PROCEDEU DE POTENȚARE _— 
A DISPONIBILITĂŢILOR 
FIZICE ŞI PSIHICE UMANE 


Prin anii '20 ai secolului nostru, neuro- 
psihiatrul german J.H. Schultz propunea 
lumii științifice medicale o metodă cu im- 
portante valențe psihoprofilactice și psiho- 
terapeutice. Metoda, denumită antrena- 
ment autogen, a făcut rapid «școală», 
cunoscînd, de-a lungul celor şase decenii 
de existență, o continuă perfecționare și 
aprofundare a multiplelor sale aspecte fizio- 
logice, psihologice și metodice. Folosită 
inițial în clinica de psihiatrie, metoda s-a 
extins datorită rezultatelor sale fructuoase, 
adesea spectaculoase, şi la alte domenii 
de activitate. 

În afara rolului terapeutic, antrenamentul 
autogen s-a impus şi ca metodă de pregă- 
tire psihologică a oamenilor sănătoși, 
în vederea realizării unor scopuri ce implică 
utilizarea maximă a posibilităţilor fizice și 
psihice. Printre cele mai recente aplicaţii 


ale antrenamentului autogen, literatura men- 


ționează folosirea unei variante în pregăti- 
rea cosmonauților pentru combaterea stări- 
lor de frică, claustrare, tristețe, a vertijului 
și a senzaţiilor de vomă. În acest context, 
acad. N.M. Siskaian și prof. N.I. lasdovski 
au comunicat că primii cosmonauți ai lumii, 
sovieticii |.A. Gagarin și G.S. Titov, în 
timpul zborurilor navelor cosmice SOIUZ-1 
și SOIUZ-2, au recurs la această formă de 
pregătire pentru creșterea capacităţii de 
muncă prin obținerea unei relaxări profunde 
şi rapide în intervalele scurte de timp des- 
tinate repausului și îndeosebi pentru spori- 
rea abilităților de reacționare corectă şi 
rapidă la stimulii așteptați sau întimplători. 

Datele din literatură relevă că antrena- 
mentul autogen are multiple influențe pozi- 
tive asupra organismului și psihicului uman. 
Prezentăm succint posibilitățile metodei 

Pe plan somatic: realizează repaus pro- 
fund, rapid, valabil chiar pentru un timp foar- 
te scurt; decontractare musculară com- 
pieta său partială cu eliminarea contractii- 
lor parazite; reglează tonicitatea musculară 
și funcţiile vegetative. Pe plan psihic: 
contribuie la realizarea unei stări de calm 
și luciditate în acțiune prin reducerea stări- 


Poziţia culcat (decubitus dorsal). 


Dr. STEFAN POPESCU 


lor de tensiune psihică și a situațiilor con- 
flictuale; amortizează rezonanța neurove- 
getativă a emoțiilor negative care conduc 
la frică, insomnii, tulburări cardiorespira- 
torii, lipsă de concentrare; instituie un auto- 
control care suprimă stările de trac, an- 
goasă, teamă, panică; previne oboseala și 
consumul inutil de energie nervoasă, mă- 
rind rezistența în situaţiile stresante. 

O bună ilustrare a posibilităților antrena- 
mentului autogen o constituie activitatea 
sportivă. Hannes Lindsman a eșuat într-o 
tentativă de traversare a Atlanticului pe 
un caiac deoarece, neavind posibilitatea să 
doarmă, s-au produs grave tulburări. Într-o 
a doua încercare el a folosit, în locul somnu- 
lui, scurte «pauze de odihnă» după metoda 
antrenamentului autogen și a reușit să 
traverseze oceanul în 72 de zile. J.C. Killy, 
multiplu recordman olimpic, un miracol 
al sporturilor albe, declara că răsunătoarele 
sale succese au fost în mare măsură dato- 
rate antrenamentelor de autoreglare care 
i-au conferit o mare putere de concentrare 
şi luciditate, calități consemnate de publica- 
tiile sportive ale deceniului trecut. 

Cercetări efectuate de noi pe sportivi 
de performanță (juniori între 14 şi 19 ani), 
cadre medicale superioare și alte categorii 
de subiecți au evidenţiat că antrenamentul 
autogen poate conduce la creșterea funcții- 
lor de autocunoaştere și autocontrol, la 
îmbunătățirea pertormanțelor muncii, însa 
într-un mod mediat, prin realizarea unei 
stări psihosomatice optimale. 

Pină în prezent antrenamentul autogen 
a fost însușit și fructificat numai de anumite 
categorii de subiecţi normali, de cei a căror 
activitate incumbă o deosebită responsabili- 
tate materială sau morală: cosmonauți, pi- 
loți de pe avioanele supersonice, opera- 
tori care deservesc tehnici complexe, spor- 
tivi de înaltă performanţă etc. Deşi această 
metodă are neiîndoielnice efecte pozitive 
la absolut toți oamenii, utilizarea sa în masă 
întîmpină anumite dificultăți — se pare — 
datorită duratei îndelungate a antrenamen- 
tului. In prezent se destășoară cercetări 


care şi-au propus găsirea căilor de redu- 
ere a perioadei de pregătire. 

În elaborarea metodei sale, Schultz a 
pornit de la următoarele fapte de observa- 
tie: mecanismul fiziologic care înlătură 
oboseala este somnul, în timpul căruia se 
produc scăderi ale tensiunii musculare și 
diminuări ale activității cardiovasculare; 
încordarea psihică provoacă tensiuni mus- 
culare, accelerări ale frecvenței cardiace 
și ale ritmului respirator, iar în revers, 
reducerea tensiunii musculare determină 
sedare psihică; faptele amintite anterior 
pot fi obţinute în stare de veghe, în mod con- 
ştient, pe calea sugestiei. 

Pornind de la existența relaţiilor psiho- 
somatice, ca și de la posibilitatea obținerii 
de modificări corporale prin sugestie hip- 
notică, Schultz propune ca, printr-o con- 
centrare psihică deosebită, realizată pe 
calea unui antrenament special, să se evoce 
unele reprezentări care pot influenţa favora- 
bil organismul în întreaga sa totalitate psi- 
hică şi somatică. Specific antrenamentu- 
lui autogen este realizarea unei stări hip- 
noide provocată de subiectul însuși. Acest 
antrenament psihosomatic, definit ca un 
«proces de autodeconectare concentra- 
tivă», permite obținerea unei stări de relaxa- 
re analogă somnului, caracterizată prin des- 
tindere şi calm interior. 

Termenul de antrenament autogen indică 
un set de exerciţii, practicat de către subiect 
prin intermediul unor formule auto- 
sugestive. De menționat că termenul de 
«exerciţii» nu are sensul de mișcare fizică, 
ci de sugestie psihică orientată spre modifi- 
carea stării funcţionale a corpului. Sugestia 
se realizează cu ajutorul unor fraze scurte, 
pronunțate calm, monoton, inexpresiv, re- 
petate de citeva ori. 


TEHNICA 
ANTRENAMENTULUI 
AUTOGEN 


Realizarea antrenamentului autogen ne- 
cesită respectarea unor condiţii de am- 
bianță, de poziţie și de inducere a senzații- 
lor prin sugestii verbale. Condiţiile ambien- 
tale reclamă silențiozitate, temperatură nor- 
mală și iluminat redus pina la obscuritate. 
Aceste condiţii sint necesare numai în 
perioada însușirii antrenamentului; ulterior, 
subiectul poate să exerseze în orice con- 
diţii, reușind să obțină o deconectare totală 
de ambianţă. Antrenamentul se poate efec- 
tua într-una din următoarele trei poziții: 
a) Culcat pe spate, brațele întinse de-a 
lungul corpului, ușor îndoite din cot, cu 
palmele în jos; muşchii cefei vor fi relaxaţi 
prin plasarea unei perne sau prosop; picioa- 
rele întinse, ușor îndepărtate, cu vîrfurile 
întoarse liber spre exterior;ochii închiși. 
b) Şezind pe un scaun cu bare de sprijin 
pentru brațe: spatele şi ceafa se sprijină 
pe speteaza scaunului, brațele îndoite sub 
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VALORI MEDII TONOMETRICE 
(UNITĂȚI SZYRMAER) 


Zilele testării 
N N n nt O 
E2 5 10 15 
Reducerea nivelului tensiunii musculare 
(instalarea relaxării) la muşchiul drept an- 
terior al coapsei prin inducerea sugestiei de 
greutate corporală. 


FRECVENȚA CARDIACĂ 
(BĂTĂI PE MINUT) 


Zilele testării 


235 10 


Dinamica frecventei cardiace (FCT) în cinci 
momente ale experimentului. 


TEMPERATURA CORPORALĂ ( C) 


Zilele testării 


5 19 


23 
Creşterea nivelului temperaturii corporale 
prin inducerea sugestiei de căldură corpo- 
rală. 


Crupa A _- medici 
Grupa B — sportivi 


un unghi drept, sprijinite pe barele scaunu- 
lui; tălpile picioarelor stau pe podea apro- 
piate una de cealaltă; genunchii depărtați 
în exterior; ochii închiși. c) Şezind pe un 
taburet: brațele stau liber pe coapse, capul 
drept, ochii închiși. 

După luarea poziţiei, subiectul — pentru 
a-și ușura concentrarea — trebuie să-și 
reprezinte o mișcare oarecare, fără să vor- 


bească și fără să reproducă această mișcare. 


Medicul sau psihologul care conduce antre- 
namentul prin citeva cuvinte introduce pe 
subiect în starea de calm («corpul este 
relaxat, eşti calm»), după care procedează 
la inducerea senzațiilor specifice. Antrena- 
mentul constă dintr-un număr-de şase 
cicluri de exerciţii desfăşurate într-o suc- 
cesiune riguroasă, trecerea de la un ciclu 
la altul fiind condiționată de însuşirea celui 
anterior. 

1. Exercițiu care provoacă senzația 
de greutate corporală Exerciţiul este 
ușor de realizat, deoarece mușchii se supun 
controlului voluntar. Formula de sugestie 
este următoarea: «Mina dreaptă (stingă) 
este grea», «Brațul este relaxat». Asemănă- 
tor se procedează și cu celelalte segmente 
corporale. Perceperea unei stări de greu- 
tate corporală indică scăderea tonusului 
muscular, instalarea unui anumit nivel de 
relaxare musculară. Fiecare şedinţă se în- 
cheie cu o așa-numită repriză tonică ce 
constă dintr-o inspirație și expiraţie pro- 
funde, urmată de citeva mişcări energice 
ale braţelor. După un antrenament de 10—14 
zile, prin concentrare internă, în brațe, 
picioare și alte lanțuri musculare, apar 
senzații de greutate, reflectind deci intrarea 
mușchilor într-o stare de relaxare profundă. 

2. Exercițiu care provoacă senzația 
de căldură. Experiența perceperii unei 
stări de căldură corporală realizată prin 
inducție psihică provoacă, pe plan soma- 
tic, o vasodilatație a circulației periferice. 
Ca modalitate de acțiune, inducția psihică 
determină o accelerare a fluxului sanguin, 
efectul fiind creşterea temperaturii în zona 
asupra căreia s-a îndreptat autosugestia. 
Vasodilataţia circulaţiei sanguine provoacă 
o relaxare a patului vascular cu influente 
de calmare asupra sferei psihice. Se su 
gerează: «Brațul este cald, degetele sin: 
calde». Formule asemănătoare sint folosite 
și pentru picioare şi trunchi. Durata exerci- 
tiului: circa 10 zile. 

3. Exercițiu pentru reglarea funcției 
inimii. Scopul principal al reglării cardiace 
este intensificarea acțiunii fiziologice a 
exerciţiilor precedente. Dată fiind strinsa 
legătură dintre emoție și activitatea cardiacă, 
prin acest exercițiu sînt diminuate stările 
de anxietate, conflictele şi temerile. Formula 
de sugestie: «Inima bate liniștit, bătăile 
sint puternice». De remarcat este faptul că 
formulele de sugestie nu trebuie să se 
refere direct la diminuarea frecvenţei car- 
diace. Durata: 2—4 săptămini. 

4. Exerciţiu de respirație. Formula de 
sugestie: «Respir calm, liniștit». Ritmul și 
profunzimea respirației vor fi involuntare, 
ca o consecinţă a stării de repaus profund. 
Stăpinirea respirației se realizează în circa 
6 săptămîni. 

5. Exercițiu pentru reglarea tempera- 
turii în cavitatea toracică și abdominală. 
Practicile fizioterapeutice demonstrează că 
încălzirea locală a cavității abdominale are 
o giga binefăcătoare asupra sistemului 
nervos. În antrenamentul autogen, meca- 
nismele și efectele sînt identice cu cele 
din practicile fizioterapeutice, cu deose- 
birea că acțiunea agentului fizic este în- 
locuită de concentrarea mintală. Senzaţia 
de căldură reflectă o relaxare a organelor 
interne. Sugestia folosită: «Simt căldură 
în regiunea abdomenului (plexului solar), 
a toracelui». Durata: 10—14 zile. 

6. Exercițiu care provoacă senzația 
de răcoare în partea frontală a capului. 
Senzaţia de răcoare este legată de vaso- 
constricție, care reduce afluxul sanguin 
spre regiunea cefalică. Utilitatea exercițiu- 
lui constă în intensificarea stărilor de sedare 
realizate de exercițiile precedente. Exerci- 
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ttul poate fi comparat cu o baie: efectul 
de calmare al unei băi calde este întărit 
dacă se aplică o compresă rece pe frunte. 
Formula de sugestie: «Fruntea este plăcut 
de rece». Răcirea frunții este percepută 
ca bătaia unui vînt răcoros în miezul verii. 
Crearea senzației de răcoare cefalică du- 
rează 10—14 zile. 

După un număr de repetări, ca rezultat 
al concentrării atenției și autosugestiei, se 
obține o capacitate de trecere rapidă a or- 
ganismului de la lucru activ la relaxare şi 
invers. 

Rezultatele cercetărilor efectuate de noi 
pe subiecți normali (fig. 1—3) permit ge- 
neralizarea potrivit căreia toți oamenii se 
pot pregăti autogen. La toți subiecții in- 
vestigațti, antrenamentul autogen a creat 
o senzație de bunăstare, destindere şi 
linişte psihică. Subiecții care aveau in- 
somnii au obținut un somn profund 
prin distragerea de la ideile alarmante, 
prin instaurarea unei stări de repaus și 
calm interior. Un număr însemnat de su- 
biecți cu program supraîncărcat au folosit 
antrenamentul autogen ca mijloc de odihnă, 
de refacere rapidă a potențialelor psiho- 
fizice consumate în activitate, cu rezultate 
pozitive. Considerăm că pentru marea ma- 
joritate a oamenilor, pentru obținerea celor 
3 D (deconectare, decontractare, des- 
tindere) sînt suficiente exercițiile de greu- 
tate şi căldură corporală, deoarece hiper- 
tensiunea psihică diminuează prin efectua- 
rea acestor exerciții, iar durata antrena- 
mentului se reduce, ceea ce, evident, are o 
mare importanță pentru omul modern, aflat 
într-o permanentă confruntare cu scurge- 
rea inexorabilă a timpului. 

Fără să considerăm antrenamentul auto- 
gen ca un panaceu, ca o metodă miracu- 
loasă de potențare a disponibilităților noas- 
tre psihofizice, pledăm pentru utilizarea 
acestei metode naturale și necostisitoare 
în pregătirea omului modern, pentru con- 
tinua sa perfecționare și dezvoltare multi- 
laterală. 


ÎNTREPRINDEREA 


BUCURESTI 


Obiectiv important în activitatea economico-industrială a ţării 
noastre, Întreprinderea «Steaua roşie», reprofilată nu de mult 
pe fabricarea unor produse de înaită tehnicitate din gama instala- 
țiilor hidraulice, a dat şi dă dovadă cu prisosință de o deplină 
maturitate tehnică în realizarea sarcinilor la cotele cele mai ridi- 
cate ale cerințelor existente pe piața internă și internațională 

Experiența acumulată, rezultatele deosebite obținute pînă în 
prezent sînt tot atitea garanții în îndeplinirea cu succes a angaja- 
mentelor asumate, printre care ne rețin atenţia în primul rind atin- 
gerea și menţinerea unor înalți parametri calitativi, ridicarea 
continuă a nivelului tehnic al întregului proces de producţie, 
modernizarea din mers a întreprinderii, diversificarea şi lărgirea 
sortimentului de produse. 


INFORMAȚII SUPLIMENTARE, 
PRECUM ȘI ORICE COMANDĂ 
POT Fi rA LICITATE 
LA URMATOAREA 

DRESA: 

NTREPRINDEREA «STEAUA ROŞIE» 
STR DR. C ISTRATI nr. 1 
BUCUREȘTI, sector 5 
TELEFON: 23 19 10 
TELEX: 11633 


Universalul hidraulic se compune din patru subansambluri: 7. — 
mandrina; 2. — motor hidraulic; 3. — grup de pompare: 4 — distri- 


buitor. 
— 


Numai așa se poate explica introducerea în fabricație — în- 
tr-un scurt interval de timp — a unor utilaje cu performanțe teh- 
nice ce satisfac exigenţele tot mai sporite, impuse de ritmul dez- 
voltării economiei noastre naţionale. 

Vă prezentăm universalul hidraulic, dispozitiv de stringere 
cu acţionare hidraulică pentru prinderea pieselor pe maşinile- 
unelte. Fabricat, deocamdată, în două tipodimensiuni, $ 215 și 
$ 280, el poate fi montat pe strunguri paralele şi frontale cu înăl- 
timile virfurilor cuprinse între 160 și 280 mm. Are următoarele 
avantaje în comparație cu universalul mecanic: 

@ forța de stringere mai mare şi reglabilă; 

9 precizia mai bună; 

e micşorarea timpului de prindere; 

e utilizarea maşinii la puterea maximă; 

0 reducerea efortului fizic. 

Caracteristici tehnice: 


Domeniul de Precizia de 


Tipul univer- Forţa de Turaţia 
salului stringere maximă stringere centrare 
"TO aa 1800 daN/bac! 1 800 rot/mir. | 10—215 mm 0,06 mm 
2 400 daN/bac| 1 600 rot/min | 40—280 mm | 0,06 mm 


| 280 
ps 


Instalaţia hidraulică este alimentată de un grup de pompare 
cu următorii indicatori: 


VOM A dica e E d 9) 
presiune maximă . . ..... 20 bari 
(GDI: tes uta A SE „10 l/min 
dimensiuni 620 x 400 
motor electric 

curent alternativ . . .. . .. .380 V 
NOCO ee e 0 i 50 Hz 


sitereitirețig,. Pt, 1,1 kW1 000 rot/min. 

Durata de funcționare a universalului hidraulic este de minimum 
5 ani, iar termenul de garanţie — în condiţiile unei exploatări nor- 
male — este de 12 luni. 


La solicitarea beneficiarului, 
Întreprinderea «Steaua roșie» 
asigură asistența tehnică la montai. 


ASPECTE 
ALE 


APRILIE 1979 


Date astronomice. La 1 aprilie, Soarele 
răsare la ora 5 și 58 de minute și apune la 
ora 18 și 42 de minute, iar în ultima zi a 
lunii va răsări cu 49 de minute mai devreme 
şi va apune cu 36 de minute mai tirziu. 

În această lună, temperatura medie pe 
teritoriu este cuprinsă între 12,4°C la T. Mă- 
gurele și —4,9 C la Vf. Omu, iar media 
acestor valori (de 8,7) o întilnim la Piatra 
Neamţ. Schimbările de fază ale Lunii vor 
avea loc la următoarele date: în ziua de 5, 
«Primul pătrar», în ziua de 12, «Lună plină», 
la 19 aprilie, «Ultimul pătrar», iar în ziua de 
26 vom avea «Lună nouă». in ziua de 7 
aprilie, Luna va fi la apogeu, iar în ziua de 
23, la perigeu. La 1 aprilie, Steaua Polară 
va ajunge la meridianul Bucureștiului la 
13 h 48'53", iar în ziua de 15 aprilie va fi la 
meridianul Capitalei la 12 h 53'46". Începind 
din 21 aprilie şi pină la 12 mai, Pămintul 
întilnește şi roiul meteoritic al Aquaridelor, 
care pătrunde în atmosfera noastră cu 
viteza enormă de 64 km/s. 

La 20 aprilie, Soarele are longitudinea 
de 30° şi intră în constelația zodiacală a 
Taurului, moment în care începe a doua 
lună de primăvară, din punct de vedere 
astronomic. 

Diagnoza vremii. Principala caracteristică 
a acestei luni o va constitui lipsa unui 
important centru de acţiune atmosferică. 
şi anume «muntele aerian» din răsăritul 
Europei sau anticiclonul ruso-siberian, cum 
i se spune în meteorologie. În această parte 
a Europei, în locul acestui maxim baro- 
metric, vor acţiona numeroase virtejuri 


aeriene de joasă presiune, sau «gropi 
aeriene», ce vor constitui tot atitea perturba- 
ţii atmosferice, purtătoare de sisteme no- 
roase și precipitaţii abundente, cum rar 
se întimplă în luna aprilie. O a doua carac- 
teristică o va constitui activitatea preponde- 
rentă a maximumului barometric, sau «mun- 
tele aerian», din spațiul Oceanului Atlantic, 
care, uneori, se va extinde și peste jumă- 
tatea de vest a continentului nostru; unde 
își va forma un centru secundar. O ultimă 
caracteristică va consta în formarea, cu 
dezvoltarea pe verticală şi extinderea spre 
Insuleie Britanice, a unui munte aerian cu 
originea şi baza deasupra platoului groen- 
landez. 

Această configuraţie barică sau distribu- 
ție a presiunii aerului deasupra Europei va 
favoriza, în majoritatea lunii, predominarea 
circulaţiei aerului din nord-vest, respectiv 
din Oceanul Atlantic de nord și ţinuturile 
polare, către centrul, estul şi sudul conti- 
nentului. Această circulaţie a aerului umed, 
oceanic, ce va fi uneori și foarte rece, către 
regiunile noastre, va fi favorizată și de forma- 
rea mai multor zone ciclonice în bazinul 
Mării Mediterane. Viteza de deplasare a 
acestor valuri de aer, de la nord-vest către 
sud-est, va depinde de diferența de pre- 


„ siune și de temperatură dintre cele două 


tinuturi. 

Datorită acestor condiţii meteorologice 
sint de asteptat ca cele mai mari precipitaţii 
să cadă în jumătatea de est a Europei. 
Prognoza vremii. În luna aprilie, vremea 
va fi deci mult mai rece și mai ploioasă decit 
normal. 

În centrul și nordul țării, timpul va fi 
anormal de rece, cu brume și înghețuri 
nocturne pină aproape de sfîrşitul lunii. 
În aceste regiuni, temperaturi maxime mai 
ridicate de 15°C vor fi rare. În cimpia Bana- 
tului, a Dunării şi partea centrală a Dobrogei 
timpul va fi mai cald, deşi şi aici zile cu tem- 
peraturi mai mari de 20°C vor fi destul de 
puține. Cele mai scăzute temperaturi se 
vor constata între: 3—6, 9—13 şi 23—26, 
iar cele mai ridicate la datele de: 1, 8, 14— 
19 și 28—30 aprilie. 

Aspectul general al vremii va fi schimbă- 
tor de la o regiune la alta și uneori nesta- 
tornic de la o zi la alta. Această instabili- 


tate a vremii va fi determinată de cele 11 
fronturi atmosferice, ce vor afecta teritoriul 
și care vor lăsa importante cantităţi de apă 
și de zăpadă mai ales în jumătatea de nord 
a ţării și regiunea de munte. 

intre 1 şi 4 aprilie, după două zile ceva mai 
călduțe și frumoase, vremea se va răci, 
cerul se va înnora şi vor cădea ploi şi burnițe 
în sud, iar in nord lapoviţe și ninsori. Vint 
seva intensifica în nordul şi estul țării. 
Temperatura va cobori noaptea pînă la 
0°C în sud și pînă la —4°C în nord, iar ziua 
va urca între 5° şi 13°C, exceptind prima zi 
care va fi mai caldă. 

intre 5 şi 12 aprilie, după o ameliorare de 
2—3 zile, vremea va deveni instabilă din 
pricina altor fronturi de precipitaţii, ce vor 
atinge teritoriul. Cerul se va înnora accen- 
tuat, vintul se va intensifica în Bărăgan și 
Dobrogea și vor cădea ploi, ce se vor trans- 
forma în lapovite si ninsori, care vor de- 
pune și strat de zăpadă. intre 10 și 11 aprilie, 
aceste precipitaţii vor deveni abundente 
în vestul țării. Temperatura va începe să 
scadă apreciabil. 

Intre 13 și 18 aprilie, vremea se va încălzi 
treptat, temperatura urcind la peste 20°C 
în șesul Dunării. Cerul va fi schimbător cu 
înnorări mai pronunțate în unele zile, cind 
vor cădea ploi și lapoviţe locale. La 14—15 
și 17—18, vintul se va intensitica și ploile 
vor fi mai extinse. 

Între 19 şi 26 aprilie, vremea va fi umedă 
și favorabilă precipitațiilor generale, ce 
vor cădea sub formă de ploaie în regiunea 
de cimpie și sub formă de lapoviță și nin- 
soare în zonele de deal și munte. Vintul 
se va intensifica la 23 şi 24 aprilie, cind și 
temperatura va scădea simţitor în toată 
tara. 

Intre 27 și 30 aprilie, vremea va începe să 
se încălzească din ce în ce mai mult, tem- 
peratura urcind pină la 11°C în Maramureș 
şi pînă la 23°C în Cimpia Dunării. Cerul va 
fi variabil, cu înseninări mai accentuate în 
sud-vestul ţării. Vor mai cădea citeva ploi 
locale în partea de est a ţării, unde se vor 
observa și unele averse însoţite de feno- 
mene electrice. Dimineaţa se va forma 
ceață locală. 


N. TOPOR 


În 
această 
luna 

ya 
recomandăm: 


ÎN EDITURA ACADEMIEI R.S.R. 
RADU D. — Păsările din Delta Du- 
nării (12 coli, 15 lei) 

Lucrarea prezintă monografic lu- 
mea păsărilor din Delta Dunării — 
«paradis ornitologic», unic în felul 
său; descrierea celor 12 biotipuri or- 
nitologice care aparțin celor trei medii 
de viață caracteristice acestui terito- 
riu (acvatic, amfibiu și terestru). 
ICHIM |. — Munții Stinişoara — 
Studiu geomorfologic (10 coli, 12 
ei) 


Autorul prezintă geomorfologia 
Muntilor Stinişoara într-o concepție 
modernă (matematică) de analiză a 
genezei și evoluţiei reliefului. 

TULAI |.C. — Venitul net și formele 
sale în industrie (16 coli, 15 lei) 

Venitul net, unul din principalii 
indicatori ai impetuoasei dezvoltări 
a forţelor de producţie din țara noas- 
tră, formează obiectul cercetării au- 
torului. 

IVANCIU |. — Fiinţă şi valoare în 
gindirea filozotică a lui Louis La- 
velle (15 coli, 10 lei) 

Lucrarea îşi propune ca obiectiv 
realizarea de pe poziţiile filozofiei 
marxiste a unui dialog deschis, cri- 
tic, nuanțat, cu filozofia unuia dintre 
fondatorii așa-numitei mişcări «Fi- 
lozofia spiritului» — Louis Lavelle, 


reprezentind o adevărată monografie 
a problematicii lavelliene axată pe 
conceptele de Fiinţă și Valoare 
BARNEA |. ș.a. — Tropaeum Tra- 
iani, vol. | (30 coli, 34 lei) 

Acest volum reprezintă prima lu- 
crare monografică despre cetatea Tro- 
paeum, ca rezultat al săpăturilor ine- 
dite conduse de Gr. Tocilescu în anii 
1891 —1909, cit si cele reluate în 1968 
de autorii câ 
* æ» — Memoriile secțiilor ştiinti- 
tice ale Academiei R.S.R. (35 coli. 
30 lei) 

Reflectind activitatea celor 8 sec- 
ţii științifice ale Academiei, volumul 
reuneşte o serie de comunicări ştiin- 
țifice prezentate în secţii, precum și 
studii de sinteză din domenii de front 
ale ştiinţei. 

» e » — Documente și însemnări 
românești din secolul al XVI-lea 
(50 coli, 4lei) 

Ediția reuneşte pentru prima dată 

la un loc toate textele neliterare romà- 
nești, care ne-au parvenit din secolul 
al XVI-lea. 
DIMA Al. şi POPESCU M. — Istoria 
ştiinţelor în România Știința li- 
teraturii; Istoriogratia de artă (14 
coli,10 lei) 

Partea referitoare la istoria științei 
literaturii urmăreşte cronologic isto- 
ria, critica și teoria literară, care se 
dezvoltă istoric şi sistematic în strinse 
relaţii. Istoriografia de artă, gindita 
ca o trecere în revistă a apariției si 
dezvoltării în țara noastră a studiului 
sistematic asupra artei românești si 
străine. 


ÎN EDITURA MEDICALĂ 
DUMITRU M. — Bazele gerontocar- 
diologiei (32 coli, 45 lei) 

Este prezentată o sinteză a dat: 
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din literatură şi a propriilor cercetări 
asupra patologiei cardiovasculare la 
oamenii în virstă. 

DUMINICĂ Al. — Modul de admi- 
nistrare al medicamentelor (6 coli, 
10 lei) 

Lucrarea prezintă diferitele catego- 
rii de medicamente și stabilește con- 
diția care trebuie urmată atunci cind 
se administrează un medicament. 
CĂRUNTU FI. — Vademecum de 
diagnostic și tratament al bolilor 
infecțioase (28 coli, 28 lei) 

Lucrarea este axată pe infecții spe- 
cifice și nespecifice ale diferitelor 
aparate. La fiecare boală în parte sint 
descrise concis, critic şi ierarhizat, 
după importanţa practică, principalele 
criterii de diagnostic, precum și me- 
todele de tratament moderne. 
ZOSIN C. — Decrolog clinic (32 
coli, 45 lei). 


ÎN EDITURA TEHNICĂ 
CONSTANTINESCU P. ș.a. — Geo- 
fizica inginerească (20 col: 25 iei) 

Cele sase capitole tratează, între 
aitele, criteriile de aplicabilitate a me- 
todeior geotizice în problemele de ge- 
ologie inginerească, cercetarea geo- 
țizică în faza de proiectare a construc- 
țiilor (amplasarea, microzonarea seis- 
mică, stabilirea naturii formațiunilor 
de bază, stabilirea traseelor pentru 
căi de comunicaţie, conducte, canale 
etc.), precum şi măsurătorile geo- 
fizice. 

JELUDEV I.S. — Simetria și aplica- 
tiite ei (20 coli, 25 lei) 

Această traducere din Ib. rusă ex- 
pune bazele simetriei figurilor de 
dimensiuni finite. simetria scalariilor. 
vectorilor, tensorilor și spinorilor, si- 
netria generalizată și cea completă. 


MOLDOVEAN V. şi CHIRIŢĂ V. — 


Exploatarea rațională a mașinilor 
de forjat (12 coli, 8,50 lei) 

După prezentarea direcțiilor de dez- 
voltare a secţiilor de forjă din țară și 
peste hotare și a unor probleme de 
energetică la maşinile de forjat, se 
analizează maşinile de forjat bazate 
pe principii noi. 

PETRICEANU Gh. ș.a. — Proiec- 
tarea proceselor tehnologice și re- 
glarea strungurilor automate (26 
coli, 32 lei) 

FREIDZON R.I. — Acţionarea elec- 
trică a mecanismelor navale (26 
coli, 32 lei) 

Traducerea din Ib. rusă se ocupă 
de bazele teoretice și metodele de 
calcul ale acționărilor electrice navale. 
BĂJEU G. şi STANCU Gh. — Ge- 
neratoare de semnale sinusoidale 
(15 coli. 12 lei) 

NICOLAU Ed. ș.a. — Manualul ingi- 
nerului electronist, vol. | Măsurători 
electronice (5? coli, 65 ie: 

In acest volum, colectivul de spe- 
cialiști au elaborat un îndreptar, direct 
aplicabil, cu mult material tabelar și 
grafic, cu formule de calcul și proiec- 
tare, cu indicaţii clare privind struc- 
turile constructive şi posibilitățile 
tuncţionale ale aparatelor. 

HAGIU V. ș.a. — Construcţia, mon- 
tarea și exploatarea rețetelor elec- 
trice de joasă tensiune cu conduc- 
toare torsadate (10 coli, 8 lei) 
PETRICAN M. — Curbarea și mu- 
larea lemnului (18 coli, 30 lei) 

Lucrarea cuprinde elemente teo- 
retice şi practice necesare activității 
de inginerie tehnologică și activități 
de cercetare și proiectare în domeniul 
producției reperelor curbate și mu- 
late, atit pentru mobilă, cit și pentru 
elemente We construcții etc. C.N 


DIRIJABILUL SOLAR 


Criza energetică mondială impune cău- 
tarea unor noi modalități de asigurare a 
necesarului de combustibili pentru vehicu- 
lele noastre. Una dintre cele mai atrac- 
tive, date fiind inepuizabilitatea şi gratui- 
tatea sursei, ar fi energia solară 

Dacă însă autovehiculele rutiere sînt încă 
greu adaptabile captării şi utilizării energiei 
solare, nu același lucru se poate spune 
despre aeronavele de tipul dirijabilelor. 
Într-adevăr, suprafața lor mare asigură 
posibilitatea amplasării unui număr sufi- 
cient de ridicat de celule fotoelectrice pen- 
tru a realiza propulsia exclusiv pe seama 
energiei radiante. 


VASTE ZONE DE INTERVENȚIE 
PENTRU AERONAVELE SOLARE 


Folosirea dirijabilelor solare presupune 
întrunirea anumitor condiții meteo-clima- 
tice şi geografice favorabile, cum ar fi 
zile însorite pe tot parcursul anului, o 
variație mică a intensității energiei radiante 
în funcție de anotimp, vinturi relativ slabe, 
un relief ce nu cuprinde diterențe de nivel 
mai mari de 1000 m. Examinarea hărților 
indică imediat vaste zone adecvate inter- 
venției dirijabilelor solare. La latitudini cu- 
prinse între 15 şi 30°, de o parte şi de cea- 
laltă a ecuatorului, soarele strălucește timp 
de peste 10 ore pe zi pe tot parcursul anu- 
lui, iar vitezele vinturilor nu depășesc 
15 km pe oră în mai bine de 300 din zilele 
unui an. Chiar în sezonul de 50 de zile al 
furtunilor de nisip viteza vintului este cu- 
prinsă între 45 și 80 km pe oră, ceea ce nu 
constituie o problemă prea dificilă pentru 
aeronave. 

În plus, zonele aride din nordul şi sudul 
Africii, din Peninsula Arabă și subconti- 
nentul indian, din America de Sud și 
Australia sint încă nedezvoltate. Dacă în 
țări ca Anglia sau Franţa rețeaua rutieră 
şi de căi ferate cuprinde o medie de cca 
200 km drumuri la 100 km pătrați, în India 
nu sînt decit 20 km, iar în țările nord-afri- 
cane sau în Arabia Saudită numai 1,5 km. 
lată de ce punerea în valoare a resurselor 
acestor ţări cu ajutorul transporturilor ae- 
riene pe baza energiei solare s-ar putea 
face rapid, 


DIRIJABILUL SOLAR AR PUTEA FI 
CONSTRUIT IMEDIAT 


Marele avantaj al dirijabilului solar, re- 
marca revista «New Scientist», constă în 
faptul că realizarea sa nu presupune inter- 
venția nici unei tehnologii noi. Aeronava 
ce ar putea fi utilizată este clasică, celulele 
solare, motoarele electrice, elicele şi sis- 
temele de orientare și control sint cele 
curent folosite în prezent. Cu ajutorul 


acestor componente uzuale, prototipul pri- 
mului dirijabii solar ar putea fi construit 
imediat. 

Proiectul unei asemenea nave a și fost 
dealtfel elaborat. El prevede amplasarea 
de celule fotoelectrice cu siliciu pe cea 
mai mare parte a suprafeței unui dirijabil 
convențional, umplut cu heliu, în lungime 
de 80 m. Curentul electric obținut ar urma 
să alimenteze cele două motoare pro- 
pulsoare, fiecare de clte 100 kW. Bateriile 
solare, amplasate pe mici panouri inde- 
pendente pentru a nu micşora flexibilitatea 
învelișului, ar reprezenta cca o treime din 
greutatea aeronavei. Încărcătura utilă a 
transportorului solar nu va depăși 5 t. 

Viteza de croazieră a putut fi şi ea ante- 
calculată. Presupunind că randamentul ce 
se va realiza în viitorul apropiat pentru 
generatoarele fotoelectrice va fi de 20 la 
sută, rezultă că viteza de deplasare obținută 
cu mijloace de propulsie convenţionale va 
ți de cca 100 km pe oră. Chiar pentru ran- 
damente de 12 la sută, cit realizează în pre- 
zent celulele solare, rezultă o viteză de 
85 km pe oră, ceea ce reprezintă, desigur, 
o cifră satisfăcătoare. 

Se ridică în mod firesc o întrebare: ar fi 
economică o asemenea modalitate de trans- 
port? Unele dintre elementele citate mai 
sus constituie deja argumente suficient 
de serioase cu privire la eficienţa dirijabi- 
lului solar. La costurile actuale de produc- 
ție, afirmă autorii proiectului, un dirijabil 
solar ar fi sensibil mai scump decit unul 
prevăzut cu motoare cu turbină. Diferenţa 
de cost s-ar amortiza însă în mai puțin 
de trei ani, deoarece energia solară este 
gratuită, în vreme ce costul combustibililor 
tosili creşte necontenit. 


PERSPECTIVE DINTRE CELE MAI! 
FAVORABILE 


Dacă realizarea unei aeronave de trans- 
port propulsată cu ajutorul energiei gra- 
tuite a soarelui este perfect posibilă cu 
mijloacele tehnice actuale și, mai mult, 
justificată sub aspect economic, perspec- 
tivele ei sint dintre cele mai favorabile. 
Aceasta deoarece perfecţionarea în vii- 
torul apropiat a unor tehnologii încă sufi- 
cient de costisitoare sau care au randa- 
mente destul de scăzute va aduce o ief- 
tinire considerabilă a acestui mijloc de 
transport. 

Dintre progresele ce se conturează, de 
un mare interes este ieftinirea costului 
curentului obținut pe cale fotoelectrică. 
Intr-un recent raport al Departamentului 
Energiei al S.U.A. se estimează că, în urma 
cercetărilor intense desfăşurate în acest 
domeniu, la mijlocul deceniului '80 costul 


36 


unui watt va scădea de la 400 de dolari, ci 
costă el în prezent, în cazut panourilor 
de pe sateliți, la cca 50 de cenți. Înlocuirea 
celulelor fotoelectrice pe bază de siliciu 
cu cele din arseniură de galiu este, de ase- 
menea, o soluție plină de promisiuni. 

O parte a curentului electric furnizat de 
bateriile solare ar putea fi utilizată la obți- 
nerea de hidrogen prin electroliza apei chiar 
la bordul aeronavei. Acest prețios combus- 
tibil ar urma să îmbunătățească randamen- 
tul deplasărilor sau chiar să permită sto- 
carea energiei solare sub o asemenea 
formă. 

Propulsia dirijabilului poate fi şi ea con- 
siderabi! îmbunătăţită. Astfel, în locul elice- 
lor laterale de pe nacelă s-ar putea recurge 
la o singură elice inelară. Ampiasată spre 
capătul posterior al fuzelajului (vezi dese- 
nul alăturat), ea ar putea fi acționată cu 
mult mai mare eficiență de un motor elec- 
tric linear. Într-un asemenea caz, motoa- 
rele laterale ale nacelei, devenite rabata- 
bile, ar servi la diferite manevre de ridi- 
care sau coborire. 

PETRE JUNIE 


CELULE SOLARE 
LIMITA 


MOTOARE >N 
PROPULSOARE 
PRINCIPALE 


MOTOR 
AUXILIAR 


COLECTOARELOR 


PRODUSELE |.U.P.S. BUCUREȘTI 
LA NIVELUL CINCINALULUI 


REVOLUȚIEI 


TEHNICO-ȘTIINȚIFICE 


In urmă cu aproape trei decenii, o nouă 
întreprindere se alătura tinerei noastre 
industrii socialiste: Atelierele «9 Mai» din 
Capitală, denumire care în 1970 a fost schim- 
bată în Întreprinderea de utilaje și pie- 
se de schimb, aparținind de C.U.P.S.- 
M.E.F.M.C. Potrivit actului de constituire, 
noua unitate economică avea ca scop 
fabricarea pieselor și a utilajelor necesare 
întreprinderilor producătoare de materiale 
de construcții, precum și repararea utilaju- 
lui respectiv. Drumul parcurs în cele trei 
decenii a înregistrat profunde transformări 
— de la înfățișarea clădirilor și dotarea 
tehnică la structura profesională a per- 
sonalului muncitor și la varietatea sorti- 
mentelor produse. 

Dacă la inceput producea un număr mic 
de utilaje, cu un grad redus de complexi- 
tate tehnică, astăzi Întreprinderea de uti- 
laje şi piese de schimb realizează produse 
de o mare diversitate și însemnătate pentru 
economia națională, la nivelul cerințelor 
cincinalului revoluției tehnico-știinţifice. Ca 
obiectiv permanent de producţie, stabilit 
încă de la înfiintarea sa, l.U.P.S. fabrică 
piese de schimb, utilaje și corpuri de măci- 
nare pentru ramura industriei materialelor 
de construcții și refractare, pentru industria 
lemnului etc. În decursul anilor, rolul între- 
prinderii a crescut progresiv, odată cu dez- 
voltarea ramurii pe care o deservește, ea 
fiind principala furnizoare de utilaje și piese 
de schimb pentru întreprinderile producă- 
toare de cărămidă, ciment, prefabricate. 
Specializată în execuţia unei game variate 
de utilaje necesare dezvoltării industriei 
materialelor de construcţii, I.U.P.S. este 
singura unitate din ansamblul economiei 
naționale care fabrică corpuri de măcinat 
pentru întreprinderile de ciment. 


Făcind parte din categoria unităților indus- 


triale constructoare de maşini, dotată și 
organizată corespunzător acestui scop, În- 
treprinderea de utilaje şi piese de schimb 
are un specific propriu, dat de fabricarea 
unicatelor şi seriilor mici de produse și în 
special de piese de schimb (cca 70 la sută 
din activitatea întreprinderii este reprezen- 
tată de producția de unicate). Totodată, 
I.U.P.S. asigură realizarea de produse cu 
un înalt nivel tehnic pentru ramura materia- 
lelor de construcții, asimilind o gamă varia- 
tă de produse noi pentru înlocuirea celor 
din import, în vederea reducerii etortului 
valutar al țării. 

Asigurind dotarea ramurii industriei ma- 
terialelor de construcții cu diverse utilaje 
pentru modernizarea proceselor de produc- 
ție, pentru utilări şi reutilări de linii de pro- 
ducţie și chiar pentru unități economice noi, 
I.U.P.S.-București a livrat utilaje pentru noi- 
le combinate de la Birsești și Aleșd, pentru 
fabricile de produse ceramice de la lași, 
Zalău şi Sătuc, pentru întreprinderile de pre- 
fabricate din beton de la Oradea, Turda și 
Craiova, pentru Întreprinderea de geamuri 
de la Buzău, pentru Întreprinderea de mate- 
riale izolatoare Berceni, pentru Întreprinde- 
rea de poliesteri armaţi din sticlă «Progre- 
sul»-Bucureşti. In prezent, o pondere in- 
semnată o reprezintă produsele livrate pen- 
tru «Feroemail»-Ploiești. Sortimentele livra- 
te sint foarte diverse: malaxoare biax de u- 
mezire, transportoare reticulare, mașini de 
tras geam, clopote de reglaj, buncăre, meca- 
nisme de translație, mese vibrante, căru- 
cioare, transportoare cu bandă, descărcă- 


1. — Maşină dublă de protilat tip MDP-12 si 
MDP-24 pentru prelucrarea lemnului. 

2. — Extractoare cu melc pentru industria 
materialelor de construcții, 


toare pneumatice etc. 

Ca urmare a prestigiului cîștigat, produ- 
seie Întreprinderii de utilaje și piese de 
schimb se bucură de apreciere și peste 
hotare, dinamica exportului evoluind de la 
1,5 în anul 1975 la 7,1 în anul 1979, iar în 
1980 va atinge 9,5. Utilajele l.U.P.S., compe- 
titive pe plan mondial, sînt exportate in 
multe țări ale lumii: R.D. Vietnam, R.P.D. 
Coreeană, India, Cuba etc. 

Toate aceste realizări sînt rezultatul mun- 
cii pline de abnegaţie, priceperii și avintu- 
lui cu care colectivul de muncitori, ingineri, 
tehnicieni, economişti de la Întreprinderea 
de utilaje şi piese de schimb au răspuns 
chemării partidului de a-și aduce contri- 
butia la dezvoltarea industriei de utilaje 
din țara noastră. Pe măsura dezvoltării între- 
prinderii, numărul și structura forței de 
muncă au crescut continuu, în corelație 
cu produsele planificate, cu diversificarea 
acestora. Corespunzător noilor cerințe, În- 
treprinderea de utilaje și piese de schimb 
a desfășurat o susținută activitate de for- 
mare a noi cadre de muncitori, de ridicare 
continuă a nivelului cunoștințelor profe- 
sionale. 

La Întreprinderea de utilaje și piese de 
schimb București politica de investiţii a 
partidului și statului nostru s-a materializat 
într-o continuă activitate de dezvoltare a 
capacității de producție și a gradului de 
înzestrare tehnică. Paralel cu dotarea cu 
noi mașini, utilaje și instalaţii, s-au creat 
noi linii de fabricaţie, mărindu-se gradul 
de mecanizare a muncii, corespunzător 
tehnicii moderne. 


Informații suplimentare, precum și 
orice comandă pot fi solicitate la 
următoarea adresă: 


Intreprinderea de utilaje 

şi piese de schimb București»; 

Bd. Armata Poporului 6, sector 7, 
Telefon: 31.21.10; Telex: 10747 


SORTIMENTE DE PRODUSE 
REALIZATE LA ÎNTREPRINDEREA 
DE UTILAJE ȘI PIESE DE SCHIMB 
BUCUREȘTI 


e Mașini și utilaje pentru industria 
materialelor de construcții și refractare: 

— malaxor cu manta dublă — capa- 
citate: 350 | și 200 |; 

— malaxor tip BCA; 
valțuri diferentiale; 
preincălzitoare duble; 
silozuri de 500 t; 
extractoare lateral 150 th; 
extractoare fund 150 th; 
corpuri de măcinare pentru fabri- 
carea cimentului, 

e Mașini și utilaje pentru industria 
de exploatare și prelucrare a lemnului: 

— linia de fabricat panouri mobilă 
tip Pipera, formată din 12 utilaje; 

— așchietoare pentru  tocătură 
ATL-30, ATL-45; 

— diferite tipuri de mori pentru mă- 
runțirea așchiilor MMFA 8, MMFA 12, 
MMA 12 

09 Piese de schimb pentru: industria 
materialelor de construcții și refracta- 
re; industria de exploatare și prelucrare 
a lemnului; industria celulozei şi hir- 
tiei; industria construcțiilor rutiere. 


= 


BODEA MARIN. 
Caransebes 


REACTOR NUCLEAR 
CONSTRUIT DE NATURĂ 


Descoperirea unui reactor nuclear natu- 
ral, pînă acum fenomen unic pe suprafața 
planetei noastre, a constituit la vremea sa 
un eveniment de mare anvergură pentru 
fizicieni, geologi, biologi. Ea a avut loc în 
ziua de 7 iulie 1972, la o fabrică dintr-un oraș 
din Franța, specializată în îmbogățirea ura- 
niului. În acea zi, măsurătorile efectuate au 
arătat că izotopul de uraniu — 235 (combus- 
tibil nuclear) era ceva mai mic, mai exact 
cu 0,003 la sută mai mic decit același izo- 
top de uraniu pe care specialiștii fabricii îl 
supuneau operaţiei — foarte scumpă și de 
mare responsabilitate — de îmbogăţire a 
lui. Faptul a intrigat în mare măsură pe toți 
cei care au luat cunoștință de el, știut fiind 
că pentru toate mineralele, indiferent de 
originea lor, meteoritică sau chiar selena- 
ră, compoziția izotopică a uraniului este 
absolut stabilă. Specialiștii s-au aflat atunci 
în faţa unei încălcări a constantei compo- 
ziției izotopice a uraniului. Ei au mers pe 
firul căutărilor unei explicații temeinice la 
acest fenomen și au ajuns în cele din urmă 
la minereul primar care fusese extras din 
zăcămintul african Oclo, dovedit a fi un 
veritabil reactor nuclear construit nu de 
mîna omului, ci de însăşi natura. Prin el se 
înregistrează unicul caz în natură cind 
constanta compoziţiei izotopice a uraniu- 
lui este încălcată. Raportul izotopilor ura- 
niului (U2*/U2=:), în natură, potrivit căruia 
unui atom de U:* fi corespund 139 de 
atomi U:** este modificat. Uraniul se pre- 
zintă ca și cum ar fi ars în focarele centrale- 
lor nuclearoelecțrice. 

Pentru cercetări minuțioase, a fost tri- 
misă la fața locului, în Gabon, o expeditie 
specială de oameni de știință. Membrii ei 
au stabilit că în urmă cu aproape două 
miliarde de ani, în epoca Precambriană, 
cînd întreaga floră a planetei noastre se 
rezuma doar la mușchi și licheni, cînd încă 
nu apăruseră animalele mari, insectele sau 
peștii, a funcționat, într-adevăr, în locul de 
azi al zăcămintului, un reactor nuclear na- 
tural. 

Vă întrebaţi acum, desigur, cum anume 
a reușit natura să creeze condițiile în mă- 
sură să dea naștere reacției în lanț. Ştim 
doar prea bine cîtă muncă şi timp le-au tre- 
buit oamenilor de știință şi inginerilor pen- 
tru a construi primele reactoare. 

Schema de principiu a reactorului nu- 
clear este aceasta: uraniul se amplasează 
într-un mediu special de încetinire. Drept 
sursă de energie servește nucleul uraniu- 
lui care, sub acțiunea neutronilor, se împar- 
te în două. În timpul fisiunii nucleului iau 


Amplasarea zone- 
lor active ale reacto- 
rului Oclo: 1 — mi- 
nereu; 2 — limita 
lucrărilor miniere; 
3 — partea reacto- 
rului distrusă ca 
urmare a extrage- 
rii de minereuri de 
uraniu; 4 — părțile 
reactorului cerce- 
tate şi neatinse 
încă; 5 — focarele 
reacției. 


naştere noi neutroni care, la rindul lor, pot 
deveni iniţiatorii proceselor de fisiune. Pen- 
tru aceasta este necesar doar ca neutronii 
să-și reducă viteza. 

In centralele nuclearoelectrice încetinirea 
se realizează folosind apă grea sau grafit. 
In cazul reactorului Oclo, natura a folosit, 
drept mediu de încetinire, apă obișnuită, 
pe care inginerii din zilele noastre o consi- 
deră inutilizabilă, deoarece, absorbind o 
parte din neutroni, apa micșorează puterea 
reactorului. Istoria formării reactorului este 
următoarea. Mai întii s-a format în delta 
unui vechi fluviu stratul de minereu bogat 
în uraniu, avind grosimea de pînă la 10 m 
și lățimea de peste o jumătate de kilometru. 
Minereul de uraniu a putut sta liniștit multă 
vreme pe albia tare de bazalt, pină cînd unul 
din frecventele cutremure din acea vreme 
a dat semnalul de «intrare în funcțiune». 
Fundamentul bazaltic al viitorului reactor 
a coborit cu cîțiva kilometri, trăgind după 
sine filonul de uraniu. Acesta a crăpat, iar 
în fisurile formate a intrat apă subterană. 
A urmat apoi un cataclism care a ridicat 
întreaga «instalație» la nivelul de azi al 
zăcămintului, după care minereul de uraniu 
a devenit reactor nuclear. Întrebarea, dacă 
nu cumva reactorul nuclear-natural a cunos- 
cut vreo explozie atomică, este nejustifi- 
cată. Intocmai ca la reactorul centralelor 
nuclearoelectrice, reactorul Oclo este în- 
zestrat cu un mecanism de autoreglare. 
Cind reacția în lant se apropie de un nivel 
primejdios, creşte brusc temperatura, 
crește de asemenea și viteza neutronilor, 
iar reacția încetineste. A 

Fenomenul Oclo este deosebit de inte- 
resant din mai multe puncte de vedere. 
Mai întii pentru însuși faptul că există un 
asemenea reactor nuclear natural, apoi pen- 
tru că el reprezintă un model în ceea ce 
priveste modul de depozitare a deseurilor 
radioactive. in două miliarde de ani, nu au 
părăsit locul unde s-au aflat iniţial nici 
produsele fisiunii, nici elementele grele. 
Chiar și metalele dizolvate în apă nu au 
părăsit reactorul decît după ce proprietă- 
tile lor radioactive, practic, au dispărut. 
Reactorul Oclo a demonstrat fizicienilor 
că unele dintre constantele fizice — cele 
care se referă la interacțiunea dintre micro- 
particule — practic nu s-au modificat în- 
tr-o perioadă de timp destul de mare, rapor- 
tată, desigur, la existența noastră efemeră. 
Geologii pot — pe baza cunoașterii lui — 
să determine cu mai mare exactitate mo- 
mentul formării unui mineral sau al altuia, 
iar biologii capătă informaţii asupra influen- 
telor pe care le pot avea minereurile reac- 
toarelor asupra proceselor de formare şi 
transformare a vieții. În cazul reactorului 
Oclo, momentul cînd a intrat el în «funcțiu- 
ne» a coincis cu perioada cînd fiinţele 
unicelulare își întemeiau nucleul lor. NO 
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Comănești, judetul Bacău 


PIRAMIDE ÎN AMERICA LATINĂ 


In desișurile pădurilor tropicale din Ame- 
rica Latină, unde cu greu poate fi zărit din 
avion ici-colo cîte un deal, fotografiile făcu- 
te din aer sau cu ajutorul sateliților artifi- 


ciali arată că există mai multe proeminențe. 
Ele se văd în zona inaccesibilă Madre de 
Dios, care delimitează linia de graniță din- 
tre Peru, Brazilia și Bolivia. Toate au ace- 
leași dimensiuni și formå și sint amplasate 
pe două rînduri. Proeminențele acestea au 
determinat pe cercetătorul japonez Yoachir 
Sechino să studieze din avion, de la o înăl- 
time mică, regiunea amintită. Drept urmare 
a unor zboruri repetate deasupra punctelor- 
enigmă, în timpul cărora el a efectuat foto- 
grafierea acestora, a reieșit că acele proe- 
minenţțe, presupuse a fi dealuri, sînt în 
realitate creații ale miinii omului, mai exact 
ale miinii vechilor incași. Cercetătorul japo- 
nez amintit consideră că este vorba, ne- 
îndoielnic, de existența unor piramide ase- 
mănătoare celor din Egipt. Dacă, într-ade- 
văr, sint piramide sau poate doar simple 
ridicături de teren, o va putea spune numai 
expediţia științifică, care, într-un viitor apro- 
piat, va cerceta în detaliu regiunea Madre 
de Dios. 
(J 


CHIVU ALEXANDRU 
Rimnicu Vilcea 


LEMNUL DE REZONANȚĂ 


Țăranul nostru din regiunile de munte 
obisnuieşte şi azi să confecționeze, pentru 
copiii lui, mici instrumente muzicale ce 
reflectă calităţile rezonante remarcabile ale 
lemnului din pădurile românești. O multi- 
tudine de «jucării muzicale» a existat în 
practica de joacă a copiilor noștri de la 
țară şi în alte vremuri. Strămoșii noștri de 
pe meleagurile Moldovei și Transilvaniei 
cunoșteau foarte bine calităţile deosebite 
ale lemnălui Win pădurile Carpaţilor, cum 
la fel de bine le stiau și stăpinitorii turci 
care — în epoca feudală —tăcuseră din 
lemnul de rezonanţă obiect de comert. 
Prin intermediul corăbiilor turcești, lemnul 
romângsc de rezonanţă a ajuns de multe 
ori în Italia — patria vestiților lutieri Stradi- 
varius, Amati, Guarnieri. În secolul al 
XVIII-lea, unele case de comerț din Transil- 
vania trimiteau această marfă la Veneţia, 
unde era solicitată tie pentru confecționa- 
rea instrumentelor muzicale, fie pentru 
fabricarea hirtiei necesare tiparului biseri- 
cesc. Lemnul românesc de rezonanţă era 
căutat de vestitii lutieri italieni Bertolotti 
din Brescia și Andrea Amati din Cre- 
mona. 

Virtuțile «muzicale» ale esențelor lem- 
nului românesc de rezonanță erau cunos- 
cute lăutarilor români din veacurile XVIII— 
XIX. Vioara lor nu era obiect de «import», 
ci creaţia propriilor lor miini. 

S-ar putea, după cum presupuneți, ca 
vestitele viori Stradivarius să fi fost con- 
fecționate din lemn de rezonanță crescut 
pe plaiurile noastre. Presupunerea avansa- 
tă poate prezenta temei dacă ținem seama 
că avem în țară arbori seculari, că pădurea 
din Mocear, de lîngă Reghin — orașul în 
care în vremurile noi s-a dezvoltat o renu- 
mită fabrică de instrumente cu coarde, ale 
cărei produse de înaltă calitate sint tot mai 
mult cunoscute pe meridianele lumii — 
numără arbori în vîrstă de 650—700 de ani, 
cu diametrul atingind 1,5—2 m. 

Esentele lemnului românesc dispun, ne- 
îndoielnic, de calităţi «muzicale» remarca- 
bile. Din lemnul de conifere se fac instru- 
mente cu coarde și cutie de rezonanță, bine 
apreciate pentru claritatea si finetea sonori- 
tâțu. Din lemn de paltin, corn etc. se con- 
fecționează instrumente de suflat. Prin ce 
anume şi-a căpătat lemnul din pădurile 
noastre asemenea calități «muzicale» este 
dificil de explicat. Cert este că lemnul româ- 
nesc de rezonanţă este o bogăţie naturală 
a pămîntului strămoșesc pe care noi şi 
urmașii noștri sintem datori s-o păstrăm 
cu sfințenie. 


Rubrică realizată de 
MARIA PĂUN 


ÎNTREPRINDEREA 
„ELEGTROMETAL“ 
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ei | dd | e | bal Prin protilul său de producție electromecanică, Întreprinderea 

«Electrometal» din Timișoara aparține de M.I.C.M. și este sub 

IER 3 90 Po EA ET A e | coordonarea Centralei industriale și aparataje electrice Craiova. 

i Utilată cu aparatură modernă de mare productivitate și dispu- 

BERG nind de un colectiv de muncitori, tehnicieni și ingineri cu un 

înalt grad de calificare profesională, «Eltim» a înregistrat la sfir- 

șitul lui 1978 o creștere a producției globale de cca 8 ori față de 

1975, iar productivitatea muncii a crescut în această perioadă 
de 19 ori. 

In$iă priruleă *Blectromețăi»-Tilișoara execută peste 300 de 
prodiibe, fre fac parte Wirtigaă produselor electrotehnice, 
elecțibcashiice, electronig) cORTABțII metalice, piese turnate din 
fontăăși n&feroase, utilăle pEniii Siingerea incendiilor, teren 
taai tip Wimmis- 2.555, proli se Biblucrate din mase plastice 
(polietilenă, posen, căuiciuc $a.) petru bunuri de larg consum 
și pentru industrie. 

Dintre produsele executate de «Eltim» prăBentăm: e robotul 
de bucătărie, care este o mașină universală destinată pregătirii 
alimentelor în bucătărie și laboratoare mari. Qi Bjutorul anexelor 
sale, robotul de bucătărie prelucrează o gamă lăipă de preparate 
Culinaremin»cadrulcantinelor»restaur antelot “si laboratoarelor 
de cofetărie. 

Dintre caraclerisiicile tehnice ale fobotului Menţionăm: lun- 
gime — 7070 mm, Tățiima = SiS îm, InălțimB 33 900 mm, greu- 
țate-——100-kg9+-Acţionareă' osie făcută cu un Motor electric tri- 
tazic de 1,5/20 kW. 

Productivitatea medie a unor Anexe ale robolului este: carne 
locală = Goa 80 koora; stors și răzult (în funcție de sită și ma- 
teoria!) — între 2005 800 k/ară;.tălat zarzavaturi și legume — 
în 300„şi, 500..kg/ dian talat pai și Sub — cca 400 kg/oră. 

Rob datul da bucătărie mai poate folosit și ea maşină de mă- 
ciat donai gente, pentu cură Gărloti, măsinat mac, pentru 
irăgezit carne. 

Unal produs-a- nisp indani aElactromatală este e rulota 
de bagdj R.P.=240 care poale ii folosită in imal multe variante 
nante caat bagaj. pentu folosirea în garaj ca dulap de scu- 
le etc.). 

Dintre caracteristicile tehnice ale rulotei ARB.-240: lungimea 
totală — 2 005 mm; lățime — 1 500 mm; înălțiliiă Variantă joasă — 
885 mm; pentru variantă înaltă — 1 130 mmgdiiensiunile cutiei — 
1100 mm x 1000 mm x 450 mm; capacitatea de încărcare — 
240 kg; greutate proprie (iără accesorii) == 80 kg; forța de apă- 
sare la cirlig la încărcătura maximă — 25 kg. 

Pentru |l.A.S. și C.A.P. «Electrometal»-Timişoara execută e 
panoul de incendiu tip 3, indicat îndeosebi în perioadele de 
campanii agricole, pentru fixarea acestora la staţiile de incen- 
diu. Utilajele din dotarea panoului sint protejate cu o plasă, 
astfel încît acestea să nu fie folosite decit în cazul incendiilor. 

Panoul de incendiu tip 3 are dimensiunea de 700 mm x 
1350 mm x 2 020 mm, iar greutatea sa de 70 kg (fără echipa- 
mentul din dotare). 


Pentru informaţii saplimèniare adresatțti-vă întreprinderii 
producătoare, pe adresa: Întreprinderea «Electro metal»- 
Timişoara, str. Circumvalațiunii nr. 1, telefon 45386 sau 
45 346; telex 043239. 


ÎNTREPRINDEREA 
DE ARTICOLE METALICE 
PENTRU MOBILIER 
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Înființată în anul 1924 și profilată, pe a 
tunci, doar pe lacăte și zăvoare, Intreprin- 
derea de articole metalice pentru mobilier 
și binale din Arad, singura cu acest profi 
din țară, s-a mutat în 1973 într-un nou sediu 
amplasat pe platforma industrială a ora- 
șului. Intreprinderea face parte din Minis- 
terul Economiei Forestiere și Materialelor 
de Construcţii, Centrala de utilaje și piese 
de schimb București. 

I.A.M.M.B.A. este utilată azi cu mijloace 
de producţie de înalt nivel tehnic, cum sînt: 
linia de extrudat mase plastice cu inserţie 
metalică, mașini de prelucrat prin electro- 
eroziune cu electrod sau electrod cu fir 
pentru tăiat plăci, automat pentru ștanțare- 
îndoire, prese automate rapide, linie de 
galvanizare cu programator etc. 

Dotată cu aceste utilaje moderne de 
mare productivitate și dispunind de un 
personal de înaltă calificare profesională, 
I.A.M.M.B.A. s-a înscris la sfirșitul anului 
trecut cu o producție de șase ori mai mare 
decit cea din 1970, iar productivitatea mun- 
cii a crescut și ea de peste 20 de ori în 
această perioadă. 

În acest an, întreprinderea execută peste 
1700 de tipodimensiuni de produse, adică 
dublu față de anul 1975, cînd executa numai 
859 de tipodimensiuni. 

Din gama largă de produse ale întreprin- 
derii amintim de: 

— accesoriile pentru închidere-deschi- 
dere şi blocare (broaște pentru mobiliere, 
zăvoare); 

— accesorii susținere şi ghidare (bala- 
male și limitatoare); 

— accesorii pentru asambiare demonta- 
bil, elemente de cuplare etc); 

— accesorii pentru acţionare si orna- 
ment (butoane, minere, chei, rozete, şil- 
duri); 

— diverse produse (picioare de mobi- 
lier), armături, schelete metalice pentru 
mobilier, agrafe, capse, cleme etc. 

Producţia întreprinderii este destinată 
în special pentru combinatele de prelu- 
crare a lemnului din țară, însă o parte din 
produse, în special piesele de mare utili- 
tate, care se şi uzează repede, se găsesc 
și în magazinele de profil. 

1.A.M.M.B. — Arad se va extinde în con- 
tinuare, diversificarea producției fiind în 
continuă corelare cu necesităţile construirii 
mobilei. Un accent deosebit se pune pe 
creșterea calității produselor, pe îmbunătă- 
țirea aspectului, pentru a se integra cit 
mai armonios în ansamblul mobilei pe care 
o echipează; în ultima perioadă, colectivul 
de lucrători ai întreprinderii sînt interesați 
pentru asimilarea feroneriei pentru mobila 
stil. 


| 
| 


Solicitaţi informații suplimentare de 
la întreprinderea producătoare, pe 
adresa l.A.M.M.B.A. str. 6 Vinători, 
nr. 51—53, Arad, telefon: 35 848 sau 
35 798. 


CĂSĂTORIA 


ȘI FAMILIA 
(XXIX) 


În situația insuficienței sexuale mascu- 
line psihogene přimare, persistentă tem- 
porar sau permanent pe parcursul convie- 
țuirii maritale, cu motivație dominant psi- 
hică, prognosticul pentru capacitatea sexua- 
lă a subiecților masculini și a cuplurilor în 
cauză, precum şi perspectivele eficienţei 
terapeutice se înscriu, de cele mai multe 
ori, într-o categorie mai rezervată. Insufi- 
ciența sexuală sau impotenţa (potrivit ter- 
menului folosit mai curent), după cum am 
mai arătat, este în general globală: libidoul 
lipsește sau este mult diminuat, erecţia este 
imposibil de realizat sau spontană, incom- 
pletă și ocazională, nelegată de o incitație 
sexuală, ejaculările sint tardive sau precoce. 
Deşi în aprecierea fiecărui caz clinic în 
parte trebuie să se pornească de la studie- 
rea complexă a celor doi parteneri care alcă- 
tuiesc cuplul conjugal, nu trebuie pierdută 
din vedere o serie de parametri, cum ar fi: 
tipul de structură neuropsihică, cadrul fa- 
milial și social în care s-a format subiectul, 
cît şi particularitățile faptice ale debutului 
sexual. În cele ce urmează ne vom referi 
numai la cauzele efectiv psihogene care duc 
la insuficiență sexuală masculină primară. 

1. Dat fiind că ne referim la adolescenți 
și la tineri, în cazul psihopatiilor, al dezvoltă- 
rilor dizarmonice de tip psihopat și în stările 
psihopatoide (îndeosebi psihopaţii astenici, 
depresivi etc.), subliniem că în estimarea 
prognosticului este cu atît mai evidentă 
însemnătatea, alături de trăsăturile psiho- 
patologice, a factorilor somatici patologici: 
toxici, alcoolici, traumatici etc., ce intervin 
anterior sau în timpul perioadei pubertare, 
duciînd la evoluţii pubertare dificile, în con- 
textul unei ambianțe sociofamiliale nega- 
tive. 

a) În cazul psihopatiilor de tip astenic, 
prognosticul carențelor sexuale masculine 


SEXUALITATEA, 


este sever. În tabloul psihic al psihopatu- 
lui de tip astenic predomină: timiditatea, 
nesociabilitatea, labilitatea afectivă, epuiza- 
rea facilă a capacității de efort (indiferent 
dacă aceste trăsături sînt exclusiv consti- 
tuționale sau dobindite). La acestea se 
poate adăuga trauma unui debut sexual 
inadecvat, cu o parteneră nedispusă la o 
activitate prelungită şi corespunzătoare de 
adaptare, ceea ce poate duce nu numai la 
o inhibiţie de debut, ci şi la o stare reactivă 
cu mare rezonanţă psihică asupra. individu- 


lui şi cu perspective de consolidare a con-- 


diționării negative. A 

Potenţialul de anxietate, neincrederea în 
sine, concretizată în obsesia incapacității 
de a se realiza afectiv, în general, ca și față 
de o anumită parteneră, de a iniţia şi a des- 
fășura dialogul sexual implică necesitatea 
unei profilaxii prelungite. Din punct de ve- 
dere terapeutic se recomandă medicaţia 
psihotropă, avind capacitatea (sub control 
medical de specialitate) de a diminua, se- 
lectiv, intensitatea potențialului de reacti- 
vitate a individului, înlăturîndu-i temerile, 
obsesiile, tonificîndu-i posibilitățile și orien- 
tindu-l spre comunicabilitate socială. Se 
asociază la aceasta, după caz, tratamentul 
medicamentos necesar capacitării erecţiei 
și optimizării ejaculării. Terapia (inclusiv 
psihoterapia) este dificilă, trebuie judicios 
aleasă şi dozată, implicînd şi riscul unor 
efecte contrarii. 

b) În cazul psihopatiilor de tip depresiv 
(viziunea pesimistă fiind deseori marcată 
de o falsă jovialitate), prognosticul este mai 
favorabil (cu toate că în practică diferenție- 
rea față de tipul anterior descris este dese- 
ori foarte greu de realizat). În aprecierea 
prognosticului, în raport cu posibilitatea 
constituirii unui cuplu sexual marital, tre- 
buie să ținem seama de trăsăturile de bază 
ale tipului psihopatic: neliniște anxioasă, 
sensibilitate față de dinamica circumstan- 
telor traumatizante ale ambianţei, note do- 
minant pesimiste asupra «lumii» etc. În 
orice caz, libidoul pare mai puţin afectat. 


erecţia fiind, în schimb, mai greu de reali-: 


zat, instabilă şi, în consecinţă, ejacularea 
este absentă sau tardivă și abia schițată 
Sub raport terapeutic sînt indicate aceleași 
recomandări ca și în cazul psihopatiilor de 


„ționăm totuși în-articolul nostr 


tip astenic. 

c) În stările psihopatoide, cunoscute și 
cu titlul de psihopatii secundare, cu modi- 
ficări patocomportamentale permanente (in 
stalate după afecţiuni diverse, cu răsunet 
lezional neurocerebral: traumatisme, neuro- 
infecţii toxice şi îndeosebi alcoolice etc.), 
insuficiența sexuală masculină poate fi 
interpretată ca secundară, tulburările psi- 
hice survenind după o cauză anterioară ce 
afectează substratul tisular nervos. Le men- 

consacrat 
deficitului ual masculin. psihogen, dat 
fiind că în cazul tinerilor (fără experienţă 
sau cu minimă experienţă sexuală) este vor- 
ba de o dezvoltare psihică. dizarmonică 
încă din primii ani de viaţă şi, în orice caz, 
într-o perioadă premergătoare conturării 
tipului de personalitate psihică. În starile 
psihopatoide cu simptomatologie polimor- 
fă, implicit astenodepresivă, se constată 
diminuarea libidoului, incapacitatea de aso- 
ciere heterosexuală, nereceptivitate la sti- 
mulii specifici erotici. Prognosticul este 
deseori favorabil, depinzînd atît de natura 
şi severitatea factorului etiologic neuro- 
lezional, cit şi de partenera de cuplu. 
Terapia este variată, în funcţie de comple- 
xitatea factorilor etiologici: terapie medica- 
mentoasă, neurochirurgicală, cît şi psiho- 
terapie. 

2) În cazul psihogeniilor, generatoare de 
incapacitate sexuală masculină primară 
(atit în cazul unor psihoze reactive, cit şi 
în cel al unor nevroze), întilnim, ca element 
comun, inhibiţia impulsiv sexuală — a ape- 
titului erotic, dar mai ales a răspunsului 
efector la incitaţiile sexuale. Astfel, în reac- 
tiile psihice de tip depresiv, dacă nu evo- 
luează spre psihoze efective sau dacă par- 
tenera de cuplu nu manifestă contrastante 
accentuate, sînt favorabile previziunii opti- 
miste, tratamentul fiind complex. Sint ne- 
cesare atit îndepărtarea cauzei sau cauze- 
lor traumatice (prin tratament medicamen- 
tos), cit şi o psihoterapie de cuplu. 

Prognosticul, procentual vorbind, în ra- 
port atît cu datele literaturii contemporane 
de specialitate, cît și ale experienţei practice 
de fiecare zi, este din ce în ce mai favorabil. 


Dr. CONST.D. DRUGEANU 


POSTA RUBRIGII 


BARBĂ M. — București. 1) Ne-au bucurat cuvintele frumoase şi pline 
de căldură cu care vă descrieți prietena și, de asemenea, finalul scrisorii. 
Este de la sine înțeles că numai voi doi sinteți aceia care vă veți hotărî 
viitorul. 2) Frămintările voastre, s-ar putea să aibă drept cauză o hiper- 
excitație sau abstinența sexuală. Pentru orice eventualitate, consultați 
totuşi un androlog. 

ANCA ALEXANDRU, G.M.8-JEAN. Procuraţi-vă volumul «Sexologie» 
de Tudor Stoica. Veţi găsi toate amănuntele pe care doriţi să le cunoaşteţi. 
SEYFERT — N.G.C.-1068. Nu știm dacă există o asemenea posibilitate. 
Adresaţi-vă unui medic O.R.L.-ist. 

P.A.C.E — Reșița. Lăsaţi teama deoparte. Nu se va mai repeta acest 
lucru. Vorbiţi şi cu un ginecolog. 

0.2.N. 13. Sensibilitatea genitală a femeii crește progresiv, erotizarea va- 
ginală și obținerea orgasmului producindu-se după o perioadă de circa 
două-trei săptămîni, uneori chiar citeva luni, de la primul act sexual. Deci 
aveţi răbdare. 

«HOMBRE». Cu toate că problemele dv. nu se încadrează în profilul 
rubricii noastre, vă atata să nu mai luați medicamente la întimplare și 
să renunțaţi la alcool. În timp, vă veți reechilibra și sintem siguri că veți 
întilni omul care vă va face fericit. 

M.I. SERGIU — Brăila, POPESCU C. — Gorj. Ne pare rău, dar din scri- 
soarea dv. nu am înțeles despre ce afecțiune vorbiti. 

71420-79-21-56 — ERMELINDA. Regretăm că nu vă putem ajuta. Nu dis- 
peraţi insă. Pină la urmă lucrurile se vor rezolva. 

TELOX. 1) Acneea nu are nici o legătură cu necazul dv. 2) Adresaţi-vă 
unui medic urolog. 

ZETTA-PSI. 1) Vă încadraţi în limitele normalului. (Reţineţi că dimensiu- 
nile vaginului variază între 8-9 cm) 2) Nu este vorba de așa ceva, ci pur și 
simplu de emoțiile începutului. 3) Sintem siguri că vă veţi realiza și pe 
aceste planuri. 

TUDOR D. — Arad. Consultaţi un dermatolog și un internist. 

C.I. VOLOIAC. Nu vă înțelegem. Aveţi soție, copii şi dați dovadă deo 
mare inconștiență. Mergeti imediat la medic și tratați-vă corect, deoarece, 
în caz contrar, veți rămine cu urme. 

GRAND BRIDGE-H 35 A. intrucit acest volum este epuizat, vă sfătuim 
să-l căutaţi la o bibliotecă publică. 

P.Y.A.-27. Cazul dv. trebuie explorat psihoendocrin (andrologic). Adre- 
saţi-vă cu Incredere serviciilor respective din lași. 

RUDI — București. 1) Ejacularea precoce este o categorie de insuficiență 
sexuală masculină, 2) Este curabilă prin tratament psihomedical, inclusiv 
prin cooperarea partenerei. 3) Orgasmul precoce este posibil la ambii 
parteneri, 

Y.O. — Hunedoara. Nu există prescripții medicamentoase pentru cate- 


goria de tulburări sexuale la care vă referiţi. Supuneți-vă unor investigaţii 
neurologice şi endocrinoandrologice la Timișoara. 

PAD-32 — București. Cadrul restrins al «Poștei rubricii» ne împiedică 
a vă răspunde detaliat la întrebări. Reveniţi indicindu-vă numele și adresa 
sau adresaţi-vă Institutului de endocrinologie (Laboratorul andrologic) 
si unei clinici de psihiatrie (pentru psihoterapie). 

SPERANȚA HANAFL Candidozele Unclusiv Candida albicans) sint 
afecțiuni micotice cu posibilități multiple de transmitere și localizare (nu 
numai genitală și nu neapărat prin raport sexual). Chiar administrarea pre- 
lungită de antibiotice poate fi o cauză. Adresaţi-vă unei clinici universitare 
de ginecologie și sfătuiți-l şi pe soțul dv. să se supună unei explorări andro- 
logice pentru sterilitate. 

GILI GRAUR, «F.R.T.R.T.T.G.;, B.A.M.M.-1 — Cluj-Napoca, 21312 — 
I.M. — Cluj-Napoca, HERALDO, 3 AAA, GHIBA — Caracal, I.F. — 
Buzău, THEODOR P. — Roman, |.I.C. — București, MIHAI E. — 
București. Credem că ar fi bine să consultați un specialist androlog din 
cadrul unei clinici de endocrinologie. 

K.V. — Deva. Adresaţi-vă unui medic internist care — dacă va consi- 
dera că este necesar —vă va indica efectuarea anumitor examene de 
laborator, 

S.T. — Dorohoi. Consecințele se șterg în cîteva luni sau în cîțiva ani. 
Depinde de la caz la caz. 

BOOK YEAR-09. Și totuși singura soluție «ste să meargă la medic. Cit 
mai repede cu putinţă. 

FERNANDO — Craiova. În legătură cu primele două probleme ce vă 
frămintă vă sfătuim să consultaţi un specialist urolog. În ceea ce priveşte 
cea de-a treia întrebare pe care ne-o adresaţi, ni se pare ridicolă. Avem 
impresia că sinteţi ținta ironiei prietenilor dv. 

PATRICIA R. — Baia Mare. P'ocurați-vă cartea «Sfaturi pentru tinerii 
căsătoriți» de loan Vinţi, Editura medicală, Bucureşti, 1975. 4 capitolul 8 
veți găsi răspunsul la întrebarea dv. 

A.D.N.R. — Cimpulung-Argeș. 1) Renunţaţi la acest obicei și evitati 
preocupările care v-ar face să recidivați. 2) Nu este vorba de niște valori 
fixe, deoarece — ca pentru orice alt caracter — și aici există variații în 
plus sau în minus ce nu reprezintă infirmități. 

R.B.W.-V.S.H. În concluzie, înseamnă că ştiţi ce aveți de făcut. Nu vă 
rămîne decit să treceţi la fapte. Cum? Tot dv. trebuie să găsiți calea cea 
mai potrivită. 

CYCLON B, Consultaţi un medic dermatovenerian. 

P.D. — Slatina. 1) Nu cunoaştem astfel de metode și nu poate fi vorba 
de o «imbătrinire timpurie». 2) Acneea este tranzitorie și dispare spontan 
la finele adolescenței. 

M.L.V. — Galaţi Asemenea intervenţii se.fac în cadrul secțiilor de O.R.L. 
de la Spitalul clinic Colțea din Bucureşti, Bd. 1848 nr. 1, Spitalul clinic de 
chirurgie plastică şi reparatorie Bucureşti, str. arhitect lon Mincu nr. 7. 
Bineinteles că aveţi însă nevoie de o recomandare. 


GLOB Er 


MAIMUȚE ÎN ALASKA? 


In general, reprezentările unor animale 
ce apar în documentele arheologice nu sint 
niciodată imaginare, chiar dacă ele au fost 
stilizate. Atunci, se întreabă Edwin Wade 
şi alți arheologi și etnologi de la Universi- 
tatea Harvard (S.U.A.), care este explicația 
existenței unei măști de ceremonie, repre- 
zentind o maimuţă, în cultura indiană Tsim- 
shian din nord-vestul Americii de Nord, 
regiune în care nu există nici un fel de 
maimuțe? 

Expusă la Muzeul Peabody, această mas- 
că, ce datează din secolul al XIX-lea, ar 
reprezenta o singularitate dacă nu ar cores- 
punde legendelor indienilor Tsimshian și a 
vecinilor lor Bella-Coola si Kwakiutl ce 
vorbesc despre o mare maimuţă, care poate 
fi zărită pe maluri împădurite pescuind și 
miîncind scoici. Descrierea ei se apropie 


UN SENZAŢIONAL FENOMEN TECTONIC: 


destul de mult cu zvonurile — considerate 
pînă acum fără temei — referitoare la exis- 
tența unui hominid observat, ba chiar, se 
pretinde, fotografiat, în regiunea țărmurilor 
și “supranumit —cu un cuvint indian — 
Sasquatch. 

S-a bănuit multă vreme că fotografțiile ar 
fi trucate, dar pentru savantul de la Univer- 
sitatea Harvard documentele etnologice ci- 
tate mai sus invită la o cercetare atentă a 
acestei creaturi. Ar putea fi vorba de un 
supraviețuitor sau de un văr al liniei lui 
Australopithecus robustus, linie veche de 
vreo 2 milioane de ani. 

Oricum, se pune întrebarea dacă nu cum- 
va animalul singular, cu deget opozabil, 
ce a fost expus acum cîțiva ani într-un bloc 
de gheaţă în diverse circuri americane, 
nu era tot un Sasquatch... 


ÎN CÎTEVA MINUTE, ARABIA 
S-A ÎNDEPĂRTAT DE AFRICA 


Din cei 500 de vulcani în activitate, cu- 
noscuţi și cercetaţi, 50 sînt supravegheați 
în permanenţă. Dar nici unul dintre aceștia 
nu s-a asemuit cu cel din Depresiunea Afar 
(Republica Djibouti), care s-a născut la 
6 noiembrie 1978 şi a fost numit Ardoukoba. 
Fenomenul a fost din toate punctele de 
vedere excepțional, deoarece pentru prima 
dată în istoria geofizicii s-a putut observa 
«din mers» deriva continentelor, întocmai 
cum prevede teoria tectonicii plăcilor. Deci 
teoria a fost strălucit confirmată după 15 
ani, de cind cercetări asidue, efectuate de 
expedițiile științifice de pe «Glomar Chal- 
lenaen» și «Famous», pe dorsala medio- 
atlantică, prin date experimentale, au scos 
la iveală tot mecanismul derivei continen- 
telor. 

Boudu EA numai de+ittul african, din 
zona Afarului, acolo unde s-a produs sen- 
zaționalul fenomen tectonic, trebuie să 
menționăm că acesta este prelungirea rit- 
tului Mării Roşii, adică marea fractură care 
separă blocul african de cel arabic. 

Geologii care studiază Depresiunea Afar 
de zeci de ani au arătat că însăși depresiu- 
nea este o zonă a fostului fund oceanic. 
Primul factor care i-a pus pe gînduri a fost 
fluxul termic anormal de ridicat al regiunii. 
În timp ce media normală a fluxului termic 
din bazinele oceanice este de ordinul 1,28 
microcalorii pe cm?/s, valorile obținute în 
această regiune sînt de ordinul a 3,8 micro- 
calorii pe cm?/s. Acestea au fost datele 
care i-au împins pe geofizicieni să studieze 
amănunțit Afarul, și anume sectorul lung 
de 15 km și lat de 11 km, dintre Ghoubbet 
al Kharab și lacul Assal, care este cu 
155 m sub nivelul mării. 

Structura proprie a acestei gropi de scu- 


tundare, sensul aliniamentului faliilor și, 
mai ales, îngrămădirea lavei demonstrează 
că există o bombare foarte pronunţată, 
de 100 m înălțime, provocată de împingerea 
magmei provenită direct la suprafaţă, din 
mantaua superioară. Această concluzie 
este confirmată de petrografia și stratigra- 
fia depozitelor de lavă. Produsele vulca- 
nice au fost emise în timpul eruotiilor sub- 
marine, în timp ce riftul era încă sub ocean. 
Sub impulsul răbufnirilor de magmă, re- 
giunea s-a ridicat în mod progresiv în aer 
liber, permițind scurgerilor de lavă să se 
răspindească la suprafață, așa cum «măr- 
turisește» și structura cristalină, caracte- 
ristică lavei răcite de la suprafață. Scurge- 
rile magmei în timpul erupţiilor sint com- 
pensate de noi ridicări. 

Toate aceste elemente sint coroborate 
cu stadiile seismice; se produce cel puţin 
un seism zilnic, fapt ce arată că faliile se 
mișcă în mod continuu în adincime, sub 
acțiunea răbufnirilor magmei. 

Geologilor le-a fost impusă de la sine 
concluzia cum că magma provenită din 
mantaua superioară atinge practic supra- 
faţa solului, ceea ce este un fapt cu totul 
excepțional, dacă se ştie că în alte regiuni 
ale globului scoarța terestră are o grosime 
de numai 15 km, în timp ce aici, în Afar, 
este chiar inexistentă. In aceste condiţii 
a fost într-adevăr uimitor de a se fi putut 
observa cum se naște un vulcan activ, 
ca cel de la Ardoukoba, unde maama s-a 
ridicat într-un ritm de 250 000 m*/h, scurgin- 
du-se cu o viteză de 80 km/h şi carea con- 
tribuit direct la separarea plăcii africane 
de placa arabică cu mai mult de un metru, 
fenomen petrecut literalmente sub ochii 
specialiștilor, pe riftul Assalului. C.N 


ECOGRAFIA 


Ultrasunetele emise și recepționate, apoi 
transformate în curent electric cu aintorul 
cristalelor de cuarț și proiectate sub forma 
unor puncte luminoase pe un ecran, permit 
fotografierea embrionului uman chiar în 
faza delimitării lui, în cea de-a treia săptă- 
mină de la fecundare, cind încep să se 
contureze, după un calendar bine stabilit, 
organele fătului: capul, brațele, picioarele, 


ochii, urechile, creierul etc. 

Prin ecografie, pe baza clişeului obținut, 
pot fi apreciate volumul global al fătului, 
dimensiunile noilor organe, localizarea pla- 
centei, sarcina gemelară, precum și anu- 
mite malformații (noile organe sint deosebit 
de vulnerabile în momentul schițării lor). 

Utilizarea ecografiei, alături de dozajul 
hormonal, examenele radiografice, înre- 
gistrarea ritmului cardiac al fătului, puncţia 
amniotică, fac astăzi previzibile, în propor- 
ție de 60 la sută, accidentele gravidității. 
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DIN PORUMB: 


ZAHĂR CARE 
NU ÎNGRAȘĂ 


Lumea zahărului şi enorma sa clientelă se află la ora 
actuală în pragul unei «revoluții» asemănătoare cu cea 
care a tulburat-o cu 150 de ani în urmă, atunci cind 
sfecla a început să concureze trestia de zahăr? S-ar 
părea că da, susţine revista «Science et vie». Nou- 
venitul este SHTF, un sirop de glucoză cu un conținut 
mare de fructoză, cunoscut în America de Nord sub 
numele de «HFCS» (High Fructose Corn Syrups) și 
obținut din porumb. Din 100 de milioane de tone de 
zahăr, consumate la ora actuală în lume, se apre- 
ciază că 2,5 milioane de tone reprezintă «siropul din 
porumb». Desigur, aceasta nu înseamnă decit 3 la sută 
din piața mondială, dar în S.U.A. vinzarea SHTF-ului 
progresează anual cu 15—20 la sută şi experţii aprecia- 
ză că, pînă în 1990, acest produs va putea să acopere 
aproape jumătate din necesarul industriei agroalimen- 
tare americane. 

Cum s-a ajuns la siropul mai dulce decit zahărul 
clasic? Ceea ce noi numim «zahăr» (din sfeclă sau 
trestie) este zaharoza, o substanţă cristalină compusă 
din două molecule simple de hidraţi de carbon: glu- 
coza (sau dextroza) şi fructoza (sau levuloza). Singura 
sa calitate nutritivă este valoarea mare energetică, 
adică bogăţia în calorii. Şi totuși... Dacă se consideră 
puterea de îndulcire a zaharozei ca punct de referință 
și i se atribuie valoarea 100, se constată că glucoza nu 
atinge decit valoarea 70, în timp ce fructoza depășește 
ușor 130—135. Teoretic ar fi deci mai interesantă utili- 
zarea fructozei decit a glucozei sau chiar a zaharozei, 
cu atît mai mult cu cit fructoza se găsește în natură în 
cantități apreciabile, în special în fructe. Din păcate, 
costul de extracție al acesteia este destul de ridicat — 
de două ori mai mare față de cel al obținerii zaharozei. 
În schimb, glucoza, mai puțin dulce, se poate extrage 
uşor din amidon de porumb, griu sau cartof. Şi pentru 
că atit glucoza, cît și fructoza au aceeași compoziţie 
chimică: 6 atomi de carbon, 12 atomi de hidrogen și 
6 atomi de oxigen, dar a căror dispoziție în spațiu 
diferă, fapt ce conferă o putere deosebită de a îndulci, 
s-a propus reordonarea atomilor moleculei de glucoză 
în așa fel încît să corespundă ca plasare celor din mo- 
lecula de fructoză. Această modificare a conformației 
chimice se numește izomerizare. O enzimă (glucoz- 
izomeraza), capabilă să convertească glucoza în fruc- 
toză, a fost descoperită, apoi produsă și stabilizată. 
Substanţa dulce obținută astfel, numită «izoglucoză», 
este părintele actualului SHTF. Acest lucru se întîm- 
pla cu mai mult de 20 de ani în urmă. 

Pină în 1960, conversia moleculelor de glucoză în 
molecule de fructoză nu atingea însă decit 20 la sută 
din moleculele de glucoză supuse efectelor enzimei 
şi rezultatele nu erau rentabile din punct de vedere 
economic. Procedeul a rămas deci în stadiul de curio- 
zitate de laborator pînă cînd s-a atins o conversie de 
42 la sută a moleculelor de glucoză. Erau experienţele 
de producere a siropurilor din «prima generație». Dar 
izoglucoza continua să fie cotată ca un eventual con- 
curent, deocamdată necompetitiv. Abia către anii '70 
a fost posibilă «îmbogățirea» izoglucozei în fructoză. 
Procentul de conversie nu depăşea totuși 45 la sută. 
Graţie însă unei tehnici de separare, ce folosește dife- 
rențele de adsorbție ale glucozei și fructozei, se pot 
obţine astăzi siropuri numite siropuri din «a doua gene- 
rație», ce conţin pînă la 90 la sută fructoză. Puterea 
de îndulcire a acestora este superioară zaharozei cla- 
sice și a glucozei, la un număr mai mic de calorii. Con- 
secinţa: prima cale ce se deschide SHTF-ului este cea 
a produselor dietetice. El va permite chiar producerea 
deserturilor glasate «cu puține calorii», lucru nereali- 
zabil pînă în momentul de față. În realitate, utilizarea 
sa acoperă o arie foarte largă de aplicaţii industriale 
ale zahărului: băuturi, produse lactate, sucuri, conser- 
ve din fructe și legume, jeleuri, prăjituri, bomboane 
etc. Atuurile sale economice sînt multiple. Materia 
primă, adică porumbul, prezintă avantaje deloc negli- 
jabile: furnizează mai mult sirop, numeroase subpro- 
duse — uleiul, făina de gluten și furajele folosite în 
hrana animală —, este disponibilă în cantități foarte 


mari, iar stocarea sa este facilă. V.D. 


ENZIMELE 
LUCREAZĂ 
PENTRU 
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Procedeul de fabricare al 
SHTF-ului, pornind de la 
amidonul din porumb, face 
apel la tehnici chimice de 
purificare și mai ales en- 
zimatice de transformare. 
După stocare, spălare și 
sfărimare, boabele terciui- 
te sint izolate. Ele conţin 
amidonul, care va îi ulte- 
rior separat, și fibre și pro- 
teine, ce vor fi transtor- 
mate în ulei și în furaje pen- 
tru animale. Amidonul, 
constituit din n molecule 
de glucoză legate, este hi- 
drolizat în prezența unei 
enzime. Se obțin n mole- 
cule de glucoză separate 
în soluție, care vor fi pu- 
riticate şi concentrate. A- 
poi,în prezența izomerazei, 
47 la sută dintre aceste 
molecule de glucoză sint 
transformate în fructoză. 
Siropul din porumb din 
«prima generație» poate ti 
din nou îmbogăţit în fruc- 
toză, prin folosirea diterite- 
lor proprietăți adsorbante 
ale glucozei și fructozei.Se 
obține SHTF din «a doua 
generatie», te conține pina 
la 90 la sută tructoză. Pu- 
terea sa de îndulcire este 
superioară oricărui sirop 
din zaharoză sau glucoză. 
Notăm, de asemenea, că 
această operație se destă- 
soară continuu într-o uni-. 
tate de producție ce poate 
tuncționa tot anul. 
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OPERAȚIE PE OCHI 


ÎNTR-O FRACȚIUNE DE SECUNDĂ» 


Un procent de 90 la sută din cantitatea 
de informaţie de care dispune omul este 


obținută cu ajutorul văzului. Suprasolicitat,. 


ochiul suferă însă mai mult ca oricînd în 
secolul nostru din cauza unor îmbolnăviri 
pe care specialiștii se străduiesc să le 
trateze cît mai eficient cu metode dintre 
cele mai diferite, bine verificate și de nă- 
dejde. Printre acestea, utilizarea laserului 
— una din cele mai mărețe invenţii ale seco- 
lului al XX-lea — s-a dovedit pentru oftal- 
mologie un adevărat miracol. În această 
direcţie, Institutul de cercetări științifice 
pentru boli de ochi «Helmholtz» din Mos- 
cova înscrie în palmaresul realizărilor sale 
importante studii și lucrări experimentale, 
consacrate utilizării laserului în operaţii 
microchirurgicale de rară fineţe care nu pot 
fi înfăptuite prin alte metode. 

Terapia cu laser — una dintre metodele 
noi și de perspectivă, cunoscute și aplicate 
în vindecarea bolilor de ochi —a intrat 
temeinic în practica uzuală a institutului. 
Aici au fost elaborate metode de utilizare 
a radiaţiei laser în vederea vindecării boli- 
lor infecțioase de ochi, bolilor vasculare, 


virozelor la ochi, pentru tratarea tumorilor 
fundului de ochi, a traumelor ochiului, ca și 
în cazul-unei boli grele, larg răspindită în 
zilele noastre — retinopatia diabetică. 

În cadrul institutului amintit se efectuează 
zilnic pînă la 15 operaţii, pe care specialiștii, 
utilizind laserul, le execută în fracțiuni de 
secundă. Operația decurge de fiecare dată 
fără nici un fel de senzații de durere pentru 
pacient şi se finalizează cu restabilirea vede- 
rii la valorile ei inițiale. Operaţiile se fac 
ambulatoriu, astfel că pacientul poate părăsi 
institutul imediat după intervenţia specia- 
listului. 

Institutul sovietic de cercetări științifice 
pentru boli de ochi desfășoară o vie şi 
rodnică activitate pe linia cercetărilor știin- 
țifice fundamentale în oftalmologia clinică 
şi experimentală, preocupindu-se de ela- 
borarea și folosirea celor mai noi metode 
de vindecare a bolilor de ochi. 

Fotografia alăturată surprinde momentul 
unei intervenții asupra ochiului cu ajutorul 
laserului coagulator. Operația «durează» 
doar o microsecundă și este complet nedu- 
reroasă. 


ASIMETRIA rit lg gg i EMOŢIILOR 


Ipoteza diferenţierii 


expresiei emoțiilor 
în cele două jumătăți ale figurii umane — 


dreapta și stinga —a fost formulată, în 
1966, de către psihologul american Wolff. 
Recent, trei psihologi: Sackeim, Dur și 
Saucy, de la Universitatea din Pennsyl- 
vania (S.U.A.), au confirmat, prin cercetă- 
rile lor, ipoteza asimetriei expresiilor emo- 
tionale. Aşa cum se știe, emisferele cere- 
brale au funcții specifice. Emisfera dreaptă, 
care controlează partea stingă a corpului 
și a figurii, este specializată în percepţia 
spațiului și a formelor, iar emisfera stingă 
este răspunzătoare pentru activitățile sim- 
bolice mijlocite de limbaj. 

Asimetria expresiei emoţiilor în cele două 
jumătăţi ale figurii umane — jumătatea din 
stînga exprimind mai intens trăirile emoțio- 
nale — este legată de specializarea func- 
tiilor emistereicr cerebrale. Fotografiile re- 
produse prezintă: în stînga sus, expresia e- 
moţională a stării de veselie, iar jos în stînga 

expresia unei emoții complexe de dez- 
gust și tristeţe (persoana fotografiată nu a 
fost prevenită că participă la un experiment 
psihologic, exprimind în mod natural emo- 
tiile provocate). Prin montaj fotografic, în 
centru este prezentată — prin dublarea ju- 
mătății din stînga — figura aceleiaşi per- 
soane; în dreapta. fiqura persoanei a rezul- 
tat ublarea jumătăți din dreapta a 

tatei. Diferenţa în exprimarea emoțiilor ni se 
pare evidentă. 


TEHNICILE DE GRUP 


(Urmare din pag. 27) 


sentimentului de «noi», nu înseamnă, chiar 
împotriva purictului de vedere propri © 
anulare a personalităţii. In fond, personali- 
tatea fiecărui participant, amplificind per- 
sonalitatea grupului, a contribuit la rezol- 
varea unei probleme comune printr-o solu- 
ție originală, sporind astfel creativitatea 
colectivă, capacitatea grupului de a pro- 
duce noul. 
«PHILLIPS 66» 
SAU FRAGMENTAREA GRUPULUI 
ÎN VEDEREA DISCUȚIILOR 
CREATIVE 


Metoda poartă numele celui care a des- 


CLOOB er 


cris-o şi popularizat-o: J. Donald Phillips 
de la Universitatea din Michigan, și constă 
în fragmentarea unui grup mai mare de 
persoane în subgrupe de cite șase per- 
soane, care discută cîte şase minute. La 
fel de bine metoda s-ar putea numi: discuții 
în şase, cîte şase minute sau, mai direct, 
«discuția 66» (cum uneori se și întilneşște 
în literatura de specialitate). 
Fragmentarea grupului în subgrupe res- 
trînse de cite patru-șase persoane este 
făcută cu scopul de a permite participarea 
activă a tuturora, optimizîndu-se în acelaşi 
timp comunicarea interumană şi identifi- 
carea individuală cu sarcina grupului. Tot- 
odată, restringindu-se numărul participan- 
ților la discuție, se elimină plictiseala, mo- 
notonia și oboseala discuțiilor lungi, inter- 


aa. 


minabile. Fragmentarea unui grup mai nu- 
meros în subgrupe de cite șase persoane 
se poate face în conformitate cu schema 
din fig. 2. Odată subgrupele nominalizate, 
vecinii intră în interacțiune, se aleg rapid 
un conducător al discuţiilor, un secretar, 
se prezintă problema. Totul nu durează 
mai mult de două minute. Discuţia este şi ea 
limitată la şase minute. Pentru ca obiectivul 
discuţiei să fie mai clar, uneori se prezintă 
în scris participanților problema ce urmează 
a fi rezolvată. De asemenea există posibili- 
tatea ca ideile noi, emise în timpul discu- 
tiei, să fie trecute pe hirtie chiar de către 
participanți. Oricum, toate ideile emise în 
subgrupele create vor ti reunite in vederea 
clasificării și evaluării lor. 


BISTURIU CU LASER 


Spitalul Royal Marsden din Londra 
a fost dotat cu unul dintre cele mai 
moderne instrumente chirurgicale: bis- 
turiul cu laser. Instalaţia este supra- 
vegheată doar de, un singur tehnician. 
Bisturiul propriu-zis este uşor de ma- 
nevrat, cu ajutorul său realizindu-se 
operații de mare finețe: de la cancere 


superficiale ale pielii pină la tumori AR 
Intensu' fascicul — radiaţii i PP E 

— al laserului realizează, 

cicatrizarea rănilor. 


ACCIDENT CONTROLAT 


ată, şi 


LA UN REACTOR NUCLEAR 


La sfirșitul anului trecut, la laboratorul naţional al statului 
Idaho (S.U.A.) a fost provocat și ţinut sub control un accident 
la un reactor nuclear. O conductă de apă din sistemul de răcire 
a zonei active a reactorului a fost ruptă intenţionat. Conform 
modelului matematic, temperatura miezului reactorului trebuia sa 
se ridice, în zece secunde, la 712°C și să atingă în final 1 190°C — 
limita maximă autorizată de comisia pentru securitatea nucleara 
din Statele Unite. Dacă sistemele de securitate nu ar fi func- 
ționat corect, iar reactorul s-ar afla într-o zonă populată, în urma 
unui astfel de accident consecințele ar fi extrem de grave. Din 
fericire, în situaţia noastră, dispozitivele de securitate au func- 
ționat perfect. Scopul acestui experiment era îndeosebi de a 
testa securitatea sistemului de răcire a zonei active, care con- 
stituie subiectul cel mai controversat în lupta dintre partizanii 
şi adversarii energiei nucleare. Acest test este primul dintr-o 


serie de 20 care sint programate pină în anul 1980. 

Aceste experiențe «in situaţie reală» au totuși destui adver- 
sari. Unii partizani ai energeticii nucleare, încrezători în mo- 
delele matematice şi în simulările pe calculator, le consideră 
inutile şi periculoase. La rindul lor, adversarii energeticii nu- 
cleare au declarat că asemenea experienţe sint neconcludente 
deoarece reactoarele pe care se efectuează testele sint de 50 de 
ori mai mici decit cele ale centralelor nuclearoelectrice. 

„Nu se poate trage concluzia că aceste accidente provocate 
sint inutile. Nu se poate neglija, în ciuda probabilității mici, apa- 
riția unor accidente reale provocate de o defecţiune în siste- 
mele de răcire. Ca atare, orice informaţii privitoare la posibili- 
tăţile de remediere rapidă a acestora poate fi valoroasă. Cu atit 
mai mult cu cit în întreaga lume funcţionează sute de centrale 
nuclearoelectrice dotate cu sisteme de răcire de acest tip. 


CEA MAI SIGURĂ CANISTRĂ 


Aşa este denumită canistra pentru benzină produsă de o firmă engleză, care rezistă în orice condiţii, nu explodează la foc 
sau dacă este izbită de gloanțe incendiare. Secretul acestei calităţi constă în «umplutura», formată dintr-o structură metalică 
tip fagure, ale cărei celule dispersează căldura atit de rapid încit nici o pată fierbinte nu se poate dezvolta în explozie. 

Structura celulară este confecționată din folie subțire de aluminiu, astfel încit atunci cînd se introduce strinsă în canistră 
se formează peste 4 000 de celule individuale pentru fiecare litru. Volumul ocupat de această umplutură este mai mic de o miime 


la sută din capacitatea totală a canistrei. 


Can,stra, utilizabilă pentru automobilişti, motociclişti etc., este produsă în două mărimi: de 5 şi de 10 litri. 


REZONANȚA MAGNETICĂ 
DETERMINĂ VIRSTA PETROLULUI 


Specialiștii de la Institutul de geolo- 
gie al filialei bașchire a Academiei de 
ştiinţe a U.R.S.S. propun o nouă meto- 
dă pentru determinarea vîrstei petrolu- 
lui constind în studierea semnalului de 
rezonartă electronică paramagnetică in 
mostra de petrol. 

În principal, petrolul este constituit 
din hidrocarburi; el are însă (în cantități 
mici) în compoziție și o serie de 
molecule specifice: porfirine și com- 
puși metalici. Portirinele şi compușii 
lor cu metalele fac parte din catego- 
ria moleculelor «longevive»; sînt re- 
zistente la temperaturi înalte şi au par- 
curs întreg drumul de viată al petrolu- 
lui, întreaga istorie geologică a acestuia 
— din momentul formării lui și pină în 
zilele noastre. 

Pentru verificarea metodei propuse, 
specialiștii bașchiri au studiat 376 mos- 
tre de petrol luate de la diferite sonde. 
Virsta petrolului fiind dinainte cunoscu- 
tă, trebuia verificată «puterea» informa- 
tică a semnalului de rezonanță magne- 
tică. Mostrele de petrol au fost luate din 
zăcăminte de petrol cu virstă variabilă: 
200 milioane de ani, 250 milioane de ani 
și 300 milioane de ani. Măsurătorile 
efectuate au arătat că parametrii sem- 
nalului de rezonanță electronică para- 
magnetică corespundeau cu exactitate 
vîrstei petrolului. Aşadar, se poate de- 
termina virsta petrolului independent 
de cunoașterea virstei rocilor în care 
acesta a fost descoperit. 


COPERTA |: 


CAPTAREA și REMORCAREA MINIPLANETELOR 


Oare asteroizii vor ñ sursele de materii prime ale viitorului? Navele cosmice ar putea 
să le «prindă» şi să le aducă pe Pămînt? Proiecte legate de realizarea unor asemenea 
planuri s-au şi elaborat. Aceste probleme au fost dezbătute într-un număr recent al re- 
vistei «Hobby». Asteroizii Amor şi Apollo, care se află în univers între planetele Marte 
şi Jupiter, ar urma să fie captați şi aduşi pe Terra, atunci cînd orbita lor se va apropia 
cel mai mult de planeta noastră. 

Peste 2 000 de sfărimături de corpuri cereşti sînt cunoscute pînă în prezent, diame- 
trul lor variind de la mai multe sute de metri pină la 700 de kilometri. Asupra lor şi-au 
îndreptat atenţia doi fizicieni americani, dr. Gerard O'Neill şi Brian O'Leary, de la Uni- 
versitatea Princeton, care au imaginat un sistem de exploatare a resurselor miniplane- 
telor realizabil în deceniile următoare. Astfel, anul 1992 ar fi anul cel mài nimerit pentru 
iniţierea unei misiuni de trei ani către asteroidul Apollo 1943. Cînd uriaşa navă cosmică 
va arunca ancora pe asteroid, începe operaţia de «pescuit» în spaţiul extraterestru. Se 
preconizează prinderea într-o plasă de material plastic a uriaşului bloc stincos şi ata- 
şarea lui la nava cosmică. Corpul captat poate cîntări între un milion şi 10 milioane de 
tone şi măsoară în diametru mai multe sute de metri. 

Cînd trenul interplanetar, după cîţiva ani, va ajunge pe o orbită în jurul Pămîntului, 
masa asteroidului remorcat va fi diminuată la jumătate, restul fiind folosită pe drum 
drept combustibil şi prelucrată. Cu ajutorul energiei solare, încă în timpul parcursului 
va începe exploatarea rocilor minerale utile şi apoi concentrarea minereurilor în bulgări 
de cca 10 kg bucata. Apa şi alte substante nefolositoare sînt aruncate în spatiul cosmic, 
în timp ce concentratele, remorcate în continuare, sint introduse într-un tunel magnetic. 

Cu cit trenul spațial se apropie de Lună şi Pămint cu atit viteza iui creşte, intervenind 
şi atracţia acestor corpuri cereşti. 

Viteza poate fi întrucitva micşorată cînd «remorcherul» spaţial trece în apropierea 
planetei Venus, permiţind astfel punerea în funcţiune a unor puternice rachete de frinare 
spre a-l aduce pe o orbită circumterestră. De aici, cu ajutorul unor navete cosmice, s-ar 
putea trimite înapoi pe Pămînt echipajul şi înlocuit cu altul nou. «Comorile» aflate și 
prelucrate pe asteroidul captiv, dacă este vorba de metale ca nichelul şi fierul, pot servi 
la construcția unor uriaşe staţii cosmice care să transmită pe Pămînt energia solară cu 
ajutorul microundelor sau, în cazul în care posedă resurse energetice, pot alimenta cu 
combustibil şi energie gigantice orase cosmice. 
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CEL MAI ÎNALT POD 
DIN EUROPA 


Pe traseul viitoarei autostrăzi Heilborn — Nürnberg, R.F. Ger- 
mania, se află în construcție cel mai înalt pod din Europa. Deși 
traversează un curs neînsemnat de apă, șoseaua se va afla aici 
la aproape 200 m deasupra solului. 

Construcția, în lungime de 1 128 m, va fi susținută de 8 piloni 
de beton. Doi dintre ei, cei centrali, vor avea o lungime de 220 m: 
40 m fundaţia în sol și o înălțime de 180 m deasupra acestuia. 

Un element extrem de interesant îl constituie și tehnica de 
construcție aplicată. Așa cum se vede și în fotografia alăturată, 
lucrarea începe prin execuția, la capătul podului, a unui brat 
portant confecționat din elemente de oţel. Lungimea sa este 


PARAȘUTA DEVINE SCHILIFT 


Schiul este un sport milenar, practicat astăzi de milioane de 
oameni. La rindul său, parașuta, inventată de Leonardo da Vinci, 
este larg folosită de numeroși sportivi. Prin combinarea celor 
două sporturi s-a semnat actul de naștere al unuia nou: schi- 
parașutismul. Cel mai interesant aspect al său este faptul că, 
prin intermediul acestui nou și complex sport tehnic, unde sint 
necesare cunoștințe de schi, de parașutism și de iahting, pre- 
cum și o condiţie fizică excepțională, se poate realiza... urcarea 
pe schiuri a unei pante cu ajutorul vintului, cu viteze de pină 
la 100 km/oră. 

Inventatorul parașutei schilift este un biolog vest-german, 
dr. Dieter Strasilla, în virstă de 35 de ani, care și-a dovedit de 
multă vreme atracția deosebită pe care o resimte față de minui- 
rea ciupercii de mătase: ca student, el se deplasa de la cămin 
la facultate pe o bicicletă propulsată cu ajutorul unei parașute 
acţionate de vint. 

Transpunind principiul acestei originale propulsii la schi, el 
a realizat o parașută de o construcție specială. Cu ajutorul unor 
corzi de acţionare și al numeroaselor deschizături și fante practi- 
cate în cupola parașutei, sportivul poate stăpini și conduce 
neobișnuitul mijloc de ascensiune (vezi fotografia alăturată, pe 
care o reproducem după revista «Hobby»), controlindu-i viteza 
şi direcţia de deplasare sub vint. Punctele dificile ale parcursu- 
lui sint startul, deoarece plecarea este foarte bruscă, iar șocul 
poate dezechilibra sportivul, și oprirea. Aceasta din urmă se 
realizează prin intermediul acţionării unei corzi ce provoacă 
împăturirea instantanee a parașutei. În caz de pericol, sportivul 
se poate debarasa în citeva zecimi de secundă de parașută prin 
acționarea unui miner care desface legăturile acesteia. 

Noul sport poate fi practicat individual, cu paraşute de 20 mp, 
sau în grupuri de 3-5 sportivi, cu parașute de 40 mp. Printre cele 


de 120 m. Amplasat pe role, el poate fi deplasat de la capătul 
construcţiei pină la cel mai apropiat pilon. 

Odată obținută o orizontalitate perfectă a brațului cu ajutorul 
acţionărilor hidraulice, se începe construirea rețelei de armare 
a tronsonului. Ea este constituită din cabluri de oţel. După ce 
această adevărată «coloană vertebrală» a podului este reali- 
zată, se trece la turnarea betonului. 

Urmează apoi operaţia cea mai dificilă: tensionarea hidrau- 
lică a cablurilor, element ce asigură o stabilitate proprie podu- 
lui. Capetele cablurilor sint izolate ermetic pentru a preveni de- 
gradarea lor în timp datorită coroziunii atmosterice. Cu aceasta, 
construcția primului tronson este încheiată, trecîndu-se la exe- 
cuțla porțiunii următoare. Timpul necesar pentru terminarea lu- 
crărilor de construcţie a podului este stabilit la doi ani. 


mai spectaculoase performanțe ale adepților săi se numără 
urcarea pantei de 20 km de pe muntele Jungfrau din Alpi. 

n stirșit, un ultim amănunt: variante ale schiparașutismului 
pot fi practicate și în absenţa zăpezii. În afara paraşutei, sportivii 
pot folosi în acest caz patine, patine sau schiuri pe role, în func- 
ție de natura terenului pe care se deplasează. 


SE SCUFUNDĂ COPENHAGA ? 


Asemenea Veneţiei, capitala Danemar- 
cei pare să fie ameninţată. După cum re- 
latează revista vest-germană «Der Spie- 
gel», sute de clădiri istorice, printre care 
și reședința familiei regale daneze, secu- 
larul castel Amalienborg (în fotografia 
alăturată), se scufundă lent. 

Cauza acestui proces o constituie de- 
gradarea fundațiilor. La fel ca și «orașul 
lagunelor» din Italia, «Veneţia nordului», 
cum a fost denumită Copenhaga, este 
construită pe fundații ce au la bază 
stilpi de lemn. În urma scăderii nivelului 


apei freatice, aceștia au ajuns în contact : 


cu aerul, Lemnul a început să fie atacat 
de bacterii, ciuperci şi alte microorga- 
nisme, fapt ce duce la lenta scufundare 
a clădirilor. 

Salvarea vechilor monumente arhitec- 


tonice este, desigur, posibilă. Planurile 
elaborate prevăd extragerea eşalonată a 
stilpilor de lemn afectați şi înlocuirea lor 
cu piloni de beton sau, într-o altă va- 
riantă, turnarea, pe porțiuni mici, a unor 


pi 


noi fundaţii de ciment. 

Ambele proiecte sint însă extrem de 
costisitoare. Numai salvarea Amalien- 
borgului ar costa cca 6 milioane de dolari 


După jocul de șah contra minicalculatorului, electroniştii ne 
oferă noi posibilități de a concura cu microprocesoarele. 

Una dintre acestea o constituie jocul de dame (foto 1). Pentru 
a învinge însă rapidul partener electronic, care răspunde la 
mutările simple după numai o secundă, iar la cele cu gradul de 
dificultate 4 după 90 de secunde de «gindire», trebuie să fii un 
foarte bun jucător. 


ÎN PREMIERĂ: 


TURBO-RENAULT-5 


La Salonul automobilului de la Paris a fost prezentat proto- 
tipul unui automobil cu parametri extrem de interesanti: Turbo- 
Renault-5. Prin intermediul turbocompresiei, mașina, de numai 
1,3 | capacitate, atinge o putere de 200 CP. Viteza maximă ante- 
calculată ar fi în acest caz de peste 200 km/oră. 

Echipat cu pneuri supralate, automobilul dispune de o ade- 
rență şi deci de o stabilitate mult îmbunătăţite pe șosea. 

Să mai menționăm că noul autovehicul (în fotografia alătu- 
rată) reprezintă adaptarea la un model de serie a turbosiste- 
mului cu care s-a cîştigat în anul precedent circuitul de 24 de 
ore de la Le Mans. 
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JOCURI PENTRU COPIII SECOLULUI 


Prezentarea artistică: 
PAVEL BUCUR 


Să tite, 
XXI? 

O altă variantă: respingerea invadatorilor extratereștri. La apa- 
ritia bruscă pe ecranul minicasetei (foto 2) a «farfuriilor zbură- 
toare», jucătorul trebuie să declanșeze, urmărind traiectoria 
acestora, tirul armelor laser. Distrugerea astronavelor invada- 
toare este semnalizată sonor. 

Un joc pentru mai mulţi parteneri — pînă la 4 — este scutun- 
darea submarinului inamic (foto 3). «Comandanții de distrugă- 
toare» trebuie să localizeze şi să torpileze nava ce se depla- 
sează în direcţii şi la adincimi diferite. Ciştigă concurentul care 
loveşte primul submarinul. 

În sfîrșit, un joc pur matematic: identificarea cu ajutorul unor 
operaţii logice a unui număr format din 3, 4 sau 5 cifre, stabilit 


de calculator prin acţionarea prealabilă de către jucător a unui 
generator variabil (foto 4). 
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43810| PREȚUL UNUI EXEMPLAR 3 LEI 


Printre cele mai noi utilaje de construcții fabricate de 
Întreprinderea «Progresul» din Brăila se numără și acest 
modern tip de draglină hidraulică pe șenile simbolizată 
DH-801. Destinată, în principal, lucrărilor de săpare a ca- 
nalelor de irigații, la curățirea malurilor rîurilor, lucrărilor 
de excavare în șantiere etc., ea mai poate fi utilizată în 
construcția de drumuri și căi ferate, la săparea de șanțuri 
pentru conducte și cabluri. Draglina este echipată cu un 
braț a cărui lungime poate fi, în funcție de destinație, de 
8 m, 11 m sau 14 m, cu o cupă pentru încărcarea materialelor 
de 0,5 m: sau 0,6 m: și un motor diesel de 80 CP la 2000 rot/ 
min, răcit cu apă Rotirea platformei și deplasarea cărucio- 
ratei cu șenile se realizează cu ajutorul unor motoare hi- 
draulice cu pistoane axiale și al unor reductoare planetare. 
Frinarea tuturor mecanismelor se face cu servofrine hi: 
draulice, exceptia făcind-o troliile, care sint prevăzute cu 
trine cu bandă. 

Alte date tehnice: viteza maximă a cablului de pe troliu 
65 m/min; numărul rotaţiilor platformei pe minut maximum 
8; raza maximă de săpare 15 m; adincimea de săpare 7 m; 
ciclul de lucru 25—30 s; viteza de deplasare pină la 2 km/ 
oră; greutatea de serviciu cu echipament standard (braț 
11 m cu cupă 0,6 m°’) 20100 kg. 


MAȘINĂ UNIVERSALĂ DE SUDARE 


O realizare deosebită, cu mari reduceri de consum de materiale şi energie 


este mașina universală de sudare electrică prin presiune în puncte — P.P.U.-16 —, 
construită de 1.S.I.M.-Timișoara. 

Lungimea nominală a brațelor mașinii este de 400 mm; deschiderea lor este 
de la 105 pină la 355 mm, forța de apăsare maximă fiind de 4000 N, iar cea minimă 
de 800 N. Presiunea nominală la intrare (aer comprimat) este: Pa = 0,63 M. Pa, iar 
debitul minim al apei de răcire: Q =3 l/min. 

Eficiența economică față de metoda veche de lucru constă în reducerea ma- 
noperei cu 50—60 la sută, iar a materialului de adaos cu 30 la sută, reducerea con- 
sumului de energie cu 40 la sută, ceea ce echivalează cu 15000 kWh/mașină. 

Mașina este destinată sudării în puncte a tablelor din oțel carbon cu maximum 
0,25 la sută C, de grosimi 0,2+0,2 mm pină la3 mm+3 mm. Caracteristici electrice: 
puterea nominală: 16 kVA, puterea maximă de sudare: 24 kVA, curentul secundar 
de scurtcircuit maxim: 10,5 kA, tensiunea secundară de mers în gol maximă: 35 V. ` 
Reglarea timpului de sudare: 1+50 de perioade. Productivitate: cadența maximă 


1978. 


Pentru două blocuri de locuințe ce vor fi construite la Vălenii de Munte 
și Cimpina, specialiștii din |.C.C.P.D.C. — INCERC, împreună cu proiec- 
tantii de la I.P. Prahova, au conceput experimental două instalatii pen- 
tru prepararea apei calde menajere cu ajutorul energiei solare. La Vălenii 
de Munte, pentru un bloc cu 8 apartamente, a fost gindită o instalație care 
va funcționa în orice sezon. Captarea radiației solare va fi asigurată de 
54 de panouri plane, iar rezerva de apă caldă va fi menținută într-un bazin 
cu o capacitate de 5 000 |. Se estimează o economie anuală de combustibil! 
conventiona! de cca 3 t În cel de-al doilea caz — blocul din Cimpina — 
pentru cele 6 apartamente, apa caldă va fi obținută în perioada aprilie — 
octombrie prin folosirea unui număr de 30 de panouri plane solare. Re- 
zerva de apă caldă va fi de aproximativ 2 500 |, iar economia de combusti- 
bil de cca 2 t. Cele două instalații vor fi complet automatizate, în condi- 
tiile folosirii și altor sisteme adiționale — centrale termice. Dintre specia- 
liştii care realizează instalațiile menționăm pe ing. Dan Constantinescu, 
ng Samin Srucennt (INCERC), ing. loan Gheorghe și Dumitru Miron 

„P. Prahova). 


de sudură pentru table de grosim 
Mașina a intrat în fabricație la 


0,2+0,2 mm este de 35 de puncte/minut. 
ntreprinderea «Electrotimiș»-Timișoara în anul 


STIINTA 
SI TEHNICA 


TEZAURUL DE 


STIMAȚI CITITORI 


Este o realitate de necontestat a 
zilelor noastre explozia fără precedent 
a informației, cu deosebire a informa- 
ției științifice și tehnice. Astfel, potri- 
vit statisticilor din anul 1977, apar anual 
în lume peste 35 000 de publicaţii pen- 
tru știință și tehnologie, circa 2 000 000 
articole de specialitate, peste 75 000 


ÎNTRE 


REALITATE 
ș DEZIDERAT 


— Stimate tovarășe director Gheor- 
ghe Anghel, ce rol revine I.N.I.D. în sis- 
temul de intormare și documentare din 
tara noastră? 

— Institutul Naţional de Informare şi Do- 
cumentare din subordinea directă a Consi- 
liului Naţional pentru Ştiinţă şi Tehnologie 
funcționează în conformitate cu prevede- 
rile Decretului nr. 138/1974 și ale H.C.M. nr. 
1598/1974, care reglementează cadrul orga- 
nizatoric al întregii activități de informare și 
documentare din țara noastră. Lui îi revine, 
în primul rînd, rolul de coordonator al aces- 
tei activităţi, atribuţie reprezentind una din- 
tre cele mai importante laturi ale preocupă- 
rilor sale. Ca activitate informațională, in- 
formarea și documentarea nu se pot dez- 
volta în continuare fără o strictă aplicare 
a principiilor diviziunii muncii, fără stabili- 
rea şi consolidarea unor fluxuri informa- 
tionale bine structurate, care să conducă 
la eliminarea dublării eforturilor, la crește- 
rea eficienţei și productivității muncii, la 
simplificarea căilor de acces la informaţiile 
ştiinţifice şi tehnice pentru toți beneficiarii 
din economia națională. lată de ce I.N.I.D. 
acordă o importanță majoră preocupărilor 
sale pe linia elaborării instrumentelor me- 
nite să asigure Consiliului Naţional pentru 
Ştiinţă şi Tehnologie baza unei politici 
raționale în domeniul achiziţiilor de publi- 
caţii străine, în condiţiile în care preţurile 
acestor publicaţii pe piața internaţională 


au cunoscut, în ultimii ani, majorări impor- 
tante. 

O primă realizare în această direcţie o 
constituie crearea unei evidențe pe calcu- 
lator a tuturor revistelor științifice și tehnice 
editate în țările occidentale și care a permis 
editarea «Ghidului de publicaţii periodice 
străine — Relaţia devize libere», oferind 
listări ale revistelor menționate după con- 
ținutul lor tematic, după țări, limbi etc. și 
furnizind, totodată, toate informaţiile nece- 
sare în vederea abonărilor. Tot pe linia 
coordonării activităţii de informare şi do- 
cumentare, în atribuţiile I.N.I.D. este în- 
scrisă şi sarcina de avizare a planurilor 
tematice anuale ale oficiilor de informare 
documentară de ramură, în scopul elimi- 
nării paralelismelor tematice, al dublării 
eforturilor în prelucrarea surselor docu- 
mentare. 

Nu pot să nu menționez, de asemenea, 
şi activitatea institutului pe linia clasificării 
şi unificării metodologiei de prelucrare a 
surselor şi de elaborare a serviciilor şi 
produselor din activitatea de informare 
și documentare, care se înscrie pe linia 
sarcinilor trasate de Plenara C.C. al P.C.R. 
din 2—3 noiembrie 1976 privind crearea unui 
sistem unitar și operativ de informare şi 
documentare științifică, tehnică şi eco- 
nomică. 

În afară de coordonarea activităţii de in- 
formare și documentare din țara noastră, 


Pe lingă activitatea de informare și documentare 
pe care o destășoară I.N.I.D.,alci mai există și alte 
servicii, insuticient cunoscute de către tineri, cum 


ar îi de exemplu posibilitatea de xerocopiere,contra 
pentru 


cost,a unor materiale ce prezintă interes 


cititor. lată un exemplu ce ar trebui generalizat în 
toate marile biblioteci. 


Prea puțini specialiști cu- 
nosc (și acest lucru este 
reflectat prin numărul mic 
de abonamente) rețeaua de 
publicaţii de intormare do- 
cumentară editate de 
LN.LD. în diterite domenii 
de activitațe. 


de cărți ştiințitice și tehnice, peste 
500000 de publicații de firmă, circa 
450 000 de descrieri de brevete de in- 
venții și peste 120 000 de rapoarte știin- 
tifice nepublicate prin rețeaua comer- 
cială. Ținînd seama că ritmul de apa- 
riție a acestor informații este în con- 
tinuă creștere, se poate spune, pe 
drept cuvînt, că nici o țară din lume, 
indiferent de puterea sa economică, 


I.N.I.D. mai are şi alte atribuții, cum ar fi: 
promovarea introducerii în această activi- 
tate a mijloacelor moderne de prelucrare 
automată a datelor; realizarea împreună cu 
oficiile de informare documentară de ramu- 
ră a acţiunilor de cooperare internaţională 
în domeniul informării şi documentării; 
realizarea de evidențe naţionale etc. 

— Cum ar putea fi sporită eficiența 
contribuţiei I.N.1.D. la sarcinile com- 
plexe ale acestui domeniu în cincinalul 
revoluției tehnico-știinţitice? 

— Sînt convins că mai avem încă multe 
de făcut în acest domeniu. M-aş referi în 
primul rînd la găsirea căilor celor mai ope- 
rative de stringere a legăturilor de comu- 
nicare şi de lucru cu celelalte unităţi de 
informare şi documentare din rețea, pre- 
cum şi cu bibliotecile științifice și tehnice 
din București și din alte orașe ale țării. 
Incepind cu anul trecut, datorită noului 
cadru organizatoric de conducere colectivă, 
am realizat un progres simţitor în această 
direcţie, unii șefi ai oficiilor de informare 
documentară de ramură făcînd parte acum 
din Consiliul de conducere al I.N.I.D., fapt 
ce permite o coordonare a activităților muit 
mai bună decit în perioada precedentă. 

În ultimul timp au fost organizate mai 
multe consfătuiri cu beneficiarii activităţii 
de informare și documentare. Cu ocazia 
acestor întilniri am constatat că specia- 
liştii din economia naţională cunosc insu- 
ficient posibilitățile oferite de produsele şi 
serviciile de informare documentară de 
ramură și domeniu, astfel încît ne gindim 
la intensificarea acțiunilor de popularizare 
și propagandă tehnică, 

— lată de ce, stimate tovarășe direc- 
tor, venind în întimpinarea acestei preo- 
cupări, revista noastră a inițiat acest 
grupaj de materiale. V-aș ruga să vă 
referiți la citeva probleme ce le consi- 
derați mai importante. 

— În acest context m-as opri în continuare 
la necesitatea, aș putea spune imperioasă; 
a valorificării mai eficiente a activităţii pe 
linie de informare şi documentare, desfă- 
șurată de O.S.I.M. 

— Despre acest subiect avem rezer- 
vat un spațiu special. Ce ne puteți spune 
însă în legătură cu fructificarea supe- 
rioară a fondului existent de documen- 
tare științitică și tehnică din rețeaua de 
biblioteci? 

— În viziunea noastră intenţionăm să lăr- 
gim colaborarea cu rețeaua bibliotecilor 
mari, cum ar fi Biblioteca Centrală de Stat, 
bibliotecile centrale universitare, Biblioteca 
Academiei R.S.R.,și a celor specializate pe 
profil tehnico-știinţitic, cum ar fi biblioteca 
medicală, biblioteca Academiei de Ştiinţe 
Agricole şi Silvice, a institutelor de învăţă- 
mint superior și a unităţilor de cercetare, 
proiectare şi producție. In prezent, aceste 
biblioteci desfășoară unele activități de 
informare și documentare tehnico-știinţi- 
fică, care, după părerea noastră, sint insu- 
ficient cunoscute și valorificate la nivel 
național. 

Un exemplu de integrare în sistemul na- 
tional de informare şi documentare al aces- 
tor activităţi la nivelul bibliotecilor pe care 


INTELIGENȚĂ 


nu-şi poate permite să achiziționeze 
tot ce se editează, în acest context 
rămînînd importante și de actualitate 
două probleme: a) Se achiziționează 
ce este mai important și valoros, aco- 
perind pe cît posibil toate domeniile 
de cunoaștere? b) Cum se folosesc 
fondul documentar și posibilitățile de 
informare şi documentare existente? 

n paralel cu analiza acestor două 


vrem să-l generalizăm îl constituie colabo- 
rarea pe bază de contract între I.N.I.D. și 
biblioteca Institutului politehnic din lași, 
prin care cele mai reprezentative publicații 
din fondul propriu al bibliotecii sint prelu- 
crate integral și introduse în sistemul na- 
tional de informare și documentare. 

I.N.I.D. acordă în continuare o atenţie 
sporită integrării activităţilor de informare 
și documentare — atit ale celor proprii cit 
și ale celorlalte unități de informare docu- 
mentară — într-o concepție sistemică uni- 
tară, bazată pe adoptarea și aplicarea unei 
metodologii unice la nivel naţional, pe asi- 
gurarea fluxurilor informaționale cele mai 
optime și mai economice în întreaga acti- 
vitate. Fără asigurarea acestui cadru nu se 
mai poate face față cerințelor de informare 
şi documentare mereu crescinde ale eco- 
nomiei naționale, al cărui grad de dezvoltare 
şi complexitate crește de la an la an. 

— Ce activități practice de intormare 
şi documentare desfăşoară în prezent 
IN.1.D, pentru instituții și specialiști? 
Cum s-ar putea dezvolta și perfecționa 
în viitor aceste activități? 

— Pentru informarea unităţilor şi a spe- 
cialiştilor din economia naţională I.N.I.D. 
elaborează o gamă largă de publicații și 
servicii orientate în principal spre informa- 
rea cadrelor de conducere la toate nive- 
lurile, spre acoperirea unor domenii inter- 
disciplinare neabordate de oficiile de in- 
formare documentară de ramură, precum 
și spre informarea specialiștilor din pro- 
ducţie, cercetare și învățămint pe probleme 
prioritare specifice ramurilor, dar care în 
prezent nu sînt suticient acoperite infor- 
maţțional de către oficiile de ramură. Aceste 
publicaţii și servicii îmbrățișează întreaga 
gamă a formelor specifice domeniului, de 
la simpla semnalare bibliografică și asigu- 
rarea serviciilor de traducere și multiplicare 
a materialelor semnalate plină la elaborarea 
unor publicații de sinteză complexe, cu 
un bogat conținut informațional, orientate 
pe problemele cele mai arzătoare ale eco- 
nomiei naționale în etapa actuală, așa cum 
apar ele în documentele de partid, în 
cuvintările secretarului general al partidului 
nostru, tovarășul Nicolae Ceauşescu. 

Spaţiul pe care îl avem rezervat aici este, 
desigur, prea limitat pentru a le enumera 
pe toate, totuşi am să menționez principale- 
le categorii de publicaţii și servicii puse la 
dispoziție de I.N.I.D. 

Publicaţiile destinate informării cadrelor 
de conducere, cum sînt: «Buletinul de infor- 
mare pentru 'cadrele de conducere», cu 
10 apariții pe an, conține informații la zi, 
cu un pronunțat caracter aplicativ privind 
cele mai noi idei și soluții practicate pe plan 
mondial în activitatea de conducere a în- 
treprinderilor și instituțiilor; colecția «Pro- 
bleme ale conducerii moderne», cu 25 de 
volume documentare sintetice, acoperind 
teme de interes prioritar ale organizării și 
conducerii activității în diferite ramuri și 
domenii ale economiei naționale; «Proble- 
me ale conducerii tehnice a producției», 
cu 10 apariții pe an, adresată cadrelor de 
conducere medii din întreprinderi — teh- 
nicieni, maiștri ș.a. 


probleme, ancheta noastră își propune 
să facă cunoscute tinerilor — îndeo- 
sebi tinerilor specialiști, lipsiți de expe 
riență în acest domeniu — metodolo- 
gia și posibilitățile informării și docu- 
mentării științifice și tehnice din țara 
noastră. 

În dorința de a reflecta cît mai com- 
plet problematica pusă în dezbatere, 
vă invităm, stimaţi cititori,să ne scrieți, 


Publicaţii orientate spre informarea cu- 
rentă a specialiştilor din cercetare și pro- 
ducție, cum sint: «Materiale, tehnologii și 
produse noi», publicație editată în serii 
tematice pe principalele ramuri economice, 
a cite 7 apariții pe an; «Orientări, realizări, 
tendinţe în cercetare ştiinţifică şi inginerie 
tehnologică», cu 10 apariţii pe an, cuprinzind, 
de asemenea, sinteze și studii de prognoză 
și tendințe în domeniul evoluției gindirii 
tehnice mondiale. 

Servicii de semnalare bibliogratică, cum 
sînt: «Sumarele periodicelor intrate în fon- 
dul documentar al I.N.I.D.», în care sînt 
difuzate fotocopiile în limbile originale ale 
sumarelor a peste 2 500 de reviste tehnice 
de specialitate; Sistemul de difuzare selec- 
tivă a informațiilor pe profil de beneficiar — 
PRODOC — n care sint semnalate articole- 
le apărute în aceste publicaţii pe 300 de 
teme, care pot fi abonate separat de către 
beneficiari și «Neperiodice intrate în fondul 
documentar al I.N.I.D.», ce publică rezu- 
matele tuturor cărţilor, ale tezelor de docto- 
rat, lucrărilor prezentate la manifestările 
ştiinţifice internaţionale, rapoarte de cer- 
cetare etc., intrate în biblioteca noastră în 
decursul anului. Tot aici trebuie menţionat 
și «Buletinul de referate din literatura știin- 
țitică şi tehnică română», destinat popu- 
larizării în țară și în străinătate a celor mai 
reprezentative realizări ale științei şi tehno- 
logiei românești. 

Servicii de informare faptică asigurate 
prin sistemul SELECTDATA, prin care 
I.N.1.D. difuzează informații direct utiliza- 
bile în activitatea practică pe 75 de teme de 
interes pentru economia naţională. Un loc 
aparte îl ocupă în activitatea I.N.I.D. servi- 
ciile pe care noi le numim INFORMTRADU- 
CERI şi CERBIEF. Primul dintre acestea 
funcționează conform H.C.M. 1036/1968, 
prin care I.N.I.D. a primit sarcina de a crea 
și întreține evidenţa naţională a traduceri- 
lor din literatura științifică și tehnică. Pe 


LA DISPOZIȚIA DUMNEAVOASTRA ! 
CUM IL FOLOSIȚI ? 


comunicîndu-ne aspecte concrete, si- 
tuaţii deosebite din domeniile în care 
vă desfășurați activitatea, precum și 
propuneri pentru îmbunătățirea aces- 
tui proces de maximă importanţă eco- 
nomică și socială, cu menţiunea , Pen- 
tru ancheta «Informarea și documen- 
tarea științitică și tehnică» 


baza acestei evidențe, I.N.I.D. semnalează 
sau ar trebui să semnaleze — prin inter- 
mediul publicaţiei «Traduceri efectuate sau 
în curs de efectuare în R.S. România și 
în țările membre ale C.A.E.R.» — toate tra- 
ducerile cu caracter documentar efectuate 
în țara noastră, în scopul evitării dublării 
eforturilor în acest domeniu. Din păcate 
insă, nu toate unitățile care efectuează 
asemenea traduceri ne semnalează 
acest fapt, nerespectind, prin aceasta, 
H.C.M.-ul menționat și contribuind la 
perpetuarea unor paralelisme în acest 
domeniu. Sistemul CERBIEF («Cercetări 
bibliografice efectuate») semnalează în eco- 
nomia naţională toate cercetările bibliogra- 
fice efectuate de I.N.I.D. pe care le pune 
la dispoziția beneficiarilor noștri, tot în 
scopul evitării dublării eforturilor. 

Dealtfel credem că organizarea unor ase- 
menea servicii bazate pe evidențe naționale 
constituie și una dintre căile principale ale 
dezvoltării în viitor a activităţii I.N.1.D. Ase- 
menea activități ca și cea menţionată ante- 
rior referitor la evidența periodicelor știin- 
țifice și tehnice străine contribuie la per- 
fecționarea și creșterea eficienței muncii 
în întregul sistem de informare și docu- 
mentare din țara noastră. I.N.I.D. va pune 
deci în viitor accentul pe dezvoltarea aces- 
tor funcții — pe măsura preluării de către 
oficiile documentare de ramură a activită- 
tii de informare pe probleme și domenii 
specifice — mai ales prin introducerea mij- 
loacelor automate de prelucrare a datelor, 
care vor face posibilă funcționarea în I.N.I.D. 
nu numai a unor evidențe de genul celor 
menționate, dar și a unor baze de date cen- 
tralizate la nivel național, deosebit de im- 
portante şi de necesare pentru dezvoltarea 
activităţii de informare şi documentare în 
țara noastră. 


Interviu realizat 
de IOAN ALBESCU 


O SURSĂ - 
NEGLIJATĂ 


— Stimate tovarășe director GEORGE 
FILIPAŞ, vă rugăm să ne spuneți care 
este rolul O.S.L.M. în activitatea de 
e sept şi documentare din țara noas- 
r 

— Oficiul de Stat pentru Invenții ṣi Mărci 
este unicul deținător din țara noastră al celui 
mai important tezaur tehnologic conţținind 
descrieri de produse şi tehnologii (naționale 
şi internaționale), brevetate pe plan mondial. 
Acest tezaur tehnologic național are o va- 
loare inestimabilă, asigurind în principal: 

— cunoașterea soluţiilor tehnice din în- 
treaga lume, pentru care s-a acordat brevet 
de invenţie şi data de cînd există această 
prioritate; 

— informarea curentă a cadrelor din eco- 


nomia naţională asupra celor mai noi soluţii 
tehnice brevetate pe plan mondial; 

— stabilirea stadiului mondial al tehnicii 
pentru obiectivele de cercetare elaborate, 
sau În curs de finalizare, îndeosebi pentru 
cele legate de programele prioritare de dez- 
voltare a economiei naționale; * 

— fundamentarea — pe baza soluțiilor 
brevetate pe plan mondial — a activități! 
de elaborare a programelor de dezvoltare 


-a economiei naționale, precum și a acțiunii 


de reducere a consumurilor de materii 
prime, materiale și energie, de asimilare 
de noi produse și tehnologii; 

— reducerea importurilor pe baza selec- 
tării şi aplicării de noi soluții şi tehnologii 
conținute în colecția națională de brevete; 


— asigurarea liberă la export a produse- 
lor şi tehnologiilor românești prin cerce- 
tarea purității de brevet. 

— Ne puteți spune care sint căile și 
mijloacele prin care se pot consulta și 
procura brevetele existente în colecția 
națională (în special cele mai recente) 
şi cum acordă 0.8.1.M. asistenţă teh- 
nică solieltanţilor? 

— La uU.S$./.M. se află In prezent cca 
8 000 000 de descrieri de invenții din 19 țări 
dezvoltate industrial, colecția crescind cu 
cca 400 000 de brevete anual. Numai în primul 
trimestru al acestui an menţionăm că au 
intrat în colecţie cca 100000 de brevete, 
conținînd cele mai recente soluţii tehnice 
recunoscute pe plan mondial. Consultarea 
fondului de brevete existent se face pe mai 
multe căi. 

Un prim impact cu noutatea tehnico-ştiin- 
țifică din literatura de brevete se realizează 
în cadrul sălii de lectură a O.S.I.M. De remar- 
cat faptul că în 1978 numărul cititorilor la 
sala de lectură s-a dublat comparativ cu 
1977, consultindu-se peste 200 000 de bre- 
vete de invenții. 

Informarea și documentarea realizate pe 
“baza literaturii de brevete se dovedesc 
din ce în ce mai eficiente în activitatea de 
cercetare. Argumentul afirmației făcute este 
constituit de numeroasele solicitări ale unită- 
ților de producție, cercetare, proiectare și învă- 
țămint, sosite In ultima vreme pe adresa 
0.$./.M,Astfel am fost solicitati ca, prin spe- 
cialiştii noștri, să selectăm o serie de solutii 
tehnice existente în brevete, soluții care defi 
nesc stadiul mondial al tehnicii, deosebit de 
necesare ca punct de plecare în elaborarea 
unor teme de cercetare sau rezolvarea unor 
necesități ale procesului de producție, Nu- 
mai în acest trimestru au fost transmise 
brevete care răspund la peste 70 teme de 
cercetare, solicitate de către Universitatea 
Braşov, Institutul național de motoare ter- 
mice, Întreprinderea de produse refractare 
Ploieşti, «Electroprecizia» — Săcele și al- 
tele. 

Oficiul de invenţii execută, la cerere, un 
număr important de xerocopii din brevete, 
expediindu-le, contra cost, la unităţile bene- 
ficiare. De asemenea eliberează cititorilor 
care vin la sala de lectură xerocopii după 
brevetele selectate. În primele trei luni ale 
anului au fost transmise economiei naţio- 


Folosirea calculatorului în optimizarea informării şi 
documentării se dovedeşte din ce în ce mai eficientă, 
constituind o soluție obligatorie în contextul exploziei 
informaţionale contemporane. La I.N.I.D. și 0.5.1.M. 
este în plină destășurare procesul de implementare 
a datelor intormaționale pe calculator. 


nale peste 110 000 de xerocopii din brevet, 
ceea ce reprezintă aproximativ 20 la sută 
din totalul brevetelor intrate în O.S.I.M. în 
această perioadă. În acest fel, unitățile bene- 
ficiare au posibilitatea să-și creeze biblioteci 
de specialitate (brevetoteci) prin care oamenii 
muncii pot procura brevetele ale căror so- 
luții îi interesează. Putem cita dintre bene- 
ficiari: Combinatul chimic din Tîrgu-Mureş, 
institutul de cercetări textile Bucureşti, Ins- 
titutul de sudură şi încercarea materiale- 
lor Timişoara ș.a. 

Pe această linie trebuie menţionat că, în 
cadrul Festivalului național  «Cintarea 
României», oficiul nostru a contribuit la 
constituirea unor brevetoteci în casele de 
cultură ale sindicatelor din județene Braşov, 
Mureş, Neamţ, Bistriţa-Năsăud, precum şi 
la Muzeul tehnic din Bucureşti. Acţiunile 
amintite au contribuit, după părerea noas- 
tră, la transformarea brevetului de invenție 
într-un instrument de informare şi documen- 
tare tehnico-științifică de mare eficienţă. 

Nu este lipsit de interes să arătăm că 
cercetările documentare efectuate de către 
specialiştii noștri au răspuns unor proble- 
me deosebite ale economiei naţionale, cum 
ar fi combaterea poluării mediului; reduce- 
rea consumului de materiale, combustibili 
și energie; elaborarea de tehnologii mo- 
derne în domeniul chimiei, construcțiilor 
de maşini, electronicii sau electrotehnicii. 

Cu sprijinul specialiştilor din O.S.I.M., la 
cererea organizaţiilor socialiste interesate, 
informarea şi documentarea din brevetele de 
invenții au ajutat la cercetarea purității de 
brevet pentru produsele și tehnologiile romå- 
nești destinate exportului sau la cele ín fază 
de asimilare, pentru eliminarea importurilor. 
Ca exemple putem menționa: electrosti- 
vuitor cu contragreutate, presă de vulcani- 
zat anvelope și de confecţionat anvelope 
radiale, combină pentru cereale etc. A- 
ceastă activitate a permis întreprinderilor să 
lanseze în fabricaţie și să realizeze produse 
neafectate de soluții tehnice străine bre- 
vetate. 

Avind în vedere preocupările actuale pe 
plan mondial privind trecerea informațiilor 
din brevetele de invenții pe purtători moderni 
de informaţie prelucrabile cu ajutorul maşi- 
nilor electronice, 0O.S.1.M. s-a preocupat, 
incă din anul 1974, de această problemă. În 
acest sens au fost create bănci de date 


conținînd brevete de invenții din principa- 
lele țări industriale, iar cu ajutorul indexuri- 
lor editate prin calculator s-a scurtat cu 
mult accesul la brevetele care răspund unor 
teme de mare interes. Astfel, pînă în pre- 
zent, prin sala de lectură a O.S.I.M. s-au pus 
la dispoziția celor interesaţi indexuri ordo- 
nate după clasificarea de brevet (cu pre- 
cizarea numărului de brevet) pentru colec- 
tiile R.S.R., R.F.G., S.U.A. și Anglia. Acţiu- 
nea este în curs de extindere pentru alte 
colecţii (mult solicitate), ca de exemplu: 
U.R.S.S., Franţa, Elveţia etc. Menţionăm 
că indexurile amintite completează fişierul 
R.S.R. aflat în sala de lectură, la dispoziția 
solicitanţilor. Pe linia adaptării şi aplicării 
tehnicilor moderne de prelucrare și difu- 
zare a informaţiilor pe suporturi prelucra- 
bile pe calculator, este de remarcat și faptul 
că in cadrul sistemului informatie pentru 
stiință şi tehnologie s-a proiectat un sub- 
sistem brevete-mărci, care Işi va găsi un loc 
deosebit in transmiterea, in timp scurt, a 
cen mai noi informații către economia. natio- 
na 

Pentru a completa răspunsul la partea a 
doua a întrebării, menționăm că 0.$./.M. 
dispune de un colectiv de specialişti care, 
la cerere, acordă asistenţă tehnică la sala de 
lectură, ajutind pe cititori să deprindă cu 
rapiditate metodologia de explorare a fon- 
dului de brevete. Şi n-ar fi lipsit de interes 
să arătăm că, pentru facilitarea transferului 
rapid de informaţie tehnico-ştiințifică de ul- 
timă oră spre economia națională, 0.S.1.M. a 
incheiat cu o serie de unităţi socialiste nume- 
roase convenții de colaborare. 

— Ce-și propune 0O.S.I.M. în viitor 
pentru îmbunătățirea activității de in- 
formare şi documentare? 

— In viitor, cu sprijinul Consiliului Naţio- 
nal pentru Știință și Tehnologie, O.S.I.M. își 
propune să intensifice acţiunile de selec- 
tare şi difuzare către economia naţională a 
noutăților tehnice conținute în brevetele de 
invenții românești și străine, să pregătească 
specialişti din cadrul unităților socialiste în 
acest scop care să poată urmări și ajuta în 
mod direct activitatea de creaţie tehnico- 
ştiinţifică. 

Dezvoltarea mișcării de invenţii şi ino- 
vaţii, protejarea ideilor valoroase impun 
intensificarea participării personalului din 
O.S.I.M. pentru a facilita transferul rapid de 
informații științifice şi tehnice către unită- 
tile socialiste, continuarea acțiunii de tre- 
cere pe purtători moderni de informaţii a 
tezaurului conținut în colecția naţională 
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Într-o discuţie cu unii tineri specialişti 
din București, aceştia îşi exprimau părerea 
că, sub aspectul documentării științifice și 
tehnice, Biblioteca Centrală de Stat nu ar 
prezenta un interes deosebit. Pentru a ve- 
rifica în ce măsură opinia interlocutorilor 
noştri era justificată, ne-am adresat tova- 
rășei ANGELA POPESCU-BRĂDICENI, 
director al B.C.S. 

— Biblioteca Centrală de Stat, biblioteca 
naţională a țării, acordă ştiinţei și tehnicii, 
în ansamblul colecţiilor ei cu profil enci- 
clopedic, locul pe care însăşi dezvoltarea 
noastră economico-socială îl conferă aces- 
tora. Ca urmare, aproape 40 la sută din 
ansamblul colecţiilor noastre sînt publicaţii 
din domeniile ştiinţei și tehnicii. Pe de altă 
parte, aproximativ 3 000 de titluri din cele 
peste 7 000 de titluri de periodice, cite își 
procură biblioteca anual, sint din aceste 
domenii, iar intrările anuale de carte teh- 
nico-ştiinţifică, teze de doctorat etc. de- 
păşesc 10 000 de titluri. 

Importanţa acordată literaturii științifice 
şi tehnice este reflectată și de prezenţa ei 
în instrumentele de informare alcătuite 
de bibliotecă. Astfel, prin intermediul biblio- 
grafiei naţionale, beneficiarii pot afla cu 
ușurință ce anume cărţi şi articole au apărut 
în interval de două săptămîni în țara noastră. 
De pildă, dintr-un total anual de cca 60 000 
de referințe conţinute de «Bibliografia 
Republicii Socialiste România», seria 
«Articole din publicații periodice și se- 
riale», o treime sînt din domeniul ştiinţei şi 
tehnicii, ordonate și indexate pe materii 
după clasificarea zecimală universală. La 
rindul său, informarea asupra cărţilor străi- 
ne intrate în țară este asigurată prin buleti- 
nul de semnalare «Cărţi străine intrate în 
bibliotecile din România», care apare 
lunar în 22 de serii, dintre care 13 înregis- 
trează intrările din domeniile ştiinţei și 
tehnicii, indicind locul unde acestea se 
găsesc. Pentru a ușura regăsirea informa- 
țiilor; anual, Biblioteca Centrală de Stat 
cumulează intrările semnalate de aceste 
buletine în «Catalogul colectiv al cărților 
străine intrate în bibliotecile din R.S. 


Munca de documentare în orice bibliotecă 
începe în sala cataloagelor. În fotografia ală- 
turată, fişierele impresionantului tond docu- 
mentar al Bibliotecii Centrale de Stat a R.S.R. 


România». 

După cum este știut, atit bibliotecile din 
rețeaua B.C.S., cit şi oficiile şi centrele de 
documentare întreprind, la cererea bene- 
ticiarilor, cercetări bibliografice şi docu- 
mentare pe diverse teme. inclusiv din do- 
meniul tehnico-ştiinţific. Pentru evitarea 
paralelismelor în această activitate, ca şi 
pentru valorificarea la maximum a cercetă- 
rilor deja efectuate, B.C.S. publică anual 
«Repertoriul colectiv al bibliogratiilor 
nepublicate», pe baza căruia orice cerce- 
tător, specialist sau instituție interesată 
în temele deja elaborate le pot solicita și 
obţine de la bibliotecile elaboratoare. 

altă categorie de servicii, prestate tot 
la cerere, se referă la împrumutul inter- 
național, schimbul de microfilme și procu- 
rarea de xerocopii tehnico-știinţifice din 
străinătate. În calitatea sa de Centru Naţio- 
nal de Schimb şi datorită întinselor relaţii 
de schimb internaţionali de publicaţii pe 
care B.C.S. le întreţine cu instituţii culturale 
şi ştiinţifice din 120 de ţări ale lumii (1 375 de 
asemenea instituții în anul 1978), biblioteca 
asigură împrumutul din străinătate al lucră- 
rilor de care cercetătorii și specialiștii noş- 
tri au nevoie. Astfel, dintr-un total de 
cca 500 de cereri de împrumut lansate în 
străinătate anual, jumătate sînt din dome- 
niile ştiinţei şi tehnicii. Acelaşi procent se 
regăsește și în cazul cererilor de micro- 
filme sau xerocopii. Desigur, această 
activitate ar putea căpăta o amploare 
mai mare dacă cercetătorii și specialiștii 
noștri s-ar obişnui să folosească mai 
intens asemenea forme de consultare 
a literaturii tehnico-știinţitice care lip- 
sește din țară. În prezent apelează la ser- 
viciile B.C.S. pentru asemenea împrumuturi 
internaţionale numai prea puține instituții. 

Bibliotecile publice judeţene, municipale 
şi orăşeneşti, replicile pe plan local ale 
bibliotecii naţionale, posedă și ele colecții 
cu profil enciclopedic, în care știința și 
tehnica se regăsesc într-o proporție de 
33—35 la sută. Bibliotecile județene din 
marile centre urbane și industriale achizi- 
ționează, sub raportul titlurilor, aproape în 
totalitate cărțile româneşti de știință şi 
tehnică. Bibliotecile judeţene din celelalte 
centre, ca și bibliotecile municipale și oră- 
șeneşti achiziționează între 60 și 80 la sută 
din numărul titlurilor apărute, desigur, în 
profilul economic al localităților respec- 
tive. 

— Care sint, după părerea dv., posibi- 
litățile de îmbunătățire a activității de 
informare și documentare tehnico-știin- 
țitică? 

— Prima dintre multiplele posibilităţi de 
îmbunătăţire a activităţii în acest domeniu 
de maximă importanţă se referă la modul 
în care este asigurată baza documen- 
tară. Este momentul să evaluăm în chip 
responsabil ce şi cît se cumpără sau se 
procură prin alte căi, cum sînt schimburile 
internaționale de publicații, donații etc., 
deoarece fără o bază documentară adecvată 
cerințelor dezvoltării economice accelerate 
a țării, intervenţia ştiinţei şi tehnicii în acest 
proces nu poate atinge gradul de eficiență 
dorit. Legat de acest aspect se simte, cred, 
nevoia stabilirii unor delimitări clare pri- 
vind cine şi cum participă la asigurarea 
bazei documentare; a creării unor colecții 
naționale de ramură sau domeniu, fiind 
de neconceput faptul că un centru sau 
oficiu de documentare şi-ar putea desfă- 
şura activitatea fără o puternică bibliotecă 
specializată pe profilul său; a coordonării 
efective a achiziţiilor, măsură legiferată 


în prezent, dar neexercitată practic; a ex- 
ploatării mai intense, corelate și coor- 
donate a posibilităților pe care ni le 
oferă schimbul internațional de publi- 
cațţii; a lărgirii accesului la publicații prin 
practicarea intensă a împrumutului inter- 
național, a schimbului de microtilme și 
xerocopii. În sfirșit, ar fi necesară impli- 
carea cit mai directă a cadrelor din cer- 


cetare, învățămînt și producție în pro- 
cesul de constituire și lărgire a Băzei 


documentare, deoarece aceştia sint bene- 
ticiarii de informații tehnice şi ştiinţifice. 

O altă categorie de îmbunătățiri vizează 
modul în care este valoriticată și ex- 
ploatată baza documentară existentă. 
in acest domeniu sînt încă mari pași de 
făcut. De regulă, o unitate documentară 
prelucrează documentele ce intră în patri- 
moniul propriu sau în rețeaua căreia îi 
aparţine unitatea respectivă, nicidecum 
toate documentele intrate în țară în 
domeniul respectiv, indiferent de unitatea 
care le deține. Cu excepția bibliografiei 
naţionale, a buletinelor, cataloagelor și re- 
pertoriilor colective naţionale, nici o altă 
activitate de documentare nu utilizează 
întregul tond de documente disponibil în 
unităţile din țară într-un anumit domeniu. 

Acesta este, de fapt, unul din principalele 
motive pentru care consider cu fervoare că 
problema numărul 1 a documentării ro- 
mânești o constituie în prezent crearea 
unui sistem național de intormare do- 
cumentară. În cadrul unui astfel de sistem 
s-ar găsi modalitatea de utilizare rațională, 
optimă a întregii baze documentare de care 
dispun toate instituţiile țării și s-ar permite 
totodată realizarea prelucrării o singură 
dată a oricărui document nou intrat. Dacă 
problema respectivă se întrevede a fi re- 
zolvată la nivel mondial, în cadrul progra- 
mului de control bibliografic universal 
(C.B.U.), promovat de UNESCO, precum și 
în cadrul UNISIST, cu atit mai mult sint 
necesare abordarea şi soluționarea ei la 
nivel naţional. 

De asemenea, consider că a sosit mo- 
mentul ca în oficiile de informare şi docu- 
mentare să se dezvolte forme specifice 
documentării științifice, ca sinteze, ana- 
lize, referate, lăsindu-se elaborarea bibli- 
ografiilor în seama bibliotecilor, iar editarea 
revistelor de specialitate pe seama redac- 
țiilor de profil. 

O problemă care, după părerea mea, 
nu este suficient cristalizată şi organizată 
este aceea a valoriticării potențialului 
informaţional al țării în teritoriu. Este de 
la sine înțeles că politica informaţională a 
țării nu poate urma o altă linie decit cea 
generală, care are în vedere repartizarea 
echilibrată a forțelor de producţie în teri- 
toriu, egalizarea nivelurilor de dezvoltare 
economico-socială a judeţelor. 

n cadrul sistemului actual avem de-a 
face cu unități producătoare de informaţii, 
cum sint centrele și oficiile de documentare, 
bibliotecile națională, academică, universi- 
tare şi publice județene, pe de o parte, și 
cu unităţi care nu produc ele însele instru- 
mente de informare documentară, dar sînt 
datoare să cunoască și să vehiculeze în 
rindul beneficiarilor informațiile produse de 
unitățile din prima categorie. Mă refer la 
compartimentele de informare din între- 
prinderi și instituţii, la bibliotecile speciali- 
zate din întreprinderi și mari unităţi econo- 
mice, la alte biblioteci publice. Din păcate, 
între unităţile locale și cele centrale, ex- 
ceptind legăturile de rețea, relațiile sînt 
toarte slabe, dăinuie încă un îngust spirit 


departamental. Cel mai tare suferă însă _ 


beneficiarii de informaţii din teritoriu, mai 
ales cei din oraşele unde nu sînt nici biblio- 
teci universitare, nici filiale ale Academiei. 
Încă nu s-a creat nici mentalitatea, nici 
sistemul ca unitatea din teritoriu — și, după 
părerea mea, cea mai indicată ar fi biblio- 
teca publică județeană — să devină releul 
de legătură dintre unităţile prelucrătoare 
citate mai sus și beneficiarii de pe raza 
unui judeţ. În absența unui asemenea 
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sistem logic și rațional, se caută soluții 
care,de regulă, converg spre crearea de noi 
unități, în loc să fie folosite la maximum cele 
existente. Pledez pentru o asemenea for- 
mulă, deoarece aceste biblioteci, prin 
scurgerea anilor, au devenit ele insele 
biblioteci de referință pentru literatura na- 
țională, inclusiv pentru cea tehnico-știinţi- 
fică. Baza documentară a bibliotecilor jude- 
tene s-ar putea întregi substanţial şi cu 
literatură străină, dacă ele ar deveni bi- 
blioteci-depozitare pentru anumite dome- 
nii sau probleme, adică biblioteci în care să 
fie repartizate publicaţiile străine devenite 
disponibile pe plan național. După cum se 
ştie, cele peste 4 000 de biblioteci speciali- 
zate existente în țară, nefiind în marea lor 
majoritate biblioteci de conservare, își pri- 
menesc periodic fondurile, predindu-le Re- 
zervei naționale de carte, care funcționează 


străină de specialitate de care se de- 
gaiează aceste biblioteci incepe să fie 
stocată într-un centru, în condiții destul de 
improprii, nemaiputindu-se asigura acce- 
sul lesnicios la ea. Or, în condiţiile unei 
redistribuiri naționale, ea ar putea intra, 
în funcție de speciticul economico-social 
al fiecărei zone, în bibliotecile judeţene. 
Astfel, Biblioteca județeană din Ploiești ar 
putea deveni «bibliotecă-depozitară» pen- 
tru publicaţiile privind petrolul şi industria 
petrolieră, Biblioteca «V.A. Urechea» din 
Galaţi pentru siderurgie, cea din Constanţa 
pentru construcții navale etc. 

De asemenea, prin intermediul acelorași 
instituții, s-ar putea intensifica împrumu- 
tul intern interbibiiotecar și, cu sprijinul 
B.C.S., cel internaţionali, precum și schim- 
bul de microtilme, xerocopii etc. 


Interviu realizat 


ca un departament al Bibliotecii Cen- 


trale de Stat. În consecință, literatura de PETRE JUNIE 


CITEVA 
CONCLUZII 


Din constatările noastre în urma acestei prime părți a anchetei rezultă că 
există însemnate posibilități de documentare științifică și tehnică, dar care încă 
nu răspund în totalitate necesităților actuale ale dezvoltării economice a ţării. 
În sprijinul acestei afirmaţii aducem următoarele argumente: 

9 Se constată o insuficientă cunoaştere de către tinerii specialişti 
sibilităților actuale de informare ocumentare din țara noastră. 
te absolut necesar ca fondul existent de informare și documentare, 
sub multiplele sale forme, să fie exploatat la maximum. În acest sens, 
comisiile de creație ştiinţifică și tehnică, precum și comisiile profesional- 
ştiinţifice ale tineretului trebuie să acționeze mai intens pentru cunoaș- 
terea de către tineri a posibilităților actuale de informare și documen- 
tare, pentru exploatarea lor metodică, eficientă. Pe de altă parte, rețelele 
actuale de informare și documentare nu se constituie în momentul de 
față într-un sistem unitar coordonat. Fiecare deținător de fond documen- 
tar ar trebui să prelucreze sursele de documentare proprii, integrindu-le 
ulterior într-un sistem unic. 

@ Se constată că fondul imens, deosebit de valoros de brevete aflat 
în colecția O.S.1.M., nu este cunoscut și utilizat în suficientă măsură. 
Considerăm necesar ca în primul rînd specialiştii din institutele de cer- 
cetare şi inginerie tehnologică, înainte de abordarea unei teme de cer- 
cetare, să consulte — în mod obligatoriu — literatura de brevete exis- 
tente în O.S.I. M., în scopul stabilirii stadiului tehnicii mondiale. În ace- 
lași scop sugerăm institutelor de cercetare-proiectare constituirea de 
brevetoteci pe profil. 

@ Se impune trecerea cit mai urgentă la extinderea experienței 
pozitive constatate la unele institute de cercetări de a şcolariza cadre 
competente în materie de informare și documentare din literatura de 
brevete, precum și de proprietate industrială, prin cursuri de scurtă 
durată (1—2 săptămîni) în cadrul O.S.I. M. 

@ Se simte nevoia unei mai atente selecții în achizițiile de publicații 
străine. Nu există încă o metodologie care să asigure în toate domeniile 
achiziționarea a ceea ce este mai valoros, de calitate, datorită, pe de o 
parte, lipsei unui sistem de comparare a ceea ce se achiziționează cu 
listele de referință ale sistemelor internaționale și, pe de altă parte, dato- 
rită inițiativei scăzute din partea specialiştilor, îndeosebi a tinerilor spe- 
cialişti, de la care ar trebui să emane cererile în acest sens. j 

© Se constată, de asemenea, o insuficientă folosire a posibilităților 
pe care le oferă schimburile internaționale nevalutare de publicații, 
precum și convențiile de împrumut interbibliotecar internațional, func- 
ie de care s-ar putea îmbunătăți politica de achiziţii. 

9 Semnalăm necesitatea unei mai bune gospodăriri a fondului docu- 
mentar existent în Rezerva națională de carte, în sensul repartizării 
acestuia în teritoriu, în funcție de specificul dezvoltării economice a 


zonei respective. 
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SCURT 
ÎNDREPTAR 


BIBLIO- 
TEHNIC 


Un specialist care doreşte să se docu- 
menteze într-o anumită problemă are posi- 
bilitatea să se adreseze bibliotecilor din 
orașul său care fi pot pune la dispoziție 
lucrările pe care le -posedă în domeniul 
respectiv. 

Biblioteca își face cunoscute fondurile de 
cărți, periodice și alte categorii de materiale, 
prin intermediul cataloagelor, pe fişe. A- 
cestea constituie sursa primară de infor- 
mare și sint organizate alfabetic și siste- 
matic. Cataloagele altabetice dau informaţii 
asupra autorilor şi titlurilor de lucrări, iar 
cele sistematice dau informații pe domenii 
și subiecte. 

O altă sursă de informare o constituie 
publicaţiile secundare, respectiv bibliogra- 
fiile, cataloagele de edituri, revistele de re- 
ferate, de rezumate etc., care se găsesc de 
asemenea în bibliotecile mari. 

Dacă este interesat de publicaţiile romå- 
nești, identificate în sursele menţionate, 
cititorul poate cerceta «Bibliografia Repu- 
blicii Socialiste România — cărți, albume 
și hărți» precum și pe cea de periodice, 
aflind unde se găsește cartea sau revista 
ce îl interesează. Pentru publicații străine 
— cărți și periodice — îi stau la dispoziție 
cataloagele colective care îi arată în ce 
biblioteci din ţară există lucrarea dorită. 
Dacă nu a găsit această lucrare în biblio- 
teca pe care o frecventează, prin interme- 
diul împrumutului interbibliotecar, solici- 
tantul poate obține gratuit, la biblioteca 
consultată, cartea sau periodicul dorit de 
la biblioteca deținătoare din ţară. 

În cazul în care cititorul a aflat din sursele 
menționate de apariția în străinătate a unei 
lucrări importante pentru domeniul său, 
pe care atit biblioteca consultată cit și 
celelalte biblioteci din țară nu o deţin, pe 
baza recomandării instituției sau întreprin- 
derli la care lucrează el, o poate obține tot 
gratuit, pentru un timp limitat, prin interme- 
diul împrumutului interbibliotecar interna- 
tional la care a aderat și țara noastră. 

În sfirşit, în bibliotecile mari există puncte 
de informare în care bibliotecari specialiști 
în diferite domenii științifice și tehnice, buni 
cunoscători ai fondurilor și posibilităților 
de informare ale bibliotecii respective, pot 
să îndrume pe cititor la literatura necesară 
acestuia. 


Sala de lectură a I.N.L.D. 


@ În ziua de 15 martie, Slatina a fost gazda 
celei de-a XXVIl-a ediții a «Serilor de știință 
şi tehnică» cu tema «Aluminiul și energia». 
Discuţiile s-au axat pe problema găsirii 
acelor tehnologii moderne care să implice 
economii cit mai mari de energie. Or, în 
acest sens, intervențiile competente ale 
invitaţilor noştri: ing. Alexandru Orzaţă, 
director general adjunct al Centralei indus- 
triale de metale neferoase, și ing. Alfred 
Katrein, de la Ministerul Industriei Metalur- 
gice, au fost edificatoare, consemnind fap- 
tul că aluminiul slătinean tinde spre tehno- 
logii care implică consumuri minime de 
materii prime şi energie. Totodată, ing. 
Victor Avram — șeful de proiect pentru 
Întreprinderea de aluminiu din Slatina — a 
făcut referiri la perspectivele de dezvoltare 
ale industriei aluminiului în țara noastră. 

Același interes l-au dovedit peste cei 
500 de tineri — prezenți în frumoasa sală a 
Casei de cultură a sindicatelor — şi pentru 
cunoaşterea celor mai noi realizări ale știin- 
tei și tehnicii contemporane, prin întrebă- 
rile adresate invitaţilor revistei noastre: 
cont. univ. dr. Florin Zăgănescu, secre- 
tarul Comisiei naţionale de astronautică, 
dr. în biologie Lucian Gavrilă, de la 
Universitatea din București, dr. Nicolae 
Bușiega, de la Institutul de meteorologie și 
hidrologie, ing. Mihai Șoiman, de la Insti- 
tutul național de motoare termice, tizician 
Radu Viaicu, publicist comentator al re- 
vistei «Ştiinţă și tehnică». 

Concursul «Cine ştie răspunde», pe tema 
«Trecut, prezent şi viitor în industria meta- 
lului alb», a beneficiat de aportul binecunos- 
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cutului examinator lon Mustaţă. 

e În programul celei de-a XXVIII-a editii 
a «Serilor de știință și tehnică», ce a avut 
loc la Brăila, au fost înscrise: o discuţie pe 
tema «Reducerea consumurilor de materii 
prime, materiale și energie în domeniile 
construcțiilor de mașini, chimiei, metalur- 
giei — sarcină prioritară în cincinalul revo- 
luției tehnico-ştiințifice»; dialog cu tinerii 
brăileni interesaţi de noutățile tehnice și 
ştiinţifice susținut de invitații revistei noas- 
tre: cont. dr. ing. tonel Purica (Institutul 
politehnic București), ing. Gheorghe Edu- 
ard și ing. Radu Coman (Comitetul de 
Stat al Planificării), dr. Victor Ionescu 
(Centrul de astronomie și științe spaţiale), 
Florica Militaru (Institutul de meteorologie 
și hidrologie), ing. Rodica Niculescu (In- 
stitutul central pentru construcția de ma- 
şini), ing. Hie Niţu (Ministerul Transportu- 
rilor și Telecomunicațiilor), ing. David 
Craiu (Centrala de conştrucții navale Ga- 
lati), ing. lon Petrescu) director general 
adjunct al Centralei de celuloză și hirti9,ing. 
Petre Buleci (Şantierul naval Brăila), ing. 
Ştetan Aramă (Institutul de cercetări și 
proiectări utilaje de construcţii). Din pro- 
gram n-a lipsit concursul «Cine știe răspun- 
de» (pe tema «Momente din istoria dezvol- 
tării industriale a Brăilei»), avind ca profe- 
sor examinator pe lon Mustată. 

La «Tribuna tinerilor inventatori și 
inovatori» au fost invitați: ing. Vasile 
Datcu (Şantierul naval), ing. Mihai Sirbu 
(Combinatul de celuloză şi hirtie), muncito- 
rul Stetan Sighinaș (I.U.G. «Progresul») 
si ing. Melchisedec Covaci (Combina- 
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tul de fibre artificiale). Cu ocazia «Serii de 
știință și tehnică», acestor tineri le-a fost 
acordată, de către Comitetul județean Brăila 
al U.T.C., Diploma de onoare pentru rezul- 
tate deosebite pe linia creației tehnico- 
științifice. lată citeva dintre aceste rezultate 
obținute de tinerii specialişti brăileni: meto- 
dă de proiectare modulară a instalațiilor 
navale pentru cargourile de 4500 și 
7500 tdw, aplicarea analizei valorii în pro- 
iectarea instalațiilor, schelă suspendată 
pentru construcția de nave (autor: ing. Va- 
sile Datcu); aplicarea agenților de retenție 
în industria hirtiei, introducerea unor noi 
tipuri de pigmenți, realizarea tapetelor con- 
venţionale pe suport de hirtie tratat cu ames- 
tec de cretare, asimilarea unor hirtii şi car- 
toane pentru ambalarea produselor foto- 
sensibile (autor: ing. Mihai Sirbu); realiza- 
rea programelor de fabricație pentru dis- 
tribuitorul hidraulic DN-20 (autor: Ştefan 
Sighinaş); fabricarea acidului sulfuric prin 
simplă şi dublă cataliză, procedeu și insta- 
lație pentru decolmatarea catalizatorului 
de vanadiu, modificarea sistemului de ven- 
tilare la instalația .de acid sulfuric în vederea 
reducerii poluării în zonă (autor ing. Mel- 
chisedec Covaci). 
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MATERIALIST-DIALECTIC AL CUNOAȘTERII STIINTIFICE 


GENETICA 


SI SPECIATIA 


‘Prof.dr.docent PETRE RAICU, Universitatea Bucureşti 


@ Întreaga viață de pe Terra are un caracter unitar, toate speciile au 
acelaşi substrat material al eredității și un același mecanism de înre- 
gistrare a informaţiei genetice O Mutaţiile și recombinarea genetică 
determină variabilitatea organismelor O Majoritatea mutaţiilor au un 
caracter dăunător; numai 1 la mie dintre mutații sînt folositoare orga- 
nismului @ Unitatea speciilor se realizează prin diversitatea indivizilor 


care le alcătuiesc 0 Diversitatea 
tală a vieții. 


Evoluţia, în ultimă analiză, nu este decit 
procesul prin care apar specii noi, mai bine 
adaptate anumitor condiţii de mediu. În a 
doua jumătate a secolului al XIX-lea, ma- 
rele savant englez Charles Darwin a pus 
bazele teoriei evoluționiste, teorie care, în 
esență, consideră că toate organismele 
descind dintr-unul sau cîțiva strămoşi co- 
muni și că speciile derivă unele din altele 
prin selecție naturală, în condiţiile variabile 
ale mediului. 

Teoria darwinistă a fost completată și 
dezvoltată în secolul actual, mai ales pe 
baza descoperirilor din genetică. A apărut 
astfel teoria sintetică a evoluției, rezul- 
tat al îmbinării darwinismului clasic cu 
genetica modernă. Menţionăm că o con- 


continuă reprezintă legea fundamen- 


tribuție importantă la elaborarea contegno 
evoluționiste actuale l-au adus cercetările 
care au arătat rolul cromozomilor în eredi- 
tate, citogenetica, studiile privind eredi- 
tatea la nivelul populațiilor, genetica popu- 
lațiilor și, în sfirșit, cercetările privind 
ereditatea la nivel molecular, cercetări care 
au dus la apariția geneticii moleculare. 

Evoluționismul modern a reușit astfel 
să depășească limitele darwinismului şi să 
facă progrese importante în aprofundarea 
mecanismelor celulare și moleculare ale 
procesului de transformare, de evoluție a 
speciilor. Este meritul geneticii contem- 
porane de a fi demonstrat că întreaga viață 
de pe Pămint are un caracter unitar, că 
toate speciile, de la cele mai simple viru- 


Citeva mutante recesive dăunătoare într-o populatie de Drosophila melanogaster. 
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suri la cele mai evoluate plante și animale, 
au un același substrat material al eredității 
şi un același mecanism de înregistrare a 
informaţiei genetice cu ajutorul acizilor 
nucleici. Aceasta înseamnă că întreaga 
viață de pe Pămînt are un strămoș comun. 

Primele forme de viață, apărute acum cca 
3,5 miliarde de ani, aveau o structură ex- 
trem de simplă și numai foarte puţine 
funcţii, ce le permiteau autoconservarea și 
reproducerea Ulterior au apărut forme 
de viață tot mai complexe și mai evoluate, 
la care a fost nevoie de o cantitate mărită 
de informaţie genetică. Într-adevăr, genetica 
moleculară a demonstrat experimental că 
în cursul evoluției a avut loc o creștere 
considerabilă a cantității de acizi nucleici. 
De pildă se consideră că prin trecerea de la 
organismele mai simple fără nucleu (pro- 
cariote) la cele cu nucleu (eucariote), fe- 
nomen care a avut loc acum cca 1500 
milioane de ani, cantitatea de acizi nucleici 
în celule a crescut de cca 1000 de ori. 

Evoluția materialului genetic s-a realizat 
însă nu numai prin mărirea cantității de 
acizi nucleici, ci şi prin apariția de noi pro- 
grame genetice prin mecanisme foarte va- 
riate, ce au permis o specializare superioară 
a organismelor și o adaptare mai bună la 
condițiile de mediu. 


CE ESTE SPECIA? 


Specia poate fi definită ca un ansamblu 
de populaţii, rase geografice și subspecii 
cu același fond genetic și între care se 
poate realiza încrucișarea sexuată, ceea 
ce permite schimbul reciproc de gene. 
Fenomenul prin care într-o populaţie indi- 
vizii au posibilitatea să se încrucișeze 
nelimitat între ei poartă numele de pan- 
mixie; fenomenul determină apariţia popu 
lațiilor genetice sau mendellene. Între 
specii diferite există bariere genetice re- 
prezentate de imposibilitatea hibridării sau 
de sterilitatea hibrizilor, aceasta împiedică 
schimbul de gene. 

Un exemplu foarte interesant de speciaţie 
îi constituie cele două forme ale corbului: 
de culoare total neagră (Corvus corone), 
care are aria de răspindire în vestul Euro- 
pei, și cel negru şi cu cap gri (C. cornix), 
răspindit în estul Europei și regiunea medi- 
teraneană. În centura de hibridare ce 
corespunde unei zone relativ restrinse, 
care începe din Scoția și ajunge pină la 
Marea Mediterană, în Italia, se întilnesc 
nenumărate tipuri hibride mai mult sau mai 
puțin asemănătoare cu unul din genitori 
și avind doar citeva caractere de la celălalt, 
precum și forme complet intermediare. 
Formele extreme ale corbului pot fi astfel 
considerate «species in statu nascendi» 
(specii în stare născindă) între care nu s-au 
stabilit încă bariere genetice care să îm- 
piedice hibridarea sau să determine steri- 
litatea hibrizilor. 

La începutul secolului actual, bazele ge- 
neticii populațiilor au fost puse de către 
matematicianul englez G. Hardy și de me- 
dicul german W. Weinberg. Ei au formulat 
o lege conform căreia într-o populaţie 


